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MINISTERIO DA EDUCACAO
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO CIENCIA E TECNOLOGIA DE
SERGIPE
PREGAO ELETRONICO SRP N° 01/2012

(Processo Administrativo n.° 23290.001763/2011-16)
HABILITACAO COMPLETA (ART. 8°, II, lll, IV, V E VI DA IN SLTI/MPOG N° 2, DE 11.10.10)

Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que o Instituto Federal de
Educacao, Ciéncia e Tecnologia de Sergipe - IFS, sob CNPJ 10.728.444/0003-63, mediante o
Pregoeiro Elber Ribeiro Gama, designado pela Portaria n°. 0888 de 16 de junho de 2011,
sediado a AV. Gentil Tavares da Motta, 1166, Getllio Vargas, Aracaju-SE, realizara licitacdo
para REGISTRO DE PRECOS, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, do tipo menor
preco, nos termos da Lei n° 10.520, de 17 de julho de 2002, do Decreto n° 5.450, de 31 de
maio de 2005, do Decreto n° 3.931, de 19 de setembro de 2001, da Instrucoes Normativas
SLTI/MPOG n° 1 e n° 2, de 19 de janeiro de 201® e de 11 de outubro de 2010,
respectivamente, da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, da Lei n° 11.488,
de 15 de junho de 2007, do Decreto n° 6.204, de 05 de setembro de 2007, aplicando-se,
subsidiariamente, a Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, demais ditames legais aplicaveis e
as exigéncias estabelecidas neste Edital.

1. ENVIO DAS PROPOSTAS

1.1. 0 encaminhamento das propostas tera inicio com a divulgacdo do aviso de
Edital no sitio www.comprasnet.gov.br, até as 09 horas do dia 26/03/2012, hora e
data para a abertura da sessao, exclusivamente por meio do sistema eletronico.

1.2. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao publica
observarao o horario de Brasilia - DF.

2. DO OBJETO

2.1. 0 objeto da presente licitacdo é a constituicdo de uma ata de registro de precos
para aquisicdo futura de Mobiliario em geral, persianas e divisorias, conforme
condicoes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos, e de
acordo com as necessidades da Administracéao.

2.2. A licitagdo sera dividida em grupos, formados por um ou mais itens, conforme tabela
constante no Termo de Referéncia, facultando-se ao licitante a participacGo em quantos
grupos for de seu interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que o compéem.

3. - DO CREDENCIAMENTO

3.1. O Credenciamento é o nivel basico do registro cadastral no SICAF, que permite
a participacao dos interessados na modalidade licitatoria Pregdao, em sua forma eletronica.

3.2. O cadastro no SICAF podera ser iniciado no Portal de Compras do Governo
Federal - Comprasnet, no sitio www.comprasnet.gov.br, com a solicitacao de login e senha
pelo interessado.

3.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do
licitante ou de seu representante legal e a presuncao de sua capacidade técnica para
realizacao das transacdes inerentes a este Pregao.



3.4. 0 uso da senha de acesso pelo licitante é de sua responsabilidade exclusiva,
incluindo qualquer transacao efetuada diretamente ou por seu representante, nao cabendo ao
provedor do sistema, ou ao 6rgao ou entidade responsavel por esta licitacdo, responsabilidade
por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

3.5. A perda da senha ou a quebra de sigilo deverao ser comunicadas
imediatamente ao provedor do sistema para imediato bloqueio de acesso.

4. DA PARTICIPAGAO NO PREGAO.

4.1. Poderao participar deste Pregao entidades empresariais cujo ramo de
atividade seja compativel com o objeto desta licitacdo, e que estejam com Credenciamento
regular no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF, conforme disposto
no 83° do artigo 8° da Instrucao Normativa SLTI/MPOG n° 2, de 11.10.10.

4.2. Nao poderao participar desta licitacao:

4.2.1. Entidades empresariais proibidas de participar de licitacbes e celebrar
contratos administrativos, na forma da legislacao vigente;

4.2.2. Entidades empresariais declaradas suspensas de participar de licitacées e
impedidas de contratar com o 6rgao ou a entidade responsavel por esta licitacao, conforme
art. 87, inciso lll, da Lei n° 8.666, de 1993;

4.2.3. Entidades empresariais estrangeiras que nao tenham representacao legal no
Brasil com poderes expressos para receber citacdo e responder administrativa ou
judicialmente;

4.2.4. Quaisquer interessados que se enquadrem nas vedacdes previstas no artigo 9°
da Lei n° 8.666, de 1993;

4.2.5. Entidades empresariais que estejam sob faléncia, em recuperacao judicial ou
extrajudicial, concurso de credores, concordata ou insolvéncia, em processo de dissolucao ou
liquidacao;

4.2.6. Entidades empresariais que estejam reunidas em consdrcio, sejam
controladoras, coligadas ou subsidiarias entre si;

4.3. Como condicao para participacdo no Pregao, a licitante assinalara “sim” ou
“nao” em campo proprio do sistema eletronico, relativo as seguintes declaracoes:

4.3.1. Que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n°
123, de 2006, estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42
a 49.

4.3.1.1. A assinalacao do campo “nao” apenas produzira o efeito de o licitante
nao ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n°
123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de pequeno porte ou
sociedade cooperativa

4.3.2. Que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus
anexos, bem como de que cumpre plenamente os requisitos de habilitacao definidos no
Edital;

4.3.3. Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitacdo no certame, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

4.3.4. Que nao emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e ndao emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condicao de
aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIll, da Constituicao.

4.3.5. Que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instrucao
Normativa SLTI/MPOG n° 2, de 16 de setembro de 2009;



5. DO ENVIO DA PROPOSTA

5.1. O licitante devera encaminhar a proposta por meio do sistema eletronico até a
data e horario marcados para abertura da sessao, quando, entdo, encerrar-se-a
automaticamente a fase de recebimento de propostas.

5.2. O licitante sera responsavel por todas as transacdes que forem efetuadas em
seu nome no sistema eletronico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e
lances.

5.3. Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante
a sessao publica do Pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios,
diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

5.4. Até a abertura da sessdo, os licitantes poderdo retirar ou substituir as
propostas apresentadas.

5.5. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema
eletronico, dos seguintes campos:

5.5.1. Valor unitdrio e total de cada item, em algarismo, expresso em moeda
corrente nacional, de acordo com os precos praticados no mercado,
considerando as quantidades constantes do termo de referéncia, anexo | deste
edital;

5.5.2. A quantidade de unidades, observada a quantidade minima fixada no Termo
de Referéncia para cada item;

5.5.2.1.  Em nao havendo quantidade minima fixada, devera ser cotada a
quantidade total prevista para o item.

5.5.3. Marca;
5.5.4. Fabricante;

5.5.5. Descricao detalhada do objeto ofertado devera conter a descricao objetiva,
clara e especifica do objeto ofertado de forma que possibilite a verificacdo
quanto ao atendimento de cada requisito exigido nas especificacdes do objeto
no Termo de Referéncia - Anexo I;

5.5.5.1. A falta da descricao detalhada do objeto ofertado ou a falta de
informacdes necessarias para a verificacdo da conformidade com o exigido
no Termo de Referéncia dara ensejo a desclassificacdo da proposta,
conforme o subitem 6.2.1 deste edital.

5.5.6. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam o fornecedor
registrado.

5.6. Nos valores propostos estarao inclusos todos os custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou
indiretamente no fornecimento dos bens.

5.7. 0 prazo de validade da proposta nao sera inferior a 90 (noventa) dias, a contar
da data de sua apresentacao.
6. DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES

6.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-a em sessdo puUblica, por meio de
sistema eletronico, na data, horario e local indicados neste Edital.

6.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo
aquelas que nao estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital,



forem omissas ou apresentarem irregularidades insanaveis.

6.2.1. A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

6.2.1.1.  Sera ainda desclassificada a proposta que:
a. lIdentifique a licitante na descricao do objeto;
b. Apresente preco irrisério ou igual a zero;

c. Nao apresentar a descricao do objeto ofertado de forma clara e
objetiva, com nivel de precisdao adequado, sendo vedadas descricoes
do tipo “Conforme Edital”;

d. Contenham vicios que comprometam o julgamento ou ilegalidades.

6.2.2. A nao desclassificacao da proposta nao impede o seu julgamento definitivo em
sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitacao.

6.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que
somente estas participarao da fase de lances.

6.4. O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagem entre o
Pregoeiro e os licitantes.

6.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverao encaminhar lances
exclusivamente por meio de sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu
recebimento e do valor consignado no registro.

6.5.1. O lance deverd ser ofertado pelo valor unitdrio de cada item.

6.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado
para abertura da sessao e as regras estabelecidas no Edital.

6.7. O licitante somente podera oferecer lance inferior ao Ultimo por ele ofertado
e registrado pelo sistema.

6.8. Nao serao aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele
que for recebido e registrado em primeiro lugar.

6.9. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em
tempo real, do valor do menor lance registrado, vedada a identificacao do licitante.

6.10. No caso de desconexao com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do
Pregao, o sistema eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepcao dos
lances.

6.11. Se a desconexao perdurar por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessao
sera suspensa e tera reinicio somente apos comunicacdo expressa do Pregoeiro aos
participantes.

6.12. A etapa de lances da sessdo publica sera encerrada por decisao do Pregoeiro.
O sistema eletronico encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que
transcorrera periodo de tempo de até 30 (trinta) minutos, aleatoriamente determinado pelo
sistema, findo o qual sera automaticamente encerrada a recepcao de lances.

6.13. Caso o licitante nao apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta
e, na hipotese de desisténcia de apresentar outros lances, valera o Ultimo lance por ele
ofertado, para efeito de ordenacao das propostas.

6.14. Encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificacao automatica, junto a
Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificara em coluna proépria
as microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades cooperativas participantes,
procedendo a comparacao com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior
porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e
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45 da LC n° 123, de 2006, regulamentada pelo Decreto n°® 6.204, de 2007.

6.15. Nessas condicdes, as propostas de microempresas, empresas de pequeno porte
e sociedades cooperativas que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da
proposta ou lance de menor preco serao consideradas empatadas com a primeira colocada.

6.16. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de
encaminhar uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da
primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apos a
comunicacao automatica para tanto.

6.17. Caso a microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa
melhor classificada desista ou nao se manifeste no prazo estabelecido, serao convocadas as
demais licitantes microempresa, empresa de pequeno porte e sociedade cooperativa que se
encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificacao, para o
exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

6.18. Caso nao se ofertem lances e sejam identificadas propostas de precos
idénticos de microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedades cooperativas empatadas
na faixa de até 5% (cinco por cento) sobre o valor cotado pela primeira colocada, e
permanecendo o empate até o encerramento do item, o sistema fara sorteio eletronico entre
tais fornecedores, definindo e convocando automaticamente o vencedor para o
encaminhamento da oferta final de desempate.

6.19. Havendo éxito no procedimento de desempate, o sistema disponibilizara a
nova classificacdo de fornecedores para fins de aceitacao do valor ofertado. Nao havendo
éxito, ou tendo sido a melhor oferta inicial apresentada por microempresa, empresa de
pequeno porte ou sociedade cooperativa, ou ainda nao existindo microempresa, empresa de
pequeno porte e sociedade cooperativa participante, prevalecera a classificacdo inicial.

6.20. Eventual empate entre propostas, o critério de desempate sera aquele
previsto no artigo 3°, § 2°, da Lei n° 8.666, de 1993, assegurando-se a preferéncia,
sucessivamente, aos bens:

6.20.1. Produzidos no Pais;
6.20.2. Produzidos ou prestados por empresas brasileiras;

6.20.3. Produzidos ou prestados por empresas que invistam em pesquisa e no
desenvolvimento de tecnologia no Pais.

6.21. Persistindo o empate, o critério de desempate sera o sorteio, em ato publico
para o qual os licitantes serao convocados, vedado qualquer outro processo.

7. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

7.1. Encerrada a etapa de lances e depois da verificacdo de possivel empate, o
Pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar para fim de aceitacao.

7.2. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor com valor superior ao
preco maximo fixado, ou que apresentar preco manifestamente inexequivel, assim
considerado aquele que nao venha a ter demonstrada sua viabilidade através de
documentacao que comprove que os custos sao coerentes com os de mercado.

7.3. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital, por
meio de funcionalidade disponivel no sistema (“enviar anexo”), estabelecendo no “chat”
prazo razoavel para tanto, sob pena de nao aceitacao da proposta.

7.3.1. Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se os
que contenham as caracteristicas do material ofertado, em compatibilidade com
o Termo de Referéncia, minudenciando o modelo, tipo, procedéncia, garantia
ou validade, além de outras informacdes pertinentes, a exemplo de catalogos,
folhetos ou propostas contendo a imagem do produto ofertado e suas descricoes
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detalhadas, tal como suas certificacées.

7.3.1.1. Poderao ser exigidos dentro do intervalo de 60 (sessenta) minutos
junto com a Proposta Comercial Final impressa, a ficha técnica, laudos,
certificacbes, catalogos e outros que se mostrarem necessarios para a
verificacdo do pleno atendimento as especificacoes dos objetos a ser
licitado, conforme o Anexo | (Termo de Referéncia) deste edital.

7.3.1.2.  Os licitantes, ao cadastrarem suas propostas deverao providenciar de
antemao as fichas técnicas, laudos, rétulos ou catalogos do produto de
forma a atenderem ao prazo mencionado acima.

7.3.2. O prazo estabelecido pelo Pregoeiro podera ser prorrogado por solicitacdo
escrita e justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo estabelecido,
e formalmente aceita pelo Pregoeiro.

7.4. Se a proposta ou lance de menor valor ndo for aceitavel, o Pregoeiro
examinara a proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de
classificacao.

7.5. O Pregoeiro podera exigir da licitante provisoriamente classificado em
primeiro lugar que apresente amostra(s) do(s) item(ns) que a Administracdo entender
necessario, para a verificacdo da compatibilidade com as especificacdes constantes Termo de
Referéncia e conseqiiente aceitacao da proposta, a ser entregue na Av. Eng® Gentil Tavares da
Motta, 1166, Bairro Getllio Vargas, CEP. 49055-260, Aracaju-SE, num prazo maximo de 10
(dez) dias corridos.

7.6. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado nao for(em)
aceitavel(eis), o Pregoeiro analisara a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo
segundo classificado. Seguir-se-a com a verificacao da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente,
até a verificacdo de uma que atenda as especificacdes constantes no Termo de Referéncia.

7.7. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “chat”
a nova data e horario para a continuidade da mesma.

7.8. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletronico,
contraproposta ao licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a
obtencao de melhor preco, vedada a negociacao em condicoes diversas das previstas neste
Edital.

7.8.1. Também nas hipoteses em que o Pregoeiro nao aceitar a proposta e passar a
subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido preco
melhor.

7.8.2. A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.

7.9. Sempre que a proposta nao for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a
subsequente, havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto,
previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes
estabelecida, se for o caso.

7.10. Nos itens em que for admitido oferecer quantitativos inferiores, se a proposta
do licitante vencedor nao atender ao quantitativo total estimado para a contratacao,
respeitada a ordem de classificacao, poderao ser convocados tantos quantos forem
necessarios para alcancar o total estimado, observado o preco da proposta vencedora.

7.11. A falta de um ou mais documentos descritos para cada um dos ITENS
constantes dos GRUPOS formados DESCLASSIFICARA, automaticamente, a proposta para o
respectivo GRUPO ofertado.



8. DA HABILITAGAO

8.1. O Pregoeiro consultara o Sistema de Cadastro Unificado de Fornecedores -
SICAF, em relacdo a habilitacdo juridica, a regularidade fiscal e, conforme o caso, a
qualificacao econémica financeira, conforme disposto nos arts. 4°, caput, 8°, § 3°, 13a 18 e 43
da Instrucao Normativa SLTI/MPOG n° 2, de 2010. Sera realizada, também, consulta ao CEIS
(Cadastro de Empresas Inidoneas ou Suspensas - www.portaltransparencia.gov.br), sendo
inabilitadas as empresas consideradas inidoneas ou que estiverem suspensas para contratacdo
com a Uniao.

8.1.1. Também poderao ser consultados os sitios oficiais emissores de certidoes,
especialmente quando o licitante esteja com alguma documentacao vencida
junto ao SICAF.

8.1.2. Caso o Pregoeiro nao logre éxito em obter a certidao correspondente através
do sitio oficial, o licitante sera convocado a encaminhar, no prazo de 60
(sessenta) minutos, documento valido que comprove o atendimento das
exigéncias deste Edital, sob pena de inabilitacao, ressalvado o disposto quanto a
comprovacao da regularidade fiscal das microempresas, empresas de pequeno
porte e das sociedades cooperativas, conforme estatui o art. 43, § 1° da LC n°
123, de 2006.

8.2. Os licitantes que nao estiverem cadastrados no Sistema de Cadastro Unificado
de Fornecedores - SICAF além do nivel de credenciamento exigido pela Instrucao Normativa
SLTI/MPOG n° 2, de 2010, deverao apresentar a seguinte documentacao relativa a Habilitacao
Juridica e a Regularidade Fiscal, nas condicdes seguintes:

8.3. Habilitacao juridica:

8.3.1. No caso de empresario individual, inscricdo no Registro Publico de Empresas
Mercantis;

8.3.2. Em se tratando de sociedades comerciais, contrato social ou estatuto em
vigor, devidamente registrado, e, no caso de sociedades por acoes,
acompanhado de documentos de eleicao de seus administradores;

8.3.3. Inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com
averbacao no Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante
sucursal, filial ou agéncia;

8.3.4. Inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas Juridicas, no caso
de sociedades simples, acompanhada de prova de diretoria em exercicio;

8.3.5. No caso de sociedade cooperativa: ata de fundacao e estatuto social em vigor,
com a ata da assembléia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta
Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede,
bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n°® 5.764, de 1971;

8.3.6. Decreto de autorizacdo, em se tratando de sociedade empresaria estrangeira
em funcionamento no Pais;
8.4. Regularidade fiscal:
8.4.1. Prova de inscricao no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas;

8.4.2. Prova de regularidade com a Fazenda Nacional (certidao conjunta, emitida
pela Secretaria da Receita Federal do Brasil e Procuradoria-Geral da Fazenda
Nacional, quanto aos demais tributos federais e a Divida Ativa da Uniao, por elas
administrados, conforme art. 1°, inciso |, do Decreto n° 6.106/07);

8.4.3. Prova de regularidade com a Seguridade Social (INSS);

8.4.4. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);
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8.4.5. Prova de inscricdao no cadastro de contribuintes estadual, relativo ao domicilio
ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o
objeto contratual;

8.4.6. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do
licitante;

8.4.6.1. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos estaduais
relacionados ao objeto licitatorio, devera comprovar tal condicao
mediante a apresentacao de declaracdo da Fazenda Estadual do domicilio
ou sede do fornecedor, ou outra equivalente, na forma da lei;

8.4.7. Caso o licitante detentor do menor preco seja microempresa, empresa de
pequeno porte, ou sociedade cooperativa enquadrada no artigo 34 da Lei n°
11.488, de 2007, devera apresentar toda a documentacéo exigida para efeito de
comprovacao de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma
restricao, sob pena de inabilitacao.

8.5. Os licitantes que nao estiverem cadastrados no Sistema de Cadastro Unificado
de Fornecedores - SICAF no nivel da Qualificacdo econémico-financeira, conforme Instrucao
Normativa SLTI/MPOG n° 2, de 2010, deverao apresentar a seguinte documentacao:

8.5.1. Certiddo negativa de faléncia ou recuperacdao judicial expedida pelo
distribuidor da sede da pessoa juridica;

8.5.2. Balanco patrimonial e demonstracdes contabeis do Ultimo exercicio social, ja
exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situacao
financeira da empresa, vedada a sua substituicao por balancetes ou balancos
provisorios, podendo ser atualizados por indices oficiais quando encerrado ha
mais de 3 (trés) meses da data de apresentacao da proposta;

8.5.2.1. No caso de bens para pronta entrega, ndao sera exigido da
microempresa, empresa de pequeno porte, nem da sociedade cooperativa
enquadrada no artigo 34 da Lei n° 11.488, de 2007, a apresentacao de
balanco patrimonial do Ultimo exercicio financeiro. (art. 3° do Decreto n°
6.204, de 5 de setembro de 2007);

8.5.2.2.  No caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se
a apresentacdo de balanco patrimonial e demonstracées contabeis
referentes ao periodo de existéncia da sociedade;

8.6. As empresas, cadastradas ou ndo no SICAF, deverdo comprovar, ainda, a
qualificacdo técnica, por meio de:

8.6.1. Comprovacdo de aptiddo para o fornecimento de bens em caracteristicas,
quantidades e prazos compativeis com o objeto desta licitacdGo, ou com o item
pertinente, por meio da apresentacdo de no minimo 02 (dois) atestados
fornecidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado.

8.6.1.1.  Os atestados fornecidos devem vir acompanhados de cdpias das notas
fiscais que os lastreiem.

8.7. Os documentos exigidos para habilitacao relacionados nos subitens acima,
deverao ser apresentados pelos licitantes, via fac-simile (fax) nimero (79) 3711-3137, ou via
e-mail delc@ifs.edu.br, no prazo de 60 (sessenta) minutos, apds solicitacdo do Pregoeiro no
sistema eletronico. Posteriormente, serdao remetidos em original, por qualquer processo de
copia reprografica, autenticada por tabelido de notas, ou por servidor da Administracao, desde
que conferido(s) com o original, ou publicacdo em o6rgao da imprensa oficial, para analise, no
prazo de 05 (cinco) dias Uteis, apos encerrado o prazo para o encaminhamento via fac-simile
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(fax) ou e-mail;

8.7.1. Os documentos deverao ser entregues em envelope lacrado e identificado,
enviados ao Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e Tecnologia de Sergipe, Av.
Eng® Gentil Tavares da Motta, 1166, CEP 49055-260, Bairro Getulio Vargas, A/C
do Pregoeiro Elber Ribeiro Gama no Departamento de Licitacoes e Contratos.

8.8. Se a menor proposta ofertada for de microempresa, empresa de pequeno porte
ou sociedade cooperativa, e uma vez constatada a existéncia de alguma restricao no que tange
a regularidade fiscal, a mesma sera convocada para, no prazo de 2 (dois) dias Uteis, apos
solicitacdo do Pregoeiro no sistema eletronico, comprovar a regularizacdao. O prazo podera ser
prorrogado por igual periodo.

8.8.1. A nao regularizacao fiscal no prazo previsto no subitem anterior acarretara a
inabilitacao do licitante, sem prejuizo das sancdes previstas neste Edital, sendo
facultada a convocacao dos licitantes remanescentes, na ordem de classificacao.
Se, na ordem de classificacdo, seguir-se outra microempresa, empresa de
pequeno porte ou sociedade cooperativa com alguma restricao na documentacao
fiscal, sera concedido o mesmo prazo para regularizacao.

8.9. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o
Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no “chat” a nova data e horario para a
continuidade da mesma.

8.10. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitacdo, seja por nao
apresentar quaisquer dos documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o
estabelecido neste Edital.

8.11. No caso de inabilitacdo, havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual
ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a
disciplina antes estabelecida para aceitacao da proposta subsequente.

8.12. Em se tratando de microempresa ou Empresa de Pequeno Porte e caso ela
venha a ser contemplada com os beneficios da Lei Complementar n° 123/2006 deverao ainda
ser apresentados os seguintes documentos:

| —empresas OPTANTES pelo Sistema Simples de Tributacao, regido pela Lei 123/2006:

8.12.1. Comprovante de opcao pelo Simples Nacional obtido através do site da
Secretaria da receita Federal,

http://www.receita.fazenda.gov.br/simplesnacional;

8.12.2. Declaracao firmada pelo representante legal da empresa, de nao haver
nenhum dos impedimentos previstos dos 8§ 4° e 9° do Artigo 3° da LC 123/06,
podendo ser utilizado o modelo constante no Anexo V.

Il - Empresas NAO OPTANTES pelo Sistema Simples de Tributacéo, regido pela Lei 123/06:

8.12.3. Balanco Patrimonial e Demonstracdo do Resultado do Exercicio - DRE,
comprovando ter receita bruta dentro dos limites estabelecidos nos incisos | e Il
do Artigo 3° da LC 123/06;

8.12.4. Declaracao, firmada pelo representante legal da empresa, de nao haver
nenhum dos impedimentos previstos nos incisos dos §8 4° e 9° do Artigo 3° da LC
123/06, podendo ser utilizado o modelo constante no Anexo V.

8.13. Da sessao publica do Pregao divulgar-se-a Ata no sistema eletronico.
9. - DOS RECURSOS

9.1. O Pregoeiro declarara o vencedor e, depois de decorrida a fase de
regularizacao fiscal de microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa,
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se for o caso, concedera o prazo de no minimo vinte minutos, para que qualquer licitante
manifeste a intencdo de recorrer, de forma motivada, isto é, indicando contra qual(is)
decisao(6es) pretende recorrer e por quais motivos, em campo proprio do sistema.

9.2. Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e
a existéncia de motivacao da intencao de recorrer, para decidir se admite ou nao o recurso,
fundamentadamente.

9.2.1. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrara no mérito recursal, mas apenas
verificara as condicées de admissibilidade do recurso.

9.3. A falta de manifestacao motivada do licitante quanto a intencao de recorrer
importara a decadéncia desse direito e a consequente adjudicacdo do objeto pelo Pregoeiro
ao licitante vencedor.

9.3.1. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entao, o prazo de
trés dias para apresentar as razoes, pelo sistema eletronico, ficando os demais
licitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazoes
também pelo sistema eletronico, em outros trés dias, que comecarao a contar
do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos
elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

9.4. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de
aproveitamento.

9.5. Os autos do processo permanecerao com vista franqueada aos interessados, no
endereco constante neste Edital.

10. DA ADJUDICAGAO E HOMOLOGAGAO

10.1. 0 objeto da licitacdo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato
do Pregoeiro, caso nao haja interposicao de recurso, ou pela autoridade competente, apds a
regular decisao dos recursos apresentados.

10.2. Apos a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a
autoridade competente homologara o procedimento licitatorio.

11. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

11.1. Homologado o resultado da licitacdo, tera o adjudicatario o prazo de 05
(cinco) dias corridos, contados a partir da data de sua convocacao, para assinar a Ata de
Registro de Precos, cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do
direito a contratacdo, sem prejuizo das sancoes previstas neste Edital.

11.1.1. Alternativamente a convocacao para comparecer perante o 6rgio ou entidade
para a assinatura da Ata de Registro de Precos, a Administracdo podera
encaminha-la para assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de
recebimento (AR) ou meio eletronico, para que seja assinada no prazo de 05
(cinco) dias corridos, a contar da data de seu recebimento.

11.1.2. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro
de Precos podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, quando
solicitado pelo(s) licitante(s) vencedor(s), durante o seu transcurso, e desde que
devidamente aceito.

11.2. Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quanto necessarias para
o registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicacao do licitante
vencedor, a descricao do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados e demais
condicdes.

12. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

12.1. Para o fiel cumprimento das obrigacdes assumidas, dentro do prazo de
validade da Ata de Registro de Precos, a Nota de Empenho tera valor contratual, na forma do
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art. 62, da Lei n° 8.666, de 1993.

12.2. O fornecedor registrado tera o prazo de 05 (cinco) dias corridos, contados a
partir da data de sua convocacao, para aceitar a Nota de Empenho, informando seu devido
recebimento, sob pena de decair do direito a contratacdo, sem prejuizo das sancdes previstas
neste Edital.

12.2.1. Alternativamente a convocacdo para comparecer perante o 6rgao ou entidade
para a assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a
Administracdo podera encaminha-lo para assinatura ou aceite do fornecedor
registrado, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou
meio eletrénico, para que seja assinado ou aceito no prazo de 05 (cinco) dias
corridos, a contar da data de seu recebimento.

12.2.2. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo,
por solicitacao justificada do fornecedor registrado e aceita pela Administracao.

12.3. Antes da assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento
equivalente, a Administracao realizara consulta “on line” ao SICAF, ao Cadastro Informativo
de Créditos ndo Quitados - CADIN e ao Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas
(CEIS), cujos resultados serao anexados aos autos do processo.

12.4. Se o adjudicatario, no ato da assinatura do Termo de Contrato ou aceite do
instrumento equivalente, ndo comprovar que mantém as mesmas condicoes de habilitacao, ou
quando, injustificadamente, recusar-se a assinatura ou aceite, podera ser convocado outro
licitante, desde que respeitada a ordem de classificacdo, para, apds a verificacdo da
aceitabilidade da proposta, negociacao e comprovados os requisitos de habilitacao, celebrar a
contratacao, sem prejuizo das sancdes previstas neste Edital e das demais cominacdes legais.

14 - DO PRECO
14.1 Os precos sao fixos e irreajustaveis.

14.2 A Ata de Registro de Precos podera sofrer alteracdes, obedecidas as
disposicoes contidas no art. 65 da Lei n° 8.666/93 e no Decreto n° 3.931, de 2001.
15 DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZACAO

15.1 Os critérios de recebimento e aceitacdo do objeto e de fiscalizacdo estao
previstos no Termo de Referéncia.

16. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

16.1 As obrigacdes da Contratante e da Contratada sao as estabelecidas no Termo
de Referéncia.

17. DO PAGAMENTO

17.1 O pagamento sera realizado no prazo maximo de até 10(dez) dias Uteis,
contados a partir da data final do periodo de adimplemento a que se referir, através de
ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta-corrente indicados pelo contratado.

17.2 Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores nao ultrapassem o
limite de que trata o inciso Il do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverao ser efetuados no prazo
de até 5 (cinco) dias Uteis, contados da data da apresentacao da Nota Fiscal, nos termos do
art. 5°, § 3°, da Lei n°® 8.666, de 1993.

17.3 O pagamento somente sera autorizado depois de efetuado o “atesto” pelo
servidor competente na nota fiscal apresentada e depois de verificada a regularidade fiscal do
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contratado no SICAF.

17.4 Havendo erro na apresentacao da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes
a contratacdo, ou, ainda, circunstancia que impeca a liquidacao da despesa, como, por
exemplo, obrigacao financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou
inadimpléncia, o pagamento ficara sobrestado até que a Contratada providencie as medidas
saneadoras. Nesta hipotese, o prazo para pagamento iniciar-se-a ap6s a comprovacdo da
regularizacdo da situacdo, nao acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

17.5 Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a
ordem bancaria para pagamento.

17.6 Quando do pagamento, sera efetuada a retencdo tributaria prevista na
legislacao aplicavel.

17.6.1 A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional,
nos termos da Lei Complementar n° 123, de 2006, ndo sofrera a retencdo tributaria
quanto aos impostos e contribuicdes abrangidos por aquele regime. No entanto, o
pagamento ficara condicionado a apresentacdo de comprovacdao, por meio de
documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na
referida Lei Complementar.

17.7 Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada nao
tenha concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de
compensacao financeira devida pelo Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo
adimplemento da parcela, é calculada mediante a aplicacdo da seguinte formula:

EM =1x N x VP, sendo:

EM = Encargos moratorios;

N = Nimero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo
pagamento;

VP = Valor da parcela a ser paga.

| = indice de compensacéo financeira = 0,00016438, assim apurado:

| = (TX) | = (6/100) | =0,00016438
365 TX = Percentual da taxa anual = 6%.

18 - DA DOTAGAO ORGAMENTARIA

18.1 Os recursos para a aquisicao do objeto do presente Registro de Precos, de
acordo com os quantitativos efetivamente contratados, possuem dotacdo orcamentaria
propria e serdo certificados por ocasido de cada contratacdo, com base na Orientacao
Normativa AGU n° 20/2009, na qual resta claro que para registro de precos, a indicacao
da dotacdo orcamentaria é exigivel apenas antes da assinatura do contrato.

19 - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS.

19.1 Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, o
licitante/adjudicatario que:

19.1.1 Nao assinar a ata de registro de precos quando convocado
dentro do prazo de validade da proposta, nao aceitar/retirar a nota de empenho
ou nao assinar o termo de contrato decorrente da ata de registro de precos;

19.1.2 Apresentar documentacao falsa;
19.1.3 Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
19.1.4 Ensejar o retardamento da execuc¢do do objeto;
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19.1.5
19.1.6
19.1.7
19.2

Nao mantiver a proposta;
Comportar-se de modo inidoneo;
Cometer fraude fiscal;

A Contratada que cometer qualquer das infracdes discriminadas no subitem

acima ficara sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, garantida a defesa

prévia e sem prejuizos das demais cominacdes aplicaveis as seguintes sancoes:

Ocorréncia

Penalidades que poderédo ser aplicadas

N&o retirar a nota de empenho.

1. Impedimento de licitar com o Instituto Federal de
Sergipe pelo periodo de 2 (dois) anos.

2. Multa de 10% (dez por cento) do valor do
contrato/nota de empenho.

Entregar o objeto fora do prazo
estabelecido.

3. Multa de 1% (um por cento) por dia de atraso,
aplicada sobre o valor do material ndo fornecido,
limitada a 20 (vinte) dias. Apds o vigésimo dia e a
criterio da Administracdo, podera ser considerada
inexecucdo total ou parcial do objeto.

N&o efetuar a troca do objeto, quando
notificado.

4. Impedimento de licitar com o Instituto Federal de
Sergipe pelo periodo de 1 (um) ano.

5. Multa de 10% (dez por cento) do valor do
contrato/nota de empenho.

Substituir o objeto fora do prazo
estabelecido.

6. Multa de 1% (um por cento) por dia de atraso,
aplicada sobre o valor do material ndo substituido,
limitada a 20 (vinte) dias. Apds o vigésimo dia e a
criterio da Administracdo, podera ser considerada
inexecucdo total ou parcial do objeto.

Deixar de entregar documentacéo
exigida neste Edital.

7. Impedimento de licitar com o Instituo Federal de
Sergipe pelo periodo de 1 (ano) ano.

8. Multa de 10% (dez por cento) do valor do
contrato/nota de empenho/valor total estimado para o
item ou lote.

N&o mantiver a proposta ou desistir
do lance.

9. Impedimento de licitar com o Instituo Federal de
Sergipe pelo periodo de 1 (um) ano.

10. Multa de 10% (dez por cento) do valor do
contrato/nota de empenho.

Comportar-se de modo inidéneo.

11. Impedimento de licitar com o Instituo Federal de
Sergipe pelo periodo de 2 (dois) anos.

12. Multa de 10% (dez por cento) do valor do
contrato/nota de empenho.

Fizer declaracgéo falsa.

13. Impedimento de licitar com a o Instituo Federal de
Sergipe pelo periodo de 2 (dois) anos.

14. Multa de 10% (dez por cento) do valor do
contrato/nota de empenho.
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Apresentar documentacéo falsa.

15. Impedimento de licitar com a Administracdo Publica
pelo periodo de 5 (cinco) anos.

16. Multa de 30% (trinta por cento) do valor do
contrato/nota de empenho.

17. Comunicar ao Ministério Publico Federal.

Cometer fraude fiscal.

18. Impedimento de licitar com a Administragéo Publica
pelo periodo de 5 (cinco) anos.

19. Multa de 30% (trinta por cento) do valor do
contrato/nota de empenho.

20. Comunicar ao Ministério Publico Federal.

Deixar de executar qualquer
obrigacdo pactuada ou prevista em lei
e no edital do presente pregéo
eletrdnico, em que ndo se comine
outra penalidade.

21. Multa de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso,
aplicada sobre o valor do contrato/nota de empenho,
limitada a 20 (vinte) dias. Apds o vigésimo dia e a
criterio da Administracdo, podera ser considerada
inexecucdo total ou parcial do objeto.

Inexecucao total.

22. Impedimento de licitar com o Instituo Federal de
Sergipe pelo periodo de 05 (cinco) anos.

23. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor do
contrato/nota de empenho.

Inexecucao parcial do objeto.

24. Impedimento de licitar com o Instituo Federal de
Sergipe pelo periodo de 02 (dois) ano.

25. Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor
correspondente a parte ndo executada.

19.3 Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Ill e IV da Lei n°® 8.666, de

1993, a Contratada que:

19.3.1 Tenha sofrido condenacao definitiva por praticar, por meio

dolosos, fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

19.3.2 Tenha praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da

licitacao;

19.3.3 Demonstre nao possuir idoneidade para contratar com a

Administracdo em virtude de atos ilicitos praticados.

19.4 A aplicacao de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo

administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa a Contratada, observando-se o

procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n® 9.784, de 1999.

19.5 A autoridade competente, na aplicacdo das sancdes, levara em consideracao

a gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a

Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

19.6 As penalidades serao obrigatoriamente registradas no SICAF.

19.7 As sangOes por atos praticados no decorrer da contratacao estdo também
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previstas no Termo de Referéncia.
20 DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

20.1 Até 02 (dois) dias Uteis antes da data designada para a abertura da sessao
publica, qualquer pessoa podera impugnar este Edital.

20.2 A impugnacao podera ser realizada por forma eletronica, pelo e-mail
delc@ifs.edu.br, pelo fax (79) 3711-3137, ou por peticao dirigida ou protocolada no endereco
Av. Gentil Tavares da Mota, 1166, Getllio Vargas, 49055-260.

20.3 Cabera ao Pregoeiro decidir sobre a impugnacdo no prazo de até vinte e
quatro horas.

20.4 Acolhida a impugnacao, sera definida e publicada nova data para a realizacao
do certame.
20.5 Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatorio deverao

ser enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data designada para abertura
da sessdo publica, exclusivamente por meio eletrénico via internet, no endereco indicado no
Edital.

20.6 As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos nao suspendem os prazos
previstos no certame.

20.7 As respostas as impugnacoes e os esclarecimentos prestados pelo Pregoeiro
serao entranhados nos autos do processo licitatorio e estardao disponiveis para consulta por
qualquer interessado.

21 DAS DISPOSICOES GERAIS

21.1 Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que
impeca a realizacao do certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida
para o primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde
que nao haja comunicacao em contrario, pelo Pregoeiro.

21.2 No julgamento das propostas e da habilitacao, o Pregoeiro podera sanar erros
ou falhas que nao alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade
juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-
lhes validade e eficacia para fins de habilitacdo e classificacao.

21.3 A homologacdo do resultado desta licitacdo nao implicara direito a
contratacao.
21.4 A existéncia de precos registrados nao obriga a Administracdo a firmar as

contratacoes que deles poderdo advir, facultando-se a realizacao de licitacdo especifica para
aquisicao pretendida, sendo assegurado ao beneficiario do registro a preferéncia de
fornecimento em igualdade de condicodes.

21.5 As normas disciplinadoras da licitacao serao sempre interpretadas em favor
da ampliacao da disputa entre os interessados, desde que nao comprometam o interesse da
Administracdo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratacao.

21.6 Os licitantes assumem todos os custos de preparacao e apresentacao de suas
propostas e a Administracdo ndao sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos,
independentemente da conducao ou do resultado do processo licitatorio.

21.7 Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-
a o dia do inicio e incluir-se-a o do vencimento. So se iniciam e vencem os prazos em dias de
expediente na Administracao.

21.8 O desatendimento de exigéncias formais nao essenciais ndao importara o
afastamento do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os
principios da isonomia e do interesse publico.
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21.9 Em caso de divergéncia entre disposicoes deste Edital e de seus anexos ou
demais pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

21.10 O Edital esta disponibilizado, na integra, no endereco eletronico
www.ifs.edu.br, e também poderao ser lidos e/ou obtidos no endereco Av. Eng° Gentil
Tavares da Motta, 1166, CEP 49055-260, Bairro Getllio Vargas no Departamento de Licitacoes
e Contratos, nos dias Uteis, no horario das 08 as 12 horas e das 14 as 18 horas, mesmo
endereco e periodo no qual os autos do processo administrativo permanecerdo com vista
franqueada aos interessados.

21.11 Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

21.11.1 ANEXO | - Termo de Referéncia;

21.11.2 ANEXO Il - Quantidade minima a ser cotada e valor maximo a
ser pago por item pela Administracao

21.11.3 ANEXO III - Ata de Registro de Precos;

21.11.4 ANEXO IV - Modelos de declaracoes;

21.11.5 ANEXO V - Modelo de auséncia dos impedimentos descritos
nos §8 3° e 9° do Art. 3° da lei complementar N° 123/2006;

21.11.6 ANEXO VI - Modelo de autorizacao de fornecimento;

21.11.7 ANEXO VII - Modelo de proposta de precos;

21.11.8 ANEXO VIII - Modelo de declaracao de sustentabilidade
ambiental.

Aracaju - SE, 24 de fevereiro de 2012.

ELBER RIBEIRO GAMA
PREGOEIRO
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INSTITUTO FEDERAL DE
EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA
SERGIPE

MINISTERIO DA EDUCAGCAO
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO CIENCIA E TECNOLOGIA DE SERGIPE

ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA
PREGAO N° 01/2012
(Processo Administrativo n® 23290.001763/2011-16)
1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitacdo é a constituicdo de uma ata de registro de precos
para aquisicdo futura de Mobiliario em geral, persianas e divisorias, conforme
condicoes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos, e de
acordo com as necessidades da Administracéao.

PCM N2 01/2012 SETOR: PROAD RAMAL DO SETOR: 3146
Grupo | ITEM | ESPECIFICACAO | Unidade [ Quant. | CATMAT
GRUPO 01 — POLTRONAS
ITENS 01 a 16

ESTE ITEM FOlI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO

POLTRONA PRESIDENTE COM ENCOSTO LOMBAR
TELADO APOIO DE CABECA POLIURETANO.

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm), de densidade entre 50/60kg/m3
(moldado sob pressédo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensdes minimas
do assento 480x460mm (L x P).

ENCOSTO - o0 suporte do encosto € composto por trés
partes. Suporte superior produzido em tubo de ago & 7/8”
(espessura 1,9mm), dobrado em forma de “U”. Suporte inferior
também produzido em tubo de ago & 7/8” (espessural,9) e
dobrado em forma de “U”, com dois tubos de ago @18mm
(espessura 1,9mm) encaixados nas extremidades do mesmo
2. |para a fixagdo do suporte superior e uma chapa de aco | Unidade 22
soldada no centro para a fixacdo do encosto no mecanismo.
Travessa de suporte para o tecido do encosto produzida em
tubo de aco @ 5/8” (espessura 1,5mm) em forma de arco, com
duas buchas produzidas em tubo de agco @ 7/8" (espessura
1,9) soldadas nas extremidades, para ser encaixada nos dois
tubos das extremidades do suporte inferior. Na estrutura é fixa
tela flexivel altamente resistente 100% poliéster, com “faixa” de
acabamento em tela dublada e costura nas extremidades ou
tela dupla sem costura.

Encosto medindo no minimo 448x610mm (LxH). Possui apoio
de cabeca produzido em poliuretano injetado encaixado no
encosto, medindo 290x85x115mm.

ESTRUTURA — composta por base giratoria injetada em
aluminio com acabamento polido ou base injetada em nylon
6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5 rodizios de duplo
giro (@51mm) injetados em nylon 6 para rodizio comum ou em
nylon com reforco em poliuretano para rodizio de piso frio

BR0197110
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(maior resisténcia a abrasao) com o suporte em polipropileno.
Pistdo a gas que atende as normas internacionais de
gualidade e seguranca ISO9001/DIN, constituido por suporte
em chapa de aco(espessura 1,9mm), protegido por tubo
industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescopica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de
regulagem.

BRACO REGULAVEL - estrutura em forma de “U” composta
por base formada por travessa fixa reta central medindo no
minimo 285x50,8mm (LxP) produzida em aco (espessura
6,35mm), conjunto fixo formado por chapa de fixacdo medindo
165x40mm (LxP) produzida em aco (espessura 8mm),
acabamento inferior medindo 139,6x47,4x34mm (LxPxH)
produzido em nylon (espessura 3mm), haste fixa produzida
em tubo de ago @38mm (espessura 1,5mm) e conjunto
regulavel formado por dispositivo de regulagem com trava
produzido em ABS, haste regulavel em forma de “T” produzida
em chapa de aco e capa do conjunto regulavel produzida em
polipropileno. A base do braco é fixada no mecanismo
sincronizado por 2 parafusos M6x20mm, o conjunto fixo é
unido a base por 2 parafusos M6x35mm, e 0 apoio de braco
produzido em poliuretano injetado medindo 80x250x26mm (L
x P x E), fixado na haste regulavel por 4 parafusos M6x16mm.

FIXACAO- A fixacdo do encosto no assento € feita
através da chapa soldada no suporte inferior, presa ao
mecanismo através de parafusos M8x16mm.

ACABAMENTO - Todas pecas metélicas usadas no processo
de fabricacéo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Reqgulagem do Assento: altura com variacdo entre 420 a
520mm (em relacdo ao piso) com acionamento através de
alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido
em nylon

Reqgulagem do Assento e Encosto: inclinagdo sincronizada
entre assento e encosto na proporgdo 2:1 com acionamento
através de alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm
revestido em nylon

Regulagem de altura dos bracos: com curso de 70mm e
variacao entre 180mm e 250mm (em relacdo ao assento), por
sistema de regulagem integrada em 5 posicdes e acionamento
manual.

Reqgulagem de abertura dos apoios: com curso de 70mm e
variacdo entre 435mm e 505mm (dimensé&o entre 0s apoios), e
abertura através de trava tipo alavanca.

DIMENSOES GERAIS: 630 x 640 x 1240-1135 (L x P x H)
com apoio de cabeca

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.
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POLTRONA FIXA ENCOSTO TELADO

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm), de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensfes minimas
do assento 480x460mm (L x P).

ENCOSTO - o0 suporte do encosto € composto por trés
partes. Suporte superior produzido em tubo de ago & 7/8”
(espessura 1,9mm), dobrado em forma de “U”. Suporte inferior
também produzido em tubo de agco @ 7/8” (espessura 1,9mm)
e dobrado em forma de “U”, com dois tubos de ago @18mm
(espessura 1,9mm) encaixados nas extremidades do mesmo
para a fixacdo do suporte superior Travessa de suporte para o
tecido do encosto produzida em tubo de ago & 5/8” (espessura
1,5mm) em forma de arco, com duas buchas produzidas em
tubo de aco @ 7/8" (espessura 1,9) soldadas nas
extremidades, para ser encaixada nos dois tubos das
extremidades do suporte inferior. Na estrutura é fixa tela
flexivel altamente resistente 100% poliéster, com “faixa” de
acabamento em tela dublada e costura nas extremidades ou
tela dupla sem costura. Encosto medindo no minimo
448x527mm (LxH).

ESTRUTURA- composta por base suspensa em forma de “L”
produzida em tubo de aco & 25,4mm (espessura 1,9mm), na
gual séo soldadas perpendicularmente 2 travessas @ 25,4mm
(espessura 2,66mm), e nas extremidades das travessas é
soldado o suporte inferior do encosto. Na face inferior da base
sdo encaixadas 4 sapatas protetoras produzidas em nylon.
BRACO- APOIO FIXO composto por 2 hastes produzidas em
tubo de aco @ 7/8” (espessura 1,9mm), unidas por uma chapa
de aco (espessura 2"x1/4") onde fixa-se 0 braco no mecanismo
através de parafusos M8x16mm e, apoios produzidos em
poliuretano fixados nas haste através de parafusos M6x25mm.

Apoios produzidos em poliuretano e fixados no brago através
de parafusos M6x16mm.

FIXACAO— Assento e encosto independentes. Encosto
soldado na estrutura . O assento é fixado na estrutura por 4
parafusos M6x50mm.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

DIMENSOES GERAIS MINIMAS:

622 x 578 x 873mm (L com bracgos x P x H)
H assento: 460mm (em relac&o ao piso)

H braco: 655mm (em relacéo ao assento)
H encosto: 873mm (em relagcdo ao piso).

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou

Unidade

65
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profissional qualificado para tal responsabilidade.
- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

POLTRONA GIRATORJA DIRETOR ENCOSTO TELADO
COM BRACOS REGULAVEIS

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm), de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob pressédo, expandido por 4gua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensdes minima
do assento 480x460mm (L x P).

ENCOSTO - o0 suporte do encosto é composto por trés
partes. Suporte superior produzido em tubo de agco & 7/8”
(espessura 1,9mm), dobrado em forma de “U”". Suporte inferior
também produzido em tubo de ago @ 7/8” (espessural,9) e
dobrado em forma de “U”, com dois tubos de ago @18mm
(espessura 1,9mm) encaixados nas extremidades do mesmo
para a fixacdo do suporte superior e uma chapa de aco
soldada no centro para a fixacdo do encosto no mecanismo.
Travessa de suporte para o tecido do encosto produzida em
tubo de aco @ 5/8” (espessura 1,5mm) em forma de arco, com
duas buchas produzidas em tubo de ago @ 7/8" (espessura
1,9) soldadas nas extremidades, para ser encaixada nos dois
tubos das extremidades do suporte inferior. Na estrutura é fixa
tela flexivel altamente resistente 100% poliéster, com “faixa” de
acabamento em tela dublada e costura nas extremidades ou
tela dupla sem costura. Encosto medindo no minimo
448x527mm (LxH)

ESTRUTURA — composta por base giratoria injetada em nylon
6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5 rodizios de duplo
giro (¥51mm) injetados em nylon 6 para rodizio comum ou em
nylon com reforco em poliuretano para rodizio de piso frio
(maior resisténcia a abrasdo) com o suporte em polipropileno.
Pistdo a gas que atende as normas internacionais de
qualidade e seguranca ISO9001/DIN, constituido por suporte
em chapa de acgo (espessura 1,9mm), protegido por tubo
industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescopica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de
regulagem.

BRACO REGULAVEL — estrutura em forma de “U” composta
por base formada por travessa fixa reta central medindo
285x50,8mm (LxP) produzida em aco (espessura 6,35mm),
conjunto fixo formado por chapa de fixacdo medindo
165x40mm (LxP) produzida em aco (espessura 8mm),
acabamento inferior medindo 139,6x47,4x34mm (LxPxH)
produzido em nylon (espessura 3mm), haste fixa produzida
em tubo de ago @38mm (espessura 1,5mm) e conjunto
regulavel formado por dispositivo de regulagem com trava
produzido em ABS, haste regulavel em forma de “T” produzida
em chapa de aco e capa do conjunto regulavel produzida em
polipropileno. A base do braco € fixada no mecanismo
sincronizado por 2 parafusos M6x20mm, o conjunto fixo é
unido a base por 2 parafusos M6x35mm, e 0 apoio de brago
produzido em poliuretano injetado medindo no minimo
80x250x26mm (L x P x E), fixado na haste regulavel por 4
parafusos M6x16mm.

Unidade

127
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FIXACAO- A fixac&o do encosto no assento ¢é feita através da
chapa soldada no suporte inferior, presa ao mecanismo
através de parafusos M8x16mm. Assento fixado no
mecanismo por parafusos M6x25 e M6x30mm.

ACABAMENTO - Todas pecas metélicas usadas no processo
de fabricagcdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Regulagem do Assento altura com variagdo entre 420 a
520mm (em relagdo ao piso) com acionamento através de
alavanca produzida em alma de forro chato 6x8mm revestido
em nylon

Reqgulagem do Assento e Encosto: inclinagdo sincronizada
entre assento e encosto na propor¢cdo 2:1 com acionamento
através de alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm
revestido em nylon

Regulagem de altura dos bracos: com curso de 70mm e
variacao entre 180mm e 250mm (em relacdo ao assento), por
sistema de regulagem integrada em 5 posi¢des e acionamento
manual.

Requlagem de abertura dos apoios: com curso de 70mm e
variacdo entre 435mm e 505mm (dimens&o entre 0s apoios), e
abertura através de trava tipo alavanca.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

POLTRONA FIXA TIPO DIRETOR COM BRACOS FIXOS

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofada em espuma de poliuretano
injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m3
(moldado sob pressao, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil e contra assento e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do assento 482x492mm (L x P), sendo
460mm de profundidade dtil.

ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil e contra encosto e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do encosto 465x430mm (L x H).

ESTRUTURA - composta por tubo dobrado em formato de
base suspensa produzido em aco @ 254mm (espessura

Unidade

45
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1,9mm), soldado na extremidade frontal superior a 2 travessas
de suporte do assento, paralelas entre si a 155mm uma da
outra (entre eixos), medindo 265mm de comprimento,
produzidas em tubo de ago @ 25,4mm (espessura 2,0mm) com
acabamento na extremidade de ponteira injetada em
polipropileno, e unidas através de 1 chapa medindo
160x75mm (4,75mm de espessura), na qual é fixada a mola do
encosto. Recebe 4 sapatas meia cana produzidas em nylon
encaixadas na base da estrutura.

FIXACAO — O encosto é fixado através de uma haste dobrada
em forma de “U” produzida em chapa de aco (espessura
1,9mm), sendo a haste parafusada na extremidade superior a
um chapa em aco unindo nas 2 porcas-garra fixadas na alma
do encosto por 2 parafusos M6x30mm e na extremidade
inferior parafusada na canaleta central através de 2 parafusos
M10x16mm. O assento é fixado através 2 chapas produzidas
em ferro chato (espessura 4,76mm) e fixadas por 4 parafusos
M6x20mm, sendo as chapas soldadas nas extremidades da
canaleta central.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

BRACO APOIO FIXO — composto por estrutura dobrada em
forma de “U” produzida em tubo de aco no formato oblongo
18x43mm (espessura 1,5mm), soldada a uma chapa de acgo
(espessura 5mm) para a fixacdo na canaleta central através de
4 parafusos M6X16mm, 2 chapas de aco soldadas nas duas
extremidades da haste para a fixacdo dos apoios através de 4
parafusos M6X16mm e apoio de braco produzido em
poliuretano injetado, medindo 65x247x62mm (L x P x H) .

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

POLTRONA DIRETOR COM BRACOS E RELAX

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e
borda protetora Gnicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do assento 482x492mm (L x P), sendo
460mm de profundidade dtil.

Unidade

90
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ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob pressédo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido, vinil ou couro, e contra
encosto e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno
injetado. Dimens®es minimas do encosto 465x430mm (L x H).

ESTRUTURA — composta por base giratoria injetada em
aluminio com acabamento polido, 5 rodizios de duplo giro
(851mm) injetados em nylon 6 para rodizio comum ou em
nylon com reforco em poliuretano para rodizio de piso frio
(maior resisténcia a abrasdo) com o suporte em polipropileno.
Pistdo a gas que atende as normas internacionais de
qualidade e seguranga ISO9001/DIN, constituido por suporte
em chapa de ago (espessura 1,9mm), protegido por tubo
industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescopica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de
regulagem.

FIXACAO — A fixacdo do encosto no assento ¢ feita através
de uma mola produzida em ferro chato (espessura 8,76mm). A
mola é fixada no encosto através de parafusos M6X30mm e a
mesma fixada no eixo de regulagem do encosto, na base da
cadeira.

ACABAMENTO - Todas pecas metéalicas usadas no processo
de fabricacéo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo (fosfatizacdo) e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-pé com polimerizacdo
em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

BRACO APOIO REGULAVEL — estrutura em forma de “U”
composta por base formada por travessa fixa reta central
produzida em ago (espessura 8mm), refor¢co da travessa em
forma de “U” produzido em aco dobrado e manipulo trava
produzido em polipropileno, conjunto fixo formado por chapa
de fixacdo produzida em ago (espessura 8mm), acabamento
inferior produzido em polipropileno, haste fixa produzida em
tudo de aco @38mm (espessura 1,5mm) e conjunto regulavel
formado por dispositivo de regulagem com trava produzido em
ABS, haste regulével em forma de “T” produzido em produzida
em chapa de aco e capa do conjunto regulavel produzida em
polipropileno. A base do braco é fixada na canaleta central por
2 parafusos M6x20mm, o conjunto fixo é unido a base por 2
parafusos M8x30mm, e o apoio de braco produzido em
poliuretano injetado, medindo no minimo 94x252x35mm (L x P
x H), fixado na haste regulavel por 4 parafusos M6x16mm.

Reqgulagem de altura do assento: com variacdo entre 410 a
510mm (em relagdo ao piso), através de pistdo a gas,
acionamento através de alavanca produzida em alma de barra
de aco trefilado 6x8mm revestido em polipropileno.

Regulagem de inclinacdo do assento _com travamento na
posicdo desejada - acionamento através da alavanca de
regulagem produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido
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em nylon.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

POLTRONA PRESIDENTE COM REGULAGENS E BRACOS
REGULAVEIS

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m3
(moldado sob pressao, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em couro, e contra assento e borda
protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do assento 482x492mm (L x P), sendo
460mm de profundidade dtil.

ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em couro, e contra encosto e borda
protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do encosto 457x610mm (L x H).

ESTRUTURA — composta por base giratoria injetada em
aluminio com acabamento polido, 5 rodizios de duplo giro
(851mm) injetados em nylon 6 para rodizio comum ou em
nylon com reforco em poliuretano para rodizio de piso frio
(maior resisténcia a abrasdo) com o suporte em polipropileno.
Pistdo a gas que atende as normas internacionais de
qualidade e seguranca ISO9001/DIN, constituido por suporte
em chapa de acgo (espessura 1,9mm), protegido por tubo
industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescopica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de
regulagem.

FIXACAO — A fixacdo do encosto no assento ¢ feita através
de uma mola produzida em ferro chato (espessura 8,76mm). A
mola é fixada no encosto através de parafusos M6X30mm e a
mesma fixada no eixo de regulagem do encosto, na base da
cadeira e protegido por capa injetada em polipropileno.

ACABAMENTO - Todas pecas metélicas usadas no processo
de fabricagcdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

BRACO APOIO REGULAVEL — estrutura em forma de “U”
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composta por base formada por travessa fixa reta central
produzida em aco (espessura 8mm), reforco da travessa em
forma de “U” produzido em aco dobrado e manipulo trava
produzido em polipropileno, conjunto fixo formado por chapa
de fixagdo produzida em acgo (espessura 8mm), acabamento
inferior produzido em polipropileno, haste fixa produzida em
tudo de ago @¥38mm (espessura 1,5mm) e conjunto regulavel
formado por dispositivo de regulagem com trava produzido em
ABS, haste regulavel em forma de “T” produzido em produzida
em chapa de aco e capa do conjunto regulavel produzida em
polipropileno. A base do braco é fixada na canaleta central por
2 parafusos M6x20mm, o conjunto fixo é unido a base por 2
parafusos M8x30mm, e o0 apoio de braco produzido em
poliuretano injetado, medindo no minimo 94x252x35mm (L x P
x H), fixado na haste regulavel por 4 parafusos M6x16mm.

Regulagem de altura do assento: com variacdo entre 410 a
510mm (em relagdo ao piso), através de pistdo a gas,
acionamento através de alavanca produzida em alma de barra
de aco trefilado 6x8mm revestido em polipropileno.

Regulagem de inclinacdo do assento com travamento na
posicdo desejada - acionamento através da alavanca de
regulagem produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido
em nylon.

Regulagem de altura do encosto: com variacdo entre 640 a
720mm (em relacdo ao assento) por sistema de cremalheira
interna de regulagem integrada de 6 posicdes de altura.

Reqgulagem de inclinacdo do encosto: com variacdo de 90° a
115°(em relagé@o ao assento acionamento através de alavanca
produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon.

Regulagem de altura dos bracos : com variacdo de 75mm por
sistema de regulagem integrada de 6 posicdes, acionamento
através de botédo, produzido em nylon, localizado na lateral da
haste regulavel dos apoios.

Regulagem de abertura dos bracos: com variacdo de 50mm
através do acionamento de um manipulo abaixo dos apoios,
composto por 1 parafuso M8X30mm e um suporte em
polipropileno.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

ESTE ITEM FOlI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO

POLTRONA EXECUTIVA COM PRANCHETA

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofada em espuma de poliuretano
injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m3
(moldado sob pressao, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do assento 482x492mm (L x P), sendo
460mm de profundidade dtil.
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ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e
borda protetora unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do encosto 465x430mm (L x H).

ESTRUTURA — composta por 2 tubos dobrados em forma de
“U” produzidos em aco @ 25,4mm (espessura 1,5mm), unidos
por 2 travessas de suporte do assento paralelas entre si e
produzidas em ago de @ 25,4mm (espessura 2mm). Recebe 4
sapatas semi-esféricas produzidas em polipropileno,
encaixadas nas 4 extremidades dos tubos.

FIXACAO — O encosto é fixado através de uma haste dobrada
em forma de “L” produzida em chapa de aco (espessura
8,76mm), sendo a haste parafusada na extremidade superior
a um chapa em aco unindo nas 2 porcas-garra fixadas na
alma do encosto por 2 parafusos M6x30mm e na extremidade
inferior parafusada na canaleta central através de 2 parafusos
M10x16mm. O assento é fixado através das travessas de
suporte do assento por 4 parafusos M6x40mm zincados

ACABAMENTO - Todas pecas metéalicas usadas no processo
de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C

BRACO APOIO FIXO - composto por estrutura dobrada em
forma de “U” produzida em tubo de aco no formato oblongo
18x43mm (espessura 1,5mm), soldada a uma chapa de ago
(espessura 5mm) para a fixagao na canaleta central através de
4 parafusos M6X16mm, 2 chapas de aco soldadas nas duas
extremidades da haste para a fixacdo dos apoios através de 4
parafusos M6X16mm e apoio de braco produzido em
poliuretano injetado, medindo n minimo 65x247x62mm (L x P x
H).

PRANCHETA - tampo medindo no minimo 300x250mm (L x
P) produzido em aglomerado de 18mm com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP) e
fita de borda em PVC batida com 3mm de espessura,
abaulada de raio 40mm. O mecanismo escamoteavel é
composto por apoio de fixagdo do tampo produzido em chapa
de aco soldado ao mecanismo (formado por suporte fixo e um
suporte giratério produzidos em aco) e cantoneira de fixagédo
da prancheta na cadeira produzida em chapa de aco, rebitada
no mecanismo e fixada no braco através de parafusos
M6x16mm
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PORTA-LIVROS - com todos os componentes produzidos em
aco trefilado de @ 4mm, medindo no minimo 332x415mm,
recebendo solda de projecdo nos pontos de cruzamento da
malha de apoio com o contorno do porta-livro

DIMENSOES GERAIS MINIMAS: 635x 611 x 880mm (L com
bragcos x P x H)

H assento: 420mm (em relag&o ao piso)

H encosto: 460mm (em relagdo ao assento)

H encosto: 880mm (em relagcdo ao piso).

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

10.

POLTRONA PARA AUDITORIO DE ESPALDAR MEDIO
COM PRANCHETA

ASSENTO REBATIVEL — moldado anatomicamente dentro
das normas de ergonomia, composto por alma em madeira
compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado de densidade entre 50/60kg/m3 (moldado
sob presséo, expandido por agua, método este que elimina o
uso de solventes téxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil e contra assento e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimens6es minimas do assento 500x508mm (L x P), sendo
460mm de profundidade uatil. O contra assento € fixado na
alma por 5 parafusos M4x20mm

ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado de densidade entre 50/60kg/m3 (moldado sob
pressao, expandido por agua, método este que elimina o uso
de solventes téxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil e contra encosto e borda protetora
Unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes
minimas do encosto 508x620mm (L x H). O contra encosto é
fixado na alma por 6 parafusos M4x20mm

BRACO - é composto por apoio fixo produzido em poliuretano
injetado, medindo 48x279x30mm (LxPxH), alma do apoio
produzida em ABS e chapa de fixacdo do apoio produzida de
aco (espessura 3,4mm) fixada por 2 parafusos M6x20mm .

PRANCHETA - possui movimento escamoteavel, é injetada
em plastico em forma de gota medindo no minimo
335x264x15mm (L x P x H ). E soldada no brago direito ou
esquerdo através de conjunto de suporte de pino, pino
@16,8mm e pino trava @6mm

ESTRUTURA- composta por cavalete vertical formado por 2
colunas em formato oblongo cortado, produzidas em chapa de
aco (espessura 1,5mm), dispostas a 150mm uma da outra,
sendo unidas e estruturadas por chapa de ac¢o central,
soldada aos tubos oblongos; toda essa estrutura é soldada a
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uma base inferior (pata) medindo 63x334mm (LxP) produzida
em chapa de aco (espessura 1,5mm), com furacdo em 2
pontos para fixar ao piso. Entre os tubos oblongos, recebera
um fechamento estrutural em chapa de aco (espessura 1,5m),
e sobre a chapa vira uma tampa de acabamento medindo no
minimo 149x12x595mm (LxPxH) produzida em aglomerado,
revestida em tecido.

FIXACAO — assento fixado ao mecanismo escamoteavel por
parafusos M6x20mm através de um suporte de chapa de aco
(espessura minima 2,7mm), sendo 0 mecanismo fixado a um
suporte produzido em chapa de aco por parafuso M6x10
soldado e 2 porcas M8 que dardo o movimento e o suporte do
mecanismo fixado aos cavaletes laterais por rebites. Encosto
é fixado através de chapa de aco medindo 75x73mm (LxP) de
espessura 1,5mm por parafusos M6x30mm, sendo a chapa
fixada ao cavalete através de rebites. A poltrona é fixada no
piso através da pata inferior por parafusos M5x45mm.

ACABAMENTO - Todas pecas metélicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Dimensdes:

- altura minima do assento em relagdo ao piso € de 448mm

- altura minima do encosto em relagdo ao piso € de 918mm

- altura minima do brago em relacdo ao piso é de 628mm

- altura minima da prancheta em relagao ao piso é de 642mm

- medida de eixo de bragos variavel entre 580mm e 610mm

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

11

ESTE ITEM FOI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

12.

POLTRONA DIRETOR GIRATORIA SEM BRACO

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob pressédo, expandido por 4gua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do assento 482x492mm (L x P), sendo
460mm de profundidade (util.

ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
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injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob pressédo, expandido por 4gua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e
borda protetora Gnicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimens6es minimas do encosto 465x430mm (L x H).

ESTRUTURA — composta por base giratdria injetada em nylon
6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5 rodizios de duplo
giro (¥51mm) injetados em nylon 6 para rodizio comum ou em
nylon com reforco em poliuretano para rodizio de piso frio
(maior resisténcia a abrasao) com o suporte em polipropileno.
Pistdo a gas que atende as normas internacionais de
gualidade e seguranca ISO9001/DIN, constituido por suporte
em chapa de ago (espessura 1,9mm), protegido por tubo
industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescopica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de
regulagem.

FIXACAO — o encosto é fixado através de 2 chapas (tampa
interna - 3mm e externa - 5mm) fixadas entre si através de 4
parafusos M8x17mm cabeca chata, e fixados a alma do
encosto através de uma chapa em ac¢o unindo nas 2 porcas-
garra fixadas na alma do encosto por 2 parafusos M6x30mm;
€ encaixado a uma haste dobrada em forma de “L” (mola
regulavel do encosto) produzida em chapa de aco (espessura
8,76mm), que é fixada através de 1 parafuso M10x16mm ao
suporte da mola regulavel (em chapa de aco de 4mm de
espessura) dobrada em “C” e encaixada ao mecanismo de
regulagem por bucha e pino de giro e protegido por capa
injetada em polipropileno. O assento € fixado aos suportes
traseiro e frontal (chapa de acho de 3mm de espessura) por 4
parafusos M6x20mm, sendo 0os mesmos, soldados a canaleta
central.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo (fosfatizacdo) e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagao
em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

13.

POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO COM BRACO

ASSENTO — moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 67mm) de densidade entre
50/60kg/m3 (moldado sob pressao, expandido por agua,
método este que elimina o uso de solventes téxicos,
garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido
ou vinil, e contra assento e borda protetora Unicos
produzidos em polipropileno injetado. Dimens6es minimas
do assento 482x492mm (L x P), sendo 460mm de
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profundidade (til.

ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia, composto por alma em madeira
compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 55mm) de densidade entre
50/60kg/m3 (moldado sob pressao, expandido por agua,
método este que elimina o uso de solventes toxicos,
garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido
ou vinil, e contra encosto e borda protetora Unicos
produzidos em polipropileno injetado. Dimens@es minimas
do encosto 457x610mm (L x H).

ESTRUTURA - composta por base giratéria injetada em
nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5 rodizios
de duplo giro (851mm) injetados em nylon 6 para rodizio
comum ou em nylon com reforco em poliuretano para
rodizio de piso frio (maior resisténcia a abrasdo) com o
suporte em polipropileno. Pistdo a gas que atende as
normas internacionais de qualidade e seguranca
ISO9001/DIN, constituido por suporte em chapa de aco
(espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial de
@50mm (espessura minima 1,5mm), capa telescépica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de
regulagem.

FIXACAO — A fixacdo do encosto no assento é feita
através de uma mola produzida em ferro chato (espessura
8,76mm). A mola é fixada no encosto através de parafusos
M6X30mm e a mesma fixada no eixo de regulagem do
encosto, na base da cadeira e protegido por capa injetada
em polipropileno.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas usadas no
processo de fabricacao, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro
para a aplicagdo de pintura eletrostatica epOxi-p6 com
polimerizagdo em  estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

BRACO APOIO REGULAVEL - estrutura em forma de “U”
composta por base formada por travessa fixa reta central
produzida em aco (espessura 8mm), reforco da travessa
em forma de “U” produzido em aco dobrado e manipulo
trava produzido em polipropileno, conjunto fixo formado por
chapa de fixacdo produzida em aco (espessura 8mm),
acabamento inferior produzido em polipropileno, haste fixa
produzida em tudo de ago @38mm (espessura 1,5mm) e
conjunto regulavel formado por dispositivo de regulagem
com trava produzido em ABS, haste regulavel em forma de
“T" produzido em produzida em chapa de aco e capa do
conjunto regulavel produzida em polipropileno. A base do
braco é fixada na canaleta central por 2 parafusos
M6x20mm, o conjunto fixo € unido a base por 2 parafusos
M8x30mm, e o apoio de braco produzido em poliuretano
injetado, medindo no minimo 94x252x35mm (L x P x H),
fixado na haste regulavel por 4 parafusos M6x16mm.
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Regulagem de altura do assento: com variacdo entre 410
a 510mm (em relacdo ao piso), através de pistdo a gas,
acionamento através de alavanca produzida em alma de
barra de aco trefilado 6x8mm revestido em polipropileno.

Regulagem de inclinacdo do assento com travamento na
posicao desejada - acionamento através da alavanca de
regulagem produzida em alma de ferro chato 6x8mm
revestido em nylon.

Regulagem de altura do encosto: com variacdo entre 640 a
720mm (em relacdo ao assento) por sistema de
cremalheira interna de regulagem integrada de 6 posicdes
de altura.

Regulagem de inclinagdo do encosto: com variacdo de 90°
a 115° (em relagdo ao assento) acionamento através de
alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm
revestido em nylon.

Regulagem de altura dos bracos : com variagdo de 75mm
por sistema de regulagem integrada de 6 posi¢oes,
acionamento através de botdo, produzido em nylon,
localizado na lateral da haste regulavel dos apoios.

Regulagem de abertura dos bracos : com variacdo de 50mm
através do acionamento de um manipulo abaixo dos apoios,
composto por 1 parafuso M8X30mm e um suporte em
polipropileno.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

14.

ESTE ITEM FOlI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

15.

POLTRONA FIXA COM BRACO

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofada em espuma de poliuretano
injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do assento 482x492mm (L x P), sendo
460mm de profundidade dtil.

ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob pressédo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil e contra encosto e
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borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do encosto 465x430mm (L x H).

ESTRUTURA — composta por 2 tubos dobrados em forma de
trapezoidal, produzidos em ago @ 25,4mm (espessura minima
1,5mm), sendo 1 direito e 1 esquerdo, soldados entre si
através de 2 travessas paralelas entre si, produzidas em ago @
25, 4mm (espessura minima 2,0mm) e 1 chapa medindo
160x75mm (4,75mm de espessura), na qual é fixada a mola do
encosto.

Recebe 4 sapatas meia cana produzidas em nylon encaixadas
na base da estrutura.

FIXACAO — O encosto ¢ fixado através de uma haste dobrada
em forma de “U” produzida em chapa de aco (espessura
1,9mm), sendo a haste parafusada na extremidade superior a
uma chapa em ac¢o unindo nas 2 porcas-garra fixadas na alma
do encosto por 2 parafusos M6x30mm e na extremidade
inferior parafusada na chapa de unido da estrutura por
parafusos M10X16mm. O assento é fixado através da chapa
de unido da estrutura por parafusos M6x40mm.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epOxi-p6 com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

BRACO APOIO FIXO - composto por estrutura dobrada em
forma de “L” produzida em tubo de aco no formato oblongo
18x43mm (espessura 1,5mm) soldadas nas travessas
centrais, 2 chapas de aco em formato oblongo medindo
45x120x3,4mm (LxPxH) sdo soldadas nas duas extremidades
da haste para a fixacdo dos apoios através de 4 parafusos
M6X16mm e apoio de bragco produzido em poliuretano
injetado, medindo 65x247x62mm (L x P x H).

DIMENSOES GERAIS MINIMAS: 600x 612 x 946mm (L
com bracos x P x H)

H assento: 460mm (em relag&o ao piso)
H encosto: 460mm (em relagcdo ao assento)

H encosto: 946mm (em relacdo ao piso).

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
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entrega constante do termo de referéncia.

16.

POLTRONA INDIVIDUAL COM BRACO

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 41mm) de densidade entre 50/60kg/m3
(moldado sob pressao, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensfes minmas
do assento 510x500mm (L x P).

ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 38mm) de densidade entre 50/60kg/m3
(moldado sob pressao, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensdes minimas
do encosto 510x510mm (L x H).

BRACO (ESTRUTURA) —composto por alma em aglomerado
(espessura 25mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m3
(expandido por agua, método este que elimina o uso de
solventes téxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido, vinil ou couro. De formato retangular,
formando a estrutura do sofa, medindo 500x620mm(P x H).
Recebe entre os bracos (abaixo do assento) um painel de
acabamento frontal e outro posterior produzidos em
aglomerado de 18mm, revestidos em tecido, vinil ou couro,
medindo 18x110mm (PxH). Recebe 4 niveladores de altura
M8x20mm com base em polipropileno, ou 2 rodizios de duplo
giro (@51mm), injetados em nylon 6 para rodizio comum com
o suporte em polipropileno, permitido apenas para op¢éo de 1
lugar.

FIXACAO — os bragos s&o unidos através de uma travessa de
tubo de aco retangular 40x20mm (espessura de 1,9mm),
tendo nas extremidades soldadas a uma chapa (de cada
lado), produzidos em aco (espessura de 4,75mm) e fixados ao
braco por parafusos M6x50mm. A unido entre o assento e o
encosto é feita através de uma mola produzida em ferro chato.
A mola é fixada no encosto através de parafusos M6x20mm e
no assento através de parafusos M6x20mm. O assento €
fixado na travessa horizontal através de uma canaleta em
chapa de aco, por parafusos M6x20mm, presa a uma
bracadeira em chapa de aco (espessura 2,5mm), por
parafusos M6x16mm. Os painéis de acabamento sdo fixados
nos bracos através de parafusos autoatarrachantes.
ACABAMENTO - Todas pecas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Sofé de 1 lugar com opc¢ao de rodizios.

DIMENSOES GERAIS MINIMAS:

625 x 590 x 846mm (L x P x H)

H do assento: 430mm (em relacao ao piso).

Apresentar Técnico comprovando que o produto atende a NR-
17, assinado por médico do trabalho ou profissional
qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

Unidade

100
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ITENS 17 a 27

02

17.

CADEIRA INTERLOCUTOR ENCOSTO TELADO COM
BRACOS FIXOS

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado de densidade entre 50/60kg/m3 (moldado sob
pressdo, expandido por agua, método este que elimina o uso
de solventes téxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil. Dimensdes minimas do assento
462x457mm (L x P), sendo 425mm de profundidade util.

ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, é composto por estrutura em forma de moldura
(travessa superior, travessa inferior e laterais) produzida em
aco (6,35mm de espessura), revestida em tela flexivel
altamente resistente 100% poliéster. Dimensdes minimas do
encosto 464x312mm (L x H).

ESTRUTURA - composta por base suspensa em forma de “C”
(base e apoio de bragos Unicos), produzida em tubo de aco
@25,4mm (espessura 2mm), na parte frontal é soldada
perpendicularmente a 2 travessas de suporte do assento,
paralelas entre si a 155mm uma da outra (entre eixos),
medindo 265mm de comprimento, produzidas em tubo de aco
@ 254mm (espessura 2,0mm) com acabamento na
extremidade de ponteira injetada em polipropileno, e unidas
através de 1 chapa medindo 160x75mm (4,75mm de
espessura). Na face inferior da base s@o encaixadas 4 sapatas
protetoras produzidas em nylon.

BRACO- apoios injetados em ABS encaixados e fixos a
estrutura por 2 parafusos M5x25mm cada

FIXACAO- assento fixado a travessa por 2 parafusos M6x20
e no suporte do assento por 2 parafusos M6x35. Na estrutura
do encosto é fixada por 2 parafusos M6x12 de cada lado uma
chapa em forma de V produzida em aco (4,76mm de
espessura), unindo o encosto na estrutura da cadeira por 1
parafuso M8x20 de cada lado.

ACABAMENTO - Todas pecas metélicas usadas no processo
de fabricacéo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Empilhavel até 3 cadeiras

DIMENSOES GERAIS MINIMAS:

575 x 575 x 805mm (L com bracgos x P x H)

H braco: 660mm (em relacéo ao piso)

H assento: 470mm (em relag&o ao piso)

H encosto: 805mm (em relag&o ao piso)

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

Unidade

100
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ESTE ITEM FOlI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.
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19.

ESTE ITEM FOlI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

20.

CADEIRA FIXA 4 PES

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do assento 455x450mm (L x P), sendo
425mm de profundidade dtil.

ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 45mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob pressédo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido, vinil ou couro, e contra
encosto e borda protetora Gnicos produzidos em polipropileno
injetado. Dimensdes minimas do encosto 415x320mm (L x H).

ESTRUTURA — composta por 2 tubos dobrados em forma de
“U” produzidos em aco @ 22,2mm (espessura 1,5mm),
soldados perpendicularmente a 2 travessas paralelas de apoio
do assento, produzidas em aco @22,2mm (espessura
1,9mm). Recebe 4 sapatas articulaveis produzidas em
polipropileno, encaixadas nas 4 extremidades dos tubos.

FIXACAO — O encosto é fixado através de uma haste dobrada
em forma de “L" produzida em tubo de formato oblongo
18x43mm (espessura 1,9mm), sendo a haste parafusada em
uma das extremidades nas 2 porcas-garra fixadas na alma do
encosto por 2 parafusos M6x20mm e na outra extremidade
parafusada na estrutura do assento. O assento é fixado na
estrutura por 4 parafusos M6x40mm.

ACABAMENTO - Todas pecas metéalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

Unidade

450
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21.

CADEIRA INTERLOCUTOR FIXA COM BRACOS

ASSENTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura minima 12mm), estofado em espuma de

Unidade
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poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre
50/60kg/m3 (moldado sob pressdo, expandido por agua,
método este que elimina o0 uso de solventes toxicos, garante
maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e
contra assento e borda protetora Unicos produzidos em
polipropileno injetado. Dimensdes minima do assento
455x450mm (L x P), sendo 425mm de profundidade util.

ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 45mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob pressédo, expandido por 4gua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e
borda protetora unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimens6es minimas do encosto 415x320mm (L x H).

ESTRUTURA — composta por 2 tubos dobrados em formato
trapezoidal produzidos em aco @ 22,2mm (espessura 1,5mm),
soldados perpendicularmente a 2 travessas paralelas de apoio
do assento, produzidas em aco @22,2mm (espessura
minima de 1,9mm). Recebe 4 sapatas protetoras de formato
trapezoidais produzidas em polipropileno, encaixadas e fixadas
na base através de rebites.

FIXACAO — O encosto é fixado através de uma haste dobrada
em forma de “L” produzida em tubo de formato oblongo
18x43mm (espessura 1,9mm), sendo a haste parafusada em
uma das extremidades nas 2 porcas-garra fixadas na alma do
encosto por 2 parafusos M6x20mm e na outra extremidade
parafusada na estrutura do assento. O assento é fixado na
estrutura por 4 parafusos M6x40mm.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C

BRACO APOIO FIXO — composto por estrutura dobrada em
forma de “L” produzida em tubo de a¢o no formato oblongo
18x43mm (espessura 1,5mm), soldada na travessa de apoio
do assento, possui 2 chapas de aco soldadas nas duas
extremidades da haste para a fixacdo dos apoios através de 4
parafusos M6X16mm e apoio de braco produzido em
poliuretano injetado, medindo no minimo 65x247x62mm (L x P
x H) .

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
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entrega constante do termo de referéncia.

22,

CADEIRA GIRATORIA COM BRACO REGULAVEL

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do assento 455x450mm (L x P), sendo
425mm de profundidade dtil.

ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 45mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do encosto 415x320mm (L x H).

ESTRUTURA — composta por base giratoria injetada em nylon
6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5 rodizios de duplo
giro (@51mm) injetados em nylon 6 para rodizio comum ou em
nylon com reforco em poliuretano para rodizio de piso frio
(maior resisténcia a abrasdo) com o suporte em polipropileno.
Pistdo a gas que atende as normas internacionais de
qualidade e seguranga ISO9001/DIN, constituido por suporte
em chapa de ago (espessura 1,9mm), protegido por tubo
industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescopica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de
regulagem.

FIXACAO - o encosto ¢ fixado através de uma haste em forma
de “L” composta por suporte de haste produzido em chapa de
aco dobrada, haste fixa produzida em tubo de aco no formato
oblongo de 25x50( espessural,5mm), bucha em acetatal e
haste regulavel produzida em tubo de aco no formato oblongo
de 18x43 (espessural,5mm), sendo a haste regulavel soldada
na extremidade superior a uma chapa de aco (espessura
3mm) e fixada nas 2 porcas garras da alma do encosto por 2
parafusos M6x20mm e na outra extremidade o suporte de
haste é fixado na canaleta central através de 2 pinos de giro.
O assento é fixado no mecanismo através de uma chapa de
aco (espessura 3mm) soldada na canaleta do mecanismo da
base, por 4 parafusos M6X40mm.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

BRACO REGULAVEL - estrutura em forma de “U” composta
por base formada por travessa fixa reta central produzida em
aco (espessura 8mm), reforco da travessa em forma de “U”

Unidade
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produzido em aco dobrado e manipulo trava produzido em
polipropileno, conjunto fixo formado por chapa de fixacdo
produzida em aco (espessura 8mm), acabamento inferior
produzido em polipropileno, haste fixa produzida em tudo de
aco @38mm (espessura 1,5mm) e conjunto regulavel formado
por dispositivo de regulagem com trava produzido em ABS,
haste regulavel em forma de “T” produzido em produzida em
chapa de aco e capa do conjunto regulavel produzida em
polipropileno. A base do brago é fixada na canaleta central por
2 parafusos M6x20mm, o conjunto fixo é unido a base por 2
parafusos M8x30mm, e o0 apoio de braco produzido em
poliuretano injetado, medindo no minimo  78x248x26mm. (L x
P x H) fixado na haste regulavel por 4 parafusos M6x16mm.

Caracteristicas especificas:

Regulagem de altura do assento: com variacdo entre 400 a
500mm (em relagdo ao piso), através de pistdo a gas,
acionamento através de alavanca produzida em alma de ferrro
chato 6x8mm revestido em nylon.

Regulagem de altura do encosto: com variagdo entre 360 a
440mm (em relacdo ao assento) por sistema de regulagem
integrada de 6 posicdes de altura, acionamento através de
botdo localizado na estrutura do encosto, produzido em
poliprolpileno

Regulagem de inclinacdo do encosto: com variacao entre 80° e
105°, acionamento através de alavanca produzida em alma de
ferro chato 6x8mm revestido em nylon.

Regulagem de altura dos bracos: com variagdo de 75mm por
sistema de regulagem integrada de 6 posicdes, acionamento
através de botdo, produzido em nylon, localizado na lateral da
haste regulavel dos apoios.

Regulagem de abertura dos bracos: com variacdo de 50mm
através do acionamento de um manipulo abaixo dos apoios,
composto por 1 parafuso M8X30mm e um suporte em
polipropileno.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

23.

CADEIRA GIRATORIA SEM BRACO

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e
borda protetora Gnicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimens6es minimas do assento 455x450mm (L x P), sendo
425mm de profundidade dtil.

ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada

Unidade

90
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(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 45mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob pressédo, expandido por 4gua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido, vinil ou couro, e contra
encosto e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno
injetado. DimensBes minimas do encosto 415x320mm (L x H)

ESTRUTURA — composta por base giratdria injetada em nylon
6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5 rodizios de duplo
giro (@51mm) injetados em nylon 6 para rodizio comum ou em
nylon com reforco em poliuretano para rodizio de piso frio
(maior resisténcia a abrasao) com o suporte em polipropileno.
Pistdo a gas que atende as normas internacionais de
qualidade e seguranga ISO9001/DIN, constituido por suporte
em chapa de acgo (espessura 1,9mm), protegido por tubo
industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescopica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de
regulagem.

FIXACAO - o encosto ¢ fixado através de uma haste em forma
de “L” composta por suporte de haste produzido em chapa de
aco dobrada, haste fixa produzida em tubo de aco no formato
oblongo de 25x50( espessural,5mm), bucha em acetatal e
haste regulavel produzida em tubo de aco no formato oblongo
de 18x43 (espessural,5mm), sendo a haste regulavel soldada
na extremidade superior a uma chapa de aco (espessura
3mm) e fixada nas 2 porcas garras da alma do encosto por 2
parafusos M6x20mm e na outra extremidade o suporte de
haste é fixado na canaleta central através de 2 pinos de giro.
O assento é fixado no mecanismo através de uma chapa de
aco (espessura 3mm) soldada na canaleta do mecanismo da
base, por 4 parafusos M6X40mm.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°

Reqgulagem de altura do assento: com variacdo entre 400 a
500mm (em relagdo ao piso), através de pistdo a gas,
acionamento através de alavanca produzida em alma de ferrro
chato 6x8mm revestido em nylon.

Regulagem de altura do encosto: com variacdo entre 360 a
440mm (em relacdo ao assento) por sistema de regulagem
integrada de 6 posicdes de altura, acionamento através de
botdo localizado na estrutura do encosto, produzido em
poliprolpileno

Regulagem de inclinac8o do encosto: com variacdo entre 80° e
105°, acionamento através de alavanca produzida em alma de
ferro chato 6x8mm revestido em nylon.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.
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- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

24

CADEIRA CAIXA COM BRACO REGULAVEL

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e
borda protetora unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do assento 455x450mm (L x P), sendo
425mm de profundidade dtil.

ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 45mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob pressédo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido, vinil ou couro, e contra
encosto e borda protetora unicos produzidos em polipropileno
injetado. Dimensdes minimas do encosto 415x320mm (L x H).

ESTRUTURA — composta por base giratoria injetada em nylon
6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5 sapatas fixas
produzidas em nylon, pistdo a gas que atende as normas
internacionais de qualidade e seguranca ISO9001/DIN,
constituido por suporte em chapa de ago (espessura 1,9mm),
protegido por tubo industrial de @50mm (espessura 1,5mm) e
capa telescopica produzida em polipropileno injetado. Apoia pé
composto por um aro produzido em tubo de aco oblongo
(espessura 1,5mm) e estruturado por dois tubos produzidos
em tubo de aco redondo @63,5mm (espessura 2,25mm)
dobrados em forma de “V” e soldados no mesmao.

FIXACAO - o encosto ¢ fixado através de uma haste em forma
de “L” composta por suporte de haste produzido em chapa de
aco dobrada, haste fixa produzida em tubo de a¢o no formato
oblongo de 25x50 (espessural,5mm), bucha em acetatal e
haste regulavel produzida em tubo de aco no formato oblongo
de 18x43 (espessural,5mm), sendo a haste regulavel soldada
na extremidade superior a uma chapa de aco (espessura
3mm) e fixada nas 2 porcas garras da alma do encosto por 2
parafusos M6x420mm e na outra extremidade o suporte de
haste é fixado na canaleta central através de 2 pinos de giro e
protegido por capa injetada em polipropileno. O assento é
fixado no mecanismo através de uma chapa de aco
(espessura 3mm) soldada na canaleta do mecanismo da base,
por 4 parafusos M6X40mm. O apoia pé é fixado no tubo do
pistdo por pressao através de parafuso encaixado dentro do
manipulo.

ACABAMENTO - Todas pecas metéalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epdxi-pé com polimerizacdo em estufa na
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temperatura de aproximadamente 210°C.

BRACO REGULAVEL — estrutura em forma de “U” composta
por base formada por travessa fixa reta central produzida em
aco (espessura 8mm), reforco da travessa em forma de “U”
produzido em ago dobrado e manipulo trava produzido em
polipopileno, conjunto fixo formado por chapa de fixacdo
produzida em aco (espessura 8mm), acabamento inferior
produzido em polipropileno, haste fixa produzida em tudo de
aco @38mm (espessura 1,5mm) e conjunto regulavel formado
por dispositivo de regulagem com trava produzido em ABS,
haste regulével em forma de “T” produzido em produzida em
chapa de aco e capa do conjunto regulavel produzida em
polipropileno. A base do braco é fixada na canaleta central por
2 parafusos M6x20mm, o conjunto fixo é unido a base por 2
parafusos M8x30mm, e o apoio de braco produzido em
poliuretano injetado, medindo no minimo 78x248x26mm. (L x P
x H) fixado na haste regulavel por 4 parafusos M6x16mm.

Regulagem de altura do assento: com variacdo entre 580 a
680mm (em relacdo ao piso), através de pistdo a gas,
acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro
chato 6x8mm revestido em nylon.

Regulagem de altura do encosto: com variacdo entre 360 a
440mm (em relacdo ao assento) por sistema de regulagem
integrada de 5 posi¢cdes de altura, acionamento através de
botdo localizado na estrutura do encosto, produzido em
poliprolpileno

Regulagem de inclinagdo do encosto: acionamento através de
alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido
em nylon.

Regulagem de altura dos Bracos : com variacdo de 75mm por
sistema de regulagem integrada de 6 posi¢des, acionamento
através de botédo, produzido em nylon, localizado na lateral da
haste regulavel dos apoios.

Regulagem de abertura dos apoios: com variacado de 50mm
através do acionamento de um manipulo abaixo dos apoios,
composto por 1 parafuso M8X30mm e um suporte em
polipropileno.

Regulagem de altura do apodia pé: com variagdo entre 160 a
410mm (em relacdo ao assento) através de pressdo do
parafuso acionado por manipulo produzido em nylon

DIMENSOES GERAIS MINIMAS:

649 x616 x 1217mm (L com bragos x P x H).

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

25.

CADEIRA CAIXA SEM BRAGO
ASSENTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
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(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m3
(moldado sob pressao, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimens6es minimas do assento 455x450mm (L x P), sendo
425mm de profundidade (util.

ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 45mm) de densidade entre 50/60kg/m3
(moldado sob pressao, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes téxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e
borda protetora unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimens6es minimas do encosto 415x320mm (L x H).
ESTRUTURA — composta por base giratdria injetada em nylon
6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5 sapatas fixas
produzidas em nylon, pistdo a gas que atende as normas
internacionais de qualidade e seguranca ISO9001/DIN,
constituido por suporte em chapa de aco (espessura 1,9mm),
protegido por tubo industrial de @50mm (espessura 1,5mm) e
capa telescoOpica produzida em polipropileno injetado. Apoia
pé composto por um aro produzido em tubo de aco oblongo
(espessura 1,5mm) e estruturado por dois tubos produzidos
em tubo de ago redondo @63,5mm (espessura 2,25mm)
dobrados em forma de “V” e soldados ho mesmo.

FIXACAO - o encosto ¢ fixado através de uma haste em forma
de “L” composta por suporte de haste produzido em chapa de
aco dobrada, haste fixa produzida em tubo de a¢o no formato
oblongo de 25x50 (espessural,5mm), bucha em acetatal e
haste regulavel produzida em tubo de aco no formato oblongo
de 18x43 (espessural,5mm), sendo a haste regulavel soldada
na extremidade superior a uma chapa de aco (espessura
3mm) e fixada nas 2 porcas garras da alma do encosto por 2
parafusos M6x420mm e na outra extremidade o suporte de
haste é fixado na canaleta central através de 2 pinos de giro e
protegido por capa injetada em polipropileno. O assento &
fixado no mecanismo através de uma chapa de acgo
(espessura 3mm) soldada na canaleta do mecanismo da base,
por 4 parafusos M6X40mm. O apodia pé fixado no tubo do
pistdo por pressao através de parafuso encaixado dentro do
manipulo.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Regulagem de altura do assento: com variagdo entre 580 a
680mm (em relagdo ao piso), através de pistdo a gas,
acionamento através de alavanca produzida em alma de ferrro
chato 6x8mm revestido em nylon.

Regulagem de altura do encosto: com variacdo entre 360 a
440mm (em relacdo ao assento) por sistema de regulagem
integrada de 5 posi¢cdes de altura, acionamento através de
botdo localizado na estrutura do encosto, produzido em
polipropileno

Regulagem de inclinagdo do encosto: acionamento através de
alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido
em nylon.

Regulagem de altura do apodia pé: com variagdo entre 160 a
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410mm (em relacdo ao assento) através de pressdo do
parafuso acionado por manipulo produzido em nylon
DIMENSOES GERAISMINIMAS: 616 x 616 x 1217mm (L sem
bragcos x P x H)

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

26.

CADEIRA FIXA SEM BRACO

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensfes minimas
do assento 510x500mm (L x P), sendo 425mm de
profundidade (til.

ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 35mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. DimensGes minimas
do encosto 510x490mm (L x H).

ESTRUTURA- composta por dois tubos de aco de formato
oblongo 16x30mm (espessura 1,5mm) dobrados em formato
trapezoidal que formam a base, sdo unidos (solda) por uma
estrutura produzida com dois tubos de aco @22,2 (espessura
1,5mm) dobrados e soldados em forma de “X”. Recebe quatro
sapatas protetoras, de formato retangular, produzidas em
pollipropileno fixadas na base através de rebites

FIXACAO- A fixacéo do encosto no assento ¢ feita através de
uma mola produzida em chapa de aco fixada por parafusos
M6x20mm. O assento é fixado na estrutura por parafusos
M6x45mm.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica epoxi-p6 com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

DIMENSOES GERAIS MINIMAS: 613 x 600 x 910mm (L
X P x H)

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
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profissional qualificado para tal responsabilidade.
- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

27.

CADEIRA EXECUTIVA COM ENCOSTO TELADO E
PRANCHETA

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado de densidade entre 50/60kg/m3 (moldado sob
pressao, expandido por agua, método este que elimina o uso
de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil. Dimensdes minimas do assento
462x457mm (L x P), sendo 425mm de profundidade util.

ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, € composto por estrutura em forma de moldura
(travessa superior, travessa inferior e laterais) produzida em
aco (6,35mm de espessura), revestida em tela flexivel
altamente resistente 100% poliéster. Dimensdes minimas do
encosto 464x312mm (L x H).

ESTRUTURA - composta por base suspensa em forma de “C”
(base e apoio de bragos Unicos), produzida em tubo de aco
@25,4mm (espessura 2mm), na parte frontal é soldada
perpendicularmente a 2 travessas de suporte do assento,
paralelas entre si a 155mm uma da outra (entre eixos),
medindo 265mm de comprimento, produzidas em tubo de acgo
@ 254mm (espessura 2,0mm) com acabamento na
extremidade de ponteira injetada em polipropileno, e unidas
através de 1 chapa medindo 160x75mm (4,75mm de
espessura). Na face inferior da base s@o encaixadas 4 sapatas
protetoras produzidas em nylon.

BRACO- apoios injetados em ABS encaixados e fixos a
estrutura por 2 parafusos M5x25mm cada

PRANCHETA - possui movimento escamoteavel, é injetada
em plastico em forma de gota medindo no minimo
335x264x15mm (L x P x H ). E soldada no brago direito ou
esquerdo através de conjunto de suporte de pino, pino
@16,8mm e pino trava @6mm.

FIXACAO- assento fixado & travessa por 2 parafusos M6x20
e no suporte do assento por 2 parafusos M6x35. Na alma de
madeira do encosto é fixada por 2 parafusos M6x12 de cada
lado uma chapa em forma de V produzida em aco (4,76mm de
espessura), unindo o encosto na estrutura da cadeira por 1
parafuso M8x20 de cada lado.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura
eletrostatica  epOxi-p6 com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

DIMENSOES GERAIS MINIMAS: 575 x 575 x 805mm (L com
bracos x P x H)
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H braco: 660mm (em relacédo ao piso)

H assento: 470mm (em relac&o ao piso)

H encosto: 805mm (em relagcéo ao piso).

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

GRUPO 03 — LONGARINAS
ITENS 28 a 33

03

28.

LONGARINA DO TIPO POLTRONAS COM 3 LUGARES
COM BRACOS

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m3
(moldado sob pressao, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do assento 482x492mm (L x P).

ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob presséo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e
borda protetora (nicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes minimas do encosto 465x430mm (L x H).

ESTRUTURA- estrutura do assento/encosto: composta por
base suspensa em forma de “U” produzida em tudo de ago @
7/8", soldadas em uma canaleta produzida em chapa de aco
também dobrada em forma de “U”. Duas chapas de fixacéo do
assento, em aco, séo soldadas nas extremidades da canaleta.
Estrutura da base da longarina: composta por travessa central
horizontal produzida em tubo de aco 30x70mm e duas colunas
verticais em tubo de ago redondo @ 2” soldados na mesma.
Duas bases produzidas em aluminio, encaixadas nas colunas
verticais. Recebe parafusos 4,8x75mm para fixacdo no piso
(modelo auditério).

FIXACAO — A fixac&o do encosto no assento ¢ feita através de
uma haste produzida em tubo de formato oblongo 18x43mm.
O encosto possui duas porcas garras fixadas na alma (na
parte de tras da mesma) onde fixa-se a haste, através de
parafusos M6x20mm e a mesma sera presa na travessa
central horizonal da longarina em uma canaleta produzida em
chapa de aco assento através de parafusos M10x16mm, presa
a uma bracadeira em chapa de aco por parafusos M6x16mm.
O assento é fixado na travessa central horizontal da longarina
pela mesma canaleta onde fixa-se o0 encosto. A fixacdo do
tampo da mesa na longarina é feita por parafusos
autoatarrachantes, em uma canaleta produzida em chapa de
aco, presa a uma bracadeira em chapa de acopor parafusos
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M6x16mm.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Acessorios:

BRACO- APOIO FIXO - composto por duas hastes em tubo
de aco no formato oblongo 18x43mm e apoio de braco em
poliuretano injetado.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

29.

LONGARINA DO TIPO POLTRONAS COM 3 LUGARES
COM BRACOS E PRANCHETA ESCAMOTEAVEL

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 67mm) de densidade entre
50/60kg/m3 (moldado sob pressao, expandido por agua,
método este que elimina o uso de solventes toxicos,
garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido
ou vinil, e contra assento e borda protetora Unicos
produzidos em polipropileno injetado. Dimens6es minimas
do assento 482x492mm (L x P).

ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 55mm) de densidade entre
50/60kg/m3 (moldado sob pressao, expandido por agua,
método este que elimina o uso de solventes toxicos,
garante maior qualidade e resisténcia), revestido em
tecido, vinil ou couro, e contra encosto e borda protetora
unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensbes
minimas do encosto 465x430mm (L x H).

ESTRUTURA- estrutura do assento/encosto: composta
por base suspensa em forma de “U” produzida em tudo de
aco @ 7/8", soldadas em uma canaleta produzida em
chapa de aco também dobrada em forma de “U”. Duas
chapas de fixagdo do assento, em ac¢o, sdo soldadas nas
extremidades da canaleta. Estrutura da base da longarina:
composta por travessa central horizontal produzida em
tubo de aco 30x70mm e duas colunas verticais em tubo de
aco redondo @ 2" soldados na mesma. Duas bases
produzidas em aluminio, encaixadas nas colunas verticais.
Recebe parafusos 4,8x75mm para fixacao no piso (modelo
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auditorio).

FIXACAO — A fixacdo do encosto no assento ¢ feita através
de uma haste produzida em tubo de formato oblongo
18x43mm. O encosto possui duas porcas garras fixadas na
alma (na parte de trds da mesma) onde fixa-se a haste,
através de parafusos M6x20mm e a mesma sera presa na
travessa central horizonal da longarina em uma canaleta
produzida em chapa de aco assento através de parafusos
M10x16mm, presa a uma bracadeira em chapa de aco por
parafusos M6x16mm. O assento é fixado na travessa central
horizontal de longarina pela

mesma canaleta onde fixa-se 0 encosto. A fixacdo do tampo
da mesa na longarina é feita por parafusos autoatarrachantes,
em uma caneleta produzida em chapa de aco, presa a uma
bracadeira em chapa de aco por parafusos M6x16mm.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas usadas no
processo de fabricacao, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro
para a aplicacdo de pintura eletrostatica epoéxi-p6 com
polimerizacgdo em  estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

BRACO- APOIO FIXO — composto por duas hastes em
tubo de a¢co no formato oblongo 18x43mm e apoio de
brago em poliuretano injetado.

PRANCHETA - tampo produzido em aglomerado de
18mm com acabamento nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao (BP) e fita de borda em PVC
batida com 3mm de espessura, abaulada. O mecanismo é
composto por apoio de fixacdo do tampo, produzido em
chapa de aco, soldada ao mecanismo, composto por um
suporte fixo e um suporte giratério, produzidos em aco.
Uma cantoneira de fixacdo da prancheta na cadeira,
produzida em chapa de aco, rebitada no mecanismo e
fixada no brago através de parafusos M6x16mm.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13962 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

LONGARINA DE 03 LUGARES COM BRAGCOS TELADA
ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob pressédo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensdes minimas
do assento 460x480mm (L x P).
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ENCOSTO- o suporte do encosto € composto por trés partes.
Suporte superior e inferior produzidos em tubo de aco @ 7/8”
(espessura 1,9mm), dobradas em forma de “U”, contendo a
inferior dois tubos de ago @18mm (espessura 1,9mm)
encaixados nas extremidades para a fixacdo do suporte
superior, e mais dois tubos soldados perpendicularmente a
estrutura inferior unidos pelo suporte do assento, produzido em
chapa de ac¢o dobrada em forma “U”. Uma travessa de suporte
para o tecido do encosto, produzida em tubo de aco @ 5/8”
(espessura 1,5mm) em forma de arco, com duas buchas
produzidas em tubo de ago @ 7/8” (espessura 1,9) soldadas
nas extremidades, para ser encaixada nos dois tubos das
extremidades do suporte inferior. Na estrutura é fixa tela
flexivel altamente resistente 100% poliéster, com “faixa” de
acabamento em tela dublada e costura nas extremidades ou
tela dupla sem costura. Encosto medindo no minimo
448x527mm (LxH).

ESTRUTURA - composta por travessa horizontal da longarina
produzida em tubo de aco redondo de Z60mm (3mm de
espessura) medindo no minimo 1175mm de comprimento para
2 posicbes e 1800mm para 3 posicdes. Em cada extremidade
da travessa horizontal é soldada uma chapa para fixacao da
tampa de acabamento lateral, e 2 pés curvos produzidos em
tubo de aco redondo de @32mm (2,65mm de espessura)
medindo 292mm de altura, na base dos quais é soldada uma
aruela de @26mm (4,76mm de espessura) servindo para
encaixe das sapatas niveladoras produzidas em nylon. Sobre a
travessa horizontal sdo soldadas chapas dobradas em forma
“U” medindo 66x66x20mm (4,75mm de espessura) através das
quais a longarina € unida ao suporte do assento ou da mesa.

BRACO- APOIO FIXO — composto por duas hastes em
tubo de aco no formato oblongo 18x43mm e apoio de
braco em poliuretano injetado.

PRANCHETA - tampo produzido em aglomerado de 18mm
com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de
baixa presséo (BP) e fita de borda em PVC batida com 3mm
de espessura, abaulada. O mecanismo é composto por apoio
de fixagdo do tampo, produzido em chapa de aco, soldada ao
mecanismo, composto por um suporte fixo e um suporte

FIXACAO- assento é fixado na longarina através da chapa em
forma de “U” da travessa e do suporte do assento por 4
parafusos M8x10mm cada. A estrutura dos bracos é fixada
através da travessa central do conjunto de bracos no suporte
do assento.

ACABAMENTO - Todas pecas metélicas usadas no processo
de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

DIMENSOES GERAIS MINIMAS:
1872x 644x 880mm (L x P x H)
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H assento: 450mm em relacéo ao piso

H bracos: 664mm em relagéo ao piso

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

31.

ESTE ITEM FOI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

32.

LONGARINA COM 02 LUGARES

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m3
(moldado sob pressao, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimens6es minimas do assento 482x492mm (L x P).

ENCOSTO — moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m?3
(moldado sob pressédo, expandido por 4gua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e
borda protetora Gnicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimens6es minimas do encosto 465x430mm (L x H).

ESTRUTURA- estrutura do assento/encosto: composta por
base suspensa em forma de “U” produzida em tudo de aco @
7/8", soldadas em uma canaleta produzida em chapa de aco
também dobrada em forma de “U”. Duas chapas de fixacéo do
assento, em aco, séo soldadas nas extremidades da canaleta.
Estrutura da base da longarina: composta por travessa central
horizontal produzida em tubo de aco 30x70mm e duas colunas
verticais em tubo de ago redondo @ 2” soldados na mesma.
Duas bases produzidas em aluminio, encaixadas nas colunas
verticais. Recebe parafusos 4,8x75mm para fixacdo no piso
(modelo auditério).

FIXACAO — A fixacdo do encosto no assento é feita através de
uma haste produzida em tubo de formato oblongo 18x43mm.
O encosto possui duas porcas garras fixadas na alma (na
parte de tras da mesma) onde fixa-se a haste, através de
parafusos M6x20mm e a mesma sera presa ha travessa
central horizontal da longarina em uma canaleta produzida em
chapa de aco assento através de parafusos M10x16mm, presa
a uma bracadeira em chapa de aco por parafusos M6x16mm.
O assento é fixado na travessa central horizontal da longarina
pela

mesma canaleta onde fixa-se o encosto. A fixacdo do tampo
da mesa na longarina é feita por parafusos autoatarrachantes,
em uma canaleta produzida em chapa de aco, presa a uma
bracadeira em chapa de aco por parafusos M6x16mm.
ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
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de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

BRACO FIXO TRAPEZOIDAL - em formato trapezoidal,
produzido com alma em ferro chato, revestido em poliuretano
injetado.

Apresentar Laudo Técnico comprovando que o produto atende
a NR-17, assinado por médico do trabalho ou profissional
qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

LONGARINA POLTRONA 3 LUGARES COM ENCOSTO
TELADO COM PRANCHETA

ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm), de densidade entre 50/60kg/m3
(moldado sob pressao, expandido por dgua, método este que
elimina o uso de solventes téxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensdes minimas
do assento 480x460mm (L x P).

ENCOSTO - o0 suporte do encosto é composto por trés
partes. Suporte superior produzido em tubo de ago & 7/8”
(espessura 1,9mm), dobrado em forma de “U”". Suporte inferior
também produzido em tubo de agco @ 7/8” (espessura 1,9mm)
e dobrado em forma de “U”, com dois tubos de ago @18mm
(espessura 1,9mm) encaixados nas extremidades do mesmo
para a fixacdo do suporte superior Travessa de suporte para o
tecido do encosto produzida em tubo de ago @ 5/8” (espessura
1,5mm) em forma de arco, com duas buchas produzidas em
tubo de aco @ 7/8" (espessura 1,9) soldadas nas
extremidades, para ser encaixada nos dois tubos das
extremidades do suporte inferior. Na estrutura é fixa tela
flexivel altamente resistente 100% poliéster, com “faixa” de
acabamento em tela dublada e costura nas extremidades ou
tela dupla sem costura. Encosto medindo no minimo
448x527mm (LxH).

ESTRUTURA — composta por travessa horizontal da longarina
produzida em tubo de aco redondo de @60mm (3mm de
espessura) medindo 1175mm de comprimento para 2 posicdes
e 1800mm para 3 posicdes. Em cada extremidade da travessa
horizontal é soldada uma chapa para fixacdo da tampa de
acabamento lateral, e 2 pés curvos produzidos em tubo de aco
redondo de @32mm (2,65mm de espessura) medindo 292mm
de altura, na base dos quais é soldada uma aruela de @26mm
(4,76mm de espessura) servindo para encaixe das sapatas
niveladoras produzidas em nylon. Sobre a travessa horizontal
sdo soldadas chapas dobradas em forma “U” medindo no
minimo 66x66x20mm (4,75mm de espessura) através das
guais a longarina é unida ao suporte do assento ou da mesa.

BRACO- estrutura em forma de “U” produzida em tubo de ago
redondo de @254mm (1,9mm de espessura) soldada
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perpendicularmente a 2 travessas de suporte do assento,
paralelas entre si a 155mm uma da outra (entre eixos),
medindo 265mm de comprimento, produzidas em tubo de aco
@ 25,4mm (espessura minima 2,0mm) com acabamento na
extremidade de ponteira injetada em polipropileno, e unidas
através de 1 chapa medindo 160x75mm (4,75mm de
espessura). Na face inferior da base s@o encaixadas 4 sapatas
protetoras produzidas em nylon.

PRANCHETA - possui movimento escamoteavel, é injetada
em plastico em forma de gota medindo no minimo
335x264x15mm (L x P x H ). E soldada no braco direito ou
esquerdo através de conjunto de suporte de pino, pino
@16,8mm e pino trava @6mm.

FIXACAO — assento é fixado na longarina através da chapa
em forma de “U” da travessa e do suporte do assento por 4
parafusos M8x10mm cada, e unido ao encosto através da
mola amortecedora, produzida em chapa de aco dobrada
(4,76mm de espessura) por 4 parafusos. Na estrutura do
encosto é fixada por 2 parafusos M6x12 de cada lado uma
chapa em forma de V produzida em aco (4,76mm de
espessura), unindo o encosto na estrutura da cadeira por 1
parafuso M8x20 de cada lado

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

DIMENSOES GERAIS MINIMAS:
1834x 632x 785mm (L x P x H) — 3 posicdes

H assento: 470mm em relacéo ao piso

H bracos: 680mm em relagdo ao piso

H prancheta: 660mm em relacédo ao piso.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

GRUPO 04 — SOFAS
ITENS 34 E 35

04

SOFA EXECUTIVO DE 02 LUGARES

ASSENTO — moldado anatomicamente é composto por alma
em madeira compensada (espessura 18mm), estofada em
espuma de poliuretano injetado de densidade entre
50/60kg/m3 (expandido por agua, método este que elimina o
uso de solventes téxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido, vinil ou couro. Dimensdes
minimas do assento 600x530x160mm (L x P x H), sendo
460mm de profundidade Util do assento.

ENCOSTO - moldado anatomicamente € composto por alma
em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em
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espuma de poliuretano injetado de densidade entre
50/60kg/m3 (expandido por agua, método este que elimina o
uso de solventes téxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensdes minimas
do encosto 600x130x460mm (L x P x H).

BRACO - composto por alma em madeira compensada
(espessura 25mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado de densidade 60g/cms3, revestido em tecido ou vinil,
medindo no minimo 120x677x630mm (L x P x H)

PAINEL FRONTAL E POSTERIOR - produzido em
aglomerado (espessura 18mm), revestidos em tecido ou vinil.
NIVELADOR DE ALTURA - composto por parafuso
M8X20mm e base em polipropileno. A fixagdo é feita através
de uma chapa de aco fixada no braco da poltrona através de
parafusos auto-atarrachantes, onde possui um furo com rosca
para a fixacéo do nivelador.

FIXACAO — A fixac8o do encosto no assento é feita através
de uma mola produzida em ferro chato (espessura 8mm) e
fixada através de buchas metdlicas cravadas na almas dos
mesmos por parafusos M6X20mm. O assento € fixado em
duas estruturas produzidas em tudo de aco retangular
30x70mm (espessura 1,9mm) com uma chapa de a¢o soldada
no centro para a fixacdo do assento através de parafuso auto-
atarrachante e nas extremidades sao soldadas duas chapas
de aco para a fixagdo dos bragos através de parafusos
M6X50mm.

Os painéis frontal e posterior para acabamento séo fixados
através de buchas plasticas fixadas nos mesmos e parafusos
auto-atarrachantes.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

DIMENSOES GERAIS MINIMAS:
1450x740x 800mm (L x P x H)
H do Assento: 450mm (em relac&o ao piso)

H do Braco: 650mm (em relacé@o ao piso).

Apresentar Laudo Técnico comprovando que o produto atende
a NR-17, assinado por médico do trabalho ou profissional
qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

35.

SOFA EXECUTIVO DE 3 LUGARES

ASSENTO — moldado anatomicamente é composto por alma
em madeira compensada (espessura 18mm), estofada em
espuma de poliuretano injetado de densidade entre
50/60kg/m?3 (expandido por agua, método este que elimina o
uso de solventes téxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimens8es minimas
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do assento 600x530x160mm (L x P x H), sendo 460mm de
profundidade til do assento.

ENCOSTO - moldado anatomicamente € composto por alma
em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado de densidade entre
50/60kg/m3 (expandido por agua, método este que elimina o
uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensdes minimas
do encosto 600x130x460mm (L x P x H).

BRACO - composto por alma em madeira compensada
(espessura 25mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado de densidade 60g/cm3, revestido em tecido, vinil ou
couro, medindo no minimo 120x677x630mm (L x P x H)

PAINEL FRONTAL E POSTERIOR - produzido em
aglomerado (espessura 18mm), revestidos em tecido ou vinil.
NIVELADOR DE ALTURA - composto por parafuso
M8X20mm e base em polipropileno. A fixagdo é feita através
de uma chapa de aco fixada no braco da poltrona através de
parafusos auto-atarrachantes, onde possui um furo com rosca
para a fixacéo do nivelador.

FIXACAO — A fixacdo do encosto no assento ¢ feita através
de uma mola produzida em ferro chato (espessura 8mm) e
fixada através de buchas metdlicas cravadas na almas dos
mesmos por parafusos M6X20mm. O assento é fixado em
duas estruturas produzidas em tudo de ago retangular
30x70mm (espessura 1,9mm) com uma chapa de a¢o soldada
no centro para a fixagdo do assento através de parafuso auto-
atarrachante e nas extremidades sdo soldadas duas chapas
de aco para a fixacdo dos bracos através de parafusos
M6X50mm.

Os paineis frontal e posterior para acabamento sédo fixados
através de buchas plasticas fixadas nos mesmos e parafusos
auto-atarrachantes.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

DIMENSOES GERAIS MINIMAS :
2040x740x 800mm (L x P x H)
Assento: 450mm (em relacéo ao piso)

H do Brago: 650mm (em relacé@o ao piso).

Apresentar Laudo Técnico comprovando que o produto atende
a NR-17, assinado por médico do trabalho ou profissional
qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

GRUPO 05 - MESAS
ITENS 36 a 54

05 |

36. | MESA EM LAMINADO MELAMINICO MED.800X600X740
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TAMPO - tampo em formato retangular ou retangular com
angulo constituido em aglomerado de 25mm de espessura
com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces laterais
dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo
processo Hot Melt.

ESTRUTURA - auto-portante composta por 2 cavaletes
laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais s&o
formados por coluna vertical em forma de “C”, produzida em
chapa de aco estampada (1,5mm de espessura), dentro da
qual é encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais
distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido
por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil;
na parte superior é soldado perfii em formato retangular
medindo 15x62x60mm produzido em chapa de aco (1,5mm de
espessura), no qual serdo fixadas as travessas estruturais.

A parte inferior da coluna vertical é fixada por 2 parafusos
M10x20mm em uma pata (base) de formato cbncavo,
estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de
espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de
altura com rosca M8x37mm produzidos com base em
polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma
chapa em “L” (2,7mm de espessura), por solda MAG, através
da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo.

Travessa horizontal composta por perfil externo e interno.
Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfil
interno produzido em chapa de aco (3,4mm de espessura),
unidos através de dispositivo de montagem regulavel,
encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de
encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a funcéo de ajuste do comprimento.

FIXACAO — o tampo ¢é fixado na estrutura através da chapa
em “L” do cavalete lateral e de 4 buchas metélicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos
M6x16mm para cada cavalete.

ACABAMENTO - Todas pecas metélicas usadas no processo
de fabricagcdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Acessorios:

- Painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm,
coladas pelo processo Hot Melt. O painel frontal é fixado
através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos M6x12mm no
tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos MF7x11mm no
painel.

- Divisor lateral (apenas para ser utilizado em mesa reta +
auxiliar) produzido em aglomerado de 25mm de espessura,
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revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo e laterais recebem perfii de borda reta
produzida em PVC com espessura de 1mm, coladas pelo
processo Hot Melt. A face superior recebe perfil em aluminio
para encaixe de acessorios. O divisor lateral é fixado através
de perfil em “L” produzido em aluminio fundido e acabamento
plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no tampo e 1
parafuso M6x16mm e 1 auto-atarrachante 4x16mm no divisor.

dimensao 800x600x740mm

Admitindo-se uma variacao de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13966 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

37.

MESA EM LAMINADO MELAMINICO 1000X700X740

TAMPO - tampo em formato retangular ou retangular com
angulo constituido em aglomerado de 25mm de espessura
com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa presséo (BP). As faces laterais
dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo
processo Hot Melt.

ESTRUTURA - auto-portante composta por 2 cavaletes
laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais séo
formados por coluna vertical em forma de “C”, produzida em
chapa de aco estampada (1,5mm de espessura), dentro da
qgual é encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais
distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido
por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil;
na parte superior é soldado perfil em formato retangular
medindo 15x62x60mm produzido em chapa de aco (1,5mm de
espessura), no qual serdo fixadas as travessas estruturais.

A parte inferior da coluna vertical é fixada por 2 parafusos
M10x20mm em uma pata (base) de formato cbncavo,
estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de
espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de
altura com rosca M8x37mm produzidos com base em
polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma
chapa em “L” (2,7mm de espessura), por solda MAG, através
da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo.

Travessa horizontal composta por perfil externo e interno.
Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfil
interno produzido em chapa de aco (3,4mm de espessura),
unidos através de dispositivo de montagem regulavel,
encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de
encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a funcéo de ajuste do comprimento.

FIXACAO — o tampo ¢é fixado na estrutura através da chapa
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em “L"” do cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos
M6x16mm para cada cavalete.

ACABAMENTO - Todas pecas metélicas usadas no processo
de fabricagcdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Acessorios:

- Painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm,
coladas pelo processo Hot Melt. O painel frontal é fixado
através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos M6x12mm no
tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos MF7x11mm no
painel.

. - Divisor lateral produzido em aglomerado de 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm,
coladas pelo processo Hot Melt. A face superior recebe perfil
em aluminio para encaixe de acessoérios. O divisor lateral é
fixado através de perfil em “L” produzido em aluminio fundido
e acabamento plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no
tampo e 1 parafuso M6x16mm e 1 auto-atarrachante 4x16mm
no divisor.

- Calha eletrificavel dobrada em forma de “C”, medindo
500x162x49mm (LxPxH), produzida em chapa de aco (1,2mm
de espessura) é encaixada na travessa estrutural da mesa
através de suporte produzido em polipropileno homopolimero.

- Barra de tomadas produzida em chapa de ac¢o pintado na cor
preto, possui 4 elétricas e 3 RJ

dimensao
1000x700x740mm

Admitindo-se uma variagéo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13966 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

MESA EM LAMINADO MELAMINICO 1200X700X740

TAMPO - tampo em formato retangular ou retangular com
angulo constituido em aglomerado de 25mm de espessura
com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces laterais
dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo
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processo Hot Melt..

ESTRUTURA - auto-portante composta por 2 cavaletes
laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais s&o
formados por coluna vertical em forma de “C”, produzida em
chapa de aco estampada (1,5mm de espessura), dentro da
qual é encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais
distintos para passagem de fiagdo e fechamento constituido
por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil;
na parte superior é soldado perfii em formato retangular
medindo 15x62x60mm produzido em chapa de aco (1,5mm de
espessura), no qual serdo fixadas as travessas estruturais.

A parte inferior da coluna vertical é fixada por 2 parafusos
M10x20mm em uma pata (base) de formato cbncavo,
estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de
espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de
altura com rosca M8x37mm produzidos com base em
polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma
chapa em “L” (2,7mm de espessura), por solda MAG, através
da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo.

Travessa horizontal composta por perfil externo e interno.
Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfil
interno produzido em chapa de aco (3,4mm de espessura),
unidos através de dispositivo de montagem regulavel,
encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de
encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a funcéo de ajuste do comprimento.

FIXACAO — o tampo é fixado na estrutura através da chapa
em “L” do cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos
M6x16mm para cada cavalete.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Acessorios:

- Painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm,
coladas pelo processo Hot Melt. O painel frontal é fixado
através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos M6x12mm no
tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos MF7x11mm no
painel.

- Divisor lateral produzido em aglomerado de 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm,
coladas pelo processo Hot Melt. A face superior recebe perfil
em aluminio para encaixe de acessoérios. O divisor lateral é
fixado através de perfil em “L” produzido em aluminio fundido
e acabamento plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no
tampo e 1 parafuso M6x16mm e 1 auto-atarrachante 4x16mm
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no divisor.

- Calha eletrificavel dobrada em forma de “C”", medindo
500x162x49mm (LxPxH), produzida em chapa de aco (1,2mm
de espessura) é encaixada na travessa estrutural da mesa
através de suporte produzido em polipropileno homopolimero.

- Barra de tomadas produzida em chapa de aco pintado na cor
preto, possui 4 elétricas e 3 RJ ou 3 elétricas e 2 RJ.

dimensao
1200x700x740mm

Admitindo-se uma variacao de até 5% para mais nas medidas
apresentadas

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13966 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

39.

MESA EM LAMINADO MELAMINICO 1400X700X740

TAMPO - tampo em formato retangular ou retangular com
angulo constituido em aglomerado de 25mm de espessura
com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa presséo (BP). As faces laterais
dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo
processo Hot Melt.

ESTRUTURA - auto-portante composta por 2 cavaletes
laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais séo
formados por coluna vertical em forma de “C”, produzida em
chapa de aco estampada (1,5mm de espessura), dentro da
qgual é encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais
distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido
por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil;
na parte superior é soldado perfil em formato retangular
medindo 15x62x60mm produzido em chapa de aco (1,5mm de
espessura), no qual serdo fixadas as travessas estruturais.

A parte inferior da coluna vertical é fixada por 2 parafusos
M10x20mm em uma pata (base) de formato cbncavo,
estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de
espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de
altura com rosca M8x37mm produzidos com base em
polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma
chapa em “L” (2,7mm de espessura), por solda MAG, através
da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo.

Travessa horizontal composta por perfil externo e interno.
Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfil
interno produzido em chapa de aco (3,4mm de espessura),
unidos através de dispositivo de montagem regulavel,
encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de
encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a fungéo de ajuste do comprimento.
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FIXACAO — o tampo ¢é fixado na estrutura através da chapa
em “L"” do cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos
M6x16mm para cada cavalete.

ACABAMENTO - Todas pecas metéalicas usadas no processo
de fabricagcdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Acessorios:

- Painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm,
coladas pelo processo Hot Melt. O painel frontal é fixado
através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos M6x12mm no
tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos MF7x11mm no
painel.

. - Divisor lateral produzido em aglomerado de 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm,
coladas pelo processo Hot Melt. A face superior recebe perfil
em aluminio para encaixe de acessorios. O divisor lateral é
fixado através de perfil em “L” produzido em aluminio fundido
e acabamento plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no
tampo e 1 parafuso M6x16mm e 1 auto-atarrachante 4x16mm
no divisor.

- Calha eletrifichvel dobrada em forma de “C”, medindo
500x162x49mm (LxPxH), produzida em chapa de ac¢o (1,2mm
de espessura) é encaixada na travessa estrutural da mesa
através de suporte produzido em polipropileno homopolimero.

- Barra de tomadas produzida em chapa de aco pintado na cor
preto, possui 4 elétricas e 3 RJ Dimensao:

1400x700x740mm

Admitindo-se uma variagéo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13966 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

ESTE ITEM FOI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

41.

ESTE ITEM FOI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.
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42.

MESA EM LAMINADO MELAMINICO 1000X600X740

TAMPO - tampo em formato retangular ou retangular com
angulo constituido em aglomerado de 25mm de espessura
com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces laterais
dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo
processo Hot Melt. Furagdo para encaixe da tampa basculante
opcional

ESTRUTURA - auto-portante composta por 2 cavaletes
laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais s&o
formados por coluna vertical em forma de “C”, produzida em
chapa de aco estampada (1,5mm de espessura), dentro da
qual é encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais
distintos para passagem de fiagdo e fechamento constituido
por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil;
na parte superior é soldado perfii em formato retangular
medindo 15x62x60mm produzido em chapa de aco (1,5mm de
espessura), no qual serdo fixadas as travessas estruturais.

A parte inferior da coluna vertical é fixada por 2 parafusos
M10x20mm em uma pata (base) de formato cdncavo,
estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de
espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de
altura com rosca M8x37mm produzidos com base em
polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma
chapa em “L” (2,7mm de espessura), por solda MAG, através
da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo.

Travessa horizontal composta por perfil externo e interno.
Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfil
interno produzido em chapa de aco (3,4mm de espessura),
unidos através de dispositivo de montagem regulavel,
encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de
encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a funcéo de ajuste do comprimento.

FIXACAO — o tampo é fixado na estrutura através da chapa
em “L"” do cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos
M6x16mm para cada cavalete.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Acessorios:

- Painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm,
coladas pelo processo Hot Melt. O painel frontal é fixado
através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos M6x12mm no
tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos MF7x11mm no
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painel.

. - Divisor lateral produzido em aglomerado de 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm,
coladas pelo processo Hot Melt. A face superior recebe perfil
em aluminio para encaixe de acessorios. O divisor lateral é
fixado através de perfil em “L” produzido em aluminio fundido
e acabamento plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no
tampo e 1 parafuso M6x16mm e 1 auto-atarrachante 4x16mm
no divisor.

- Calha eletrifichvel dobrada em forma de “C”, medindo
500x162x49mm (LxPxH), produzida em chapa de aco (1,2mm
de espessura) é encaixada na travessa estrutural da mesa
através de suporte produzido em polipropileno homopolimero.

- Barra de tomadas produzida em chapa de aco pintado na cor
preto, possui 4 elétricas e 3 RJ

dimensao
1000x600x740mm

Admitindo-se uma variacao de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13966 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

ESTE ITEM FOI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

MESA PARA REUNAO MED. 1200X740

TAMPO - tampo circular produzido em aglomerado de 25mm
de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e
superior) em laminado melaminico de baixa pressédo (BP).
Recebe fita de borda reta produzida em PVC de 3mm de
espessura, com raio de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT, colada pelo
processo Hot Melt.

ESTRUTURA - formada por uma coluna central, produzida em
tubo de ago redondo de & de 100mm (1,5mm de espessura),
soldada em 4 bases inferiores e 4 bases superiores (patas)
cortadas a laser (1,5mm de espessura) sem ponteiras e com
fechamento frontal da mesma chapa formando uma estrutura
de formato arredondado na parte frontal, possuindo cada pata
inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x40 produzidos
com base em polipropileno.

FIXACAO — o tampo é fixado na estrutura por buchas
metalicas M6x13 embutidas na face inferior do tampo e unido
por parafusos M6x35.

Admitindo-se uma variagéo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.
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ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

MESA DE REUNIAO OVAL MED. 2000X1000X740

Mesa de reunido Oblonga medindo no minimo
2000x1000mm

Tampo — tampo em formato oblongo produzido em MDP de
no minimo 25mm de espessura com acabamento nas duas
faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa pressédo (BP). Com fita de borda reta produzida em
PVC com (3mm de espessura minima) com raio de no
minimo 3mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com as normas da ABNT, colada pelo processo Hot
Melt.

Estrutura — formada por 2 cavaletes laterais, compostos
por tubo industrial redondo com diametro de no min imo
100mm soldados em base inferior e base superior (patas)
duplas cortadas a laser (1,9mm de espessura minima) sem
ponteiras e com fechamento frontal da mesma chapa
formando uma estrutura de formato arredondado na parte
frontal, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de
altura com rosca M8x40 produzidos com base em
polipropileno. Cavaletes unidos por travessa produzida em
aco 40x80mm de 1,5mm de espessura minima.

Fixacdo — tampo fixado na estrutura por buchas metélicas
M6x13 embutidas na face inferior do tampo e unido as
chapas de aco de apoio (3mm de espessura minima),
fixadas a base superior do cavalete e travessa central por
parafusos M6x45 e parafusos M6x35.

Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricacédo
com tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo
e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagao de pintura eletrostatica epoxi-p6 com
polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210°C.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas

medidas apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.
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Mesa para Reunido componivel medindo no
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mMinimo2400x1200x740mm.

Tampo - Mesa auto portante para reunido com 2 madulos
externos oval de no minimo 2400x1200 em MDP de no
minimo 25 mm de espessura com acabamento superior e
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo com 0,3
mm de espessura texturizada na cor a escolher. Acabamento
nas extremidades na parte frontal e posterior devera ter
bordas reta em fita de PVC de no minimo 3 mm de espessura.
Com parte superior da fita arredondada com raio de no
minimo 3 mm de acordo com as normas da ABNT de
ergonomia e na transversal em fita de PVC de no minimo 1,0
mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo
processo hot-melt (colagem a quente). O tampo devera ter em
sua parte inferior buchas metalicas M6X13mm para receber os
parafusos para fixagdo do mesmo a estrutura, apos fixagéo de
uma chapa de aco de no minimo 1,5mm de espessura com
dimensbes e formato da pata superior para apoio e melhor
acabamento para fixagdo do cavalete ao tampo através de
parafusos M6X45MM zincado. Cada tampo deve conter um
passa cabo em polipropileno com formato de ¥ de um circulo
com raio minimo de 85 mm e Maximo de 100 mm com 03
(trés) furos independentes nas extremidades tanto na parte
inferior funcionando como guia quanto na parte superior de
fechamento que permita a subida independente dos cabos.
Sustentacdo do tampo feita por no minimo 4 tubos ovais,
medindo no minimo 40x77mm, de 1,5mm de espessura
ligados entre si através de travessas horizontais fabricadas em
tubo de aco, medida 40x60mm, com no minimo 1,5mm de
espessura estruturando os pés. A fixacdo dos dois elementos:
tampo e estrutura; é feita através de buchas metdlicas, medida
M6x13, cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete
através de parafusos RM, medida M6x45mm, de ferro
zincado. Os pés da mesa recebem niveladores de nivel,
medida M8x40, com base em Poliamida.
Todas as pecas metalicas usadas no processo de
fabricacdo com pré-tratamento que abrange: Desengraxe a
guente por meio de imersdo em desengraxante alcalino
biodegradavel, na temperatura de 90° C e pré-tratamento
de fosfato de zinco (decapagem e fosfatizacdo) a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica epoxi-p6 com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210° C.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas
medidas apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

47.

MESA DE REUNIAO MODULAR MED.3200X1200X740

Mesa para Reunido componivel 3200x1200x740mm.

Tampo - Mesa auto portante para reunido com 2 mddulos
externos oval de 1200x1200 e 01 interno complementar de
800x1200mm, em MDP de 25 mm de espessura com
acabamento superior e inferior em laminado melaminico de
baixa pressdo com 0,3 mm de espessura texturizada na cor a

Unidade

39

BR0197110

63




escolher. Acabamento nas extremidades na parte frontal e
posterior devera ter bordas reta em fita de PVC de 3 mm de
espessura. Com parte superior da fita arredondada com raio
de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e
na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na
mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt
(colagem a quente). O tampo devera ter em sua parte inferior
buchas metalicas M6X13mm para receber os parafusos para
fixacdo do mesmo a estrutura, apos fixacdo de uma chapa de
aco de no minimo 1,5mm de espessura com dimensfes e
formato da pata superior para apoio e melhor acabamento
para fixacdo do cavalete ao tampo através de parafusos
M6X45MM zincado. Cada tampo deve conter um passa cabo
em polipropileno com formato de ¥ de um circulo com raio
minimo de 85 mm e Maximo de 100 mm com 03 (trés) furos
independentes nas extremidades tanto na parte inferior
funcionando como guia quanto na parte superior de
fechamento que permita a subida independente dos cabos.
Estrutura - a sustentacao do tampo € feita por no minimo 4
tubos ovais para cada modulo externo e 8 tubos ovais para os
modulo internos , medindo 40x77mm, de 1,5mm de espessura
ligados entre si através de travessas horizontais fabricadas em
tubo de aco, medida 40x60mm, com 1,5mm de espessura
estruturando os pés. A fixacdo dos dois elementos: tampo e
estrutura; € feita através de buchas metdlicas, medida M6x13,
cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de
parafusos RM, medida M6x45mm, de ferro zincado. Os pés
da mesa recebem niveladores de nivel, medida M8x40, com
base em Poliamida.
Acabamento - Todas as pecas metdlicas usadas no
processo de fabricacdo, recebem pré-tratamento que
abrange: Desengraxe a quente por meio de imersdo em
desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de
90° C e pré-tratamento de fosfato de zinco (decapagem e
fosfatizacdo) a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com
polimerizacgdo em  estufa na temperatura de
aproximadamente 210° C.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas
medidas apresentadas

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

ESTE ITEM FOI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

49.

MESA DE CANTO 600X600X362

TAMPO — em formato retangular produzido em aglomerado de
25mm de espessura, com acabamento nas duas faces (inferior
e superior) em laminado melaminico de baixa pressédo (BP.
Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta
produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm
nas extremidades superior e inferior, coladas pelo processo
Hot Melt.

ESTRUTURA - composta por 2 perfis em forma de “U”
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produzidas em tubo de aco 18x43mm (espessura 1,5mm)
soldados por 2 travessas 18x43mm (espessura 1,5mm)

Recebe niveladores de altura M8X40mm com base em
polipropileno.

FIXACAO - Fixacdo do tampo na estrutura feita através de
buchas metélicas M6X13mm fixadas abaixo do tampo e unida
a estrutura por parafusos M6X35mm.

DIMENSOES GERAIS
600x600x365mm (L x P x H),

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

MESA DE CENTRO MED.100X600X365

TAMPO - em formato retangular produzido em aglomerado de
25mm de espessura, com acabamento nas duas faces (inferior
e superior) em laminado melaminico de baixa pressao (BP),
alta pressao (AP) ou lamina de madeira. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades
superior e inferior, coladas pelo processo Hot Melt.

ESTRUTURA - composta por 2 perfis em forma de “U”
produzidas em tubo de aco 18x43mm (espessura 1,5mm)
soldados por 2 travessas 18x43mm (espessura 1,5mm).

Recebe niveladores de altura M8X40mm com base em
polipropileno.

FIXACAO - Fixacdo do tampo na estrutura feita através de
buchas metélicas M6X13mm fixadas abaixo do tampo e unida
a estrutura por parafusos M6X35mm.

Caracteristicas especificas.

Todas as pecas metdlicas utilizadas recebem tratamento de
desengraxe a quente por meio de imersao em desengraxante
alcalino biodegradavel, na temperatura de 90C e tr atamento
de zinco (decapagem e fosfatizacao) preparando a superficie
para receber a pintura; Pintura eletrostatica epoéxi-po,
texturizada, com polimerizacdo em estufa na temperatura de
no minimo 180, na cor a escolher.

Dimensdes:

Comprimento: 1000 mm
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Largura: 600 mm

Admitindo-se uma variacao de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

51.

ESTE ITEM FOl EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

52.

MESA RETA AUTO PORTANTE PARA GABINETE
MED.2000X900

Mesa reta auto portante para gabinete medindo
2000x900mm. Tampo em formato retangular constituido em
MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces
(inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressao
(BP). Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta
produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da
ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Estrutura auto-
portante composta por 2 quadros laterais e conjunto de
travessas horizontais. Quadros laterais: formados por 2
colunas verticais produzidas em tubo retangular 20x100mm
(1,5mm de espessura) posicionadas diagonalmente e 2
horizontais produzidas em tubo retangular 20x70mm (1,5mm
de espessura), sendo fixadas tanto superior quanto inferior
através de parafusos cabeca sextavada M8x16mm e arruelas
parafuso M8 (&20x1,9mm). Travessa horizontal composta por
perfil externo e interno. Travessa horizontal angular composta
por perfil externo angular constituido por 2 tubos soldadas
entre si através de solda MAG formando uma angulacao e
perfil interno. Perfil externo em formato retangular medindo
60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura)
e perfil interno produzido em chapa de aco (3,4mm de
espessura), unidos através de dispositivo de montagem
regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2
perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas
rosca M6 e 2 parafusos M6x6mm com a funcdo de ajuste do
comprimento. Perfil de fixacdo do tampo: produzido em chapa
de aco (2,66mm de espessura), dobrado em forma de “C”,
sendo fixado entre as travessas horizontais de travamento,
gue ficam dispostas paralelamente, interligando-as, através de
2 parafusos sextavado M6x10mm. Tampo fixado na estrutura
através da chapa em “L" do cavalete lateral e de 4 buchas
metéalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por
4 parafusos M6x16mm para cada cavalete.

Todas pecas metalicas usadas no processo de fabricacao,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizagcdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. - Painel frontal: produzido em chapa
de aco (1,2mm de espessura), dobrada e encaixada na
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estrutura antes da fixacdo do tampo. - Calha eletrificavel
dobrada em forma de “C”, medindo 500x162x49mm (LxPxH),
produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura) €
encaixada na travessa estrutural da mesa através de suporte
produzido em ABS. - Barra de tomadas produzida em chapa
de aco pintado na cor preto, possui 4 elétricas e 3 RJ ou 3
elétricas e 2 RJ.

Admitindo-se uma variagao de até 5% para mais nas medidas
apresentadas

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13966 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

MESA RETA AUXILIAR AUTO PORTANTE PARA
GABINETE MED.900X600

Mesa auxiliar auto portante para gabinete medindo
900x600mm. Tampo em formato retangular constituido em
aglomerado de 25mm de espessura com acabamento nas
duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa pressao (BP. As faces laterais dos tampos recebem fita
de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e
raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com as normas da ABNT.

Estrutura auto-portante composta por 1 quadro lateral e
conjunto de travessas horizontais

Quadros laterais: sdo formados por 2 colunas verticais
produzidas em tubo retangular 20x100mm (1,5mm de
espessura) posicionadas diagonalmente e 2 horizontais
produzidas em tubo retangular 20x70mm (1,5mm de
espessura), sendo fixadas tanto superior quanto inferior
através de parafusos cabeca sextavada M8x16mm e arruelas
parafuso M8 (820x1,9mm). Cada quadro recebe 2 niveladores
de altura M8x20 medindo @30mm produzidos em polipropileno.
Travessa horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil
externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido
em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfil interno
produzido em chapa de a¢co (3,4mm de espessura), unidos
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2
parafusos M6x6mm com a funcdo de ajuste do comprimento.
Na extremidade de um dos perfis internos é soldada uma
chapa de aco (3,4mm de espessura) dobrada em forma de “L”,
para encaixe na travessa horizontal da mesa reta principal.
Travessa horizontal angular composta por perfil externo
angular constituido por 2 tubos soldadas entre si através de
solda MAG formando uma angulacdo e perfil interno. Perfil
externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido
em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfil interno
produzido em chapa de aco (3,4mm de espessura), unidos
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2
parafusos M6x6mm com a funcdo de ajuste do comprimento.
Perfil de fixacdo do tampo: produzido em chapa de aco
(2,66mm de espessura), dobrado em forma de “C”, sendo
fixado entre as travessas horizontais de travamento, que ficam
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dispostas paralelamente, interligando-as, através de 2
parafusos sextavado M6x10mm. O tampo é fixado na estrutura
através da chapa em “L” do cavalete lateral e de 4 buchas
metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por 4
parafusos M6x16mm para cada cavalete. Todas pecas
metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagcdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com
polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210°C. Barra de tomadas produzida em chapa de aco pintado
na cor preto, possui 4 elétricas e 3 RJ ou 3 elétricas e 2 RJ.
Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13966 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

ESTE ITEM FOl EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

GRUPO 06 - ESTACOES DE TRABALHO E GAVETEIROS

ITENS 55 a 74

06

55.

ESTACAO DE TRABALHO ORGANICA
MED.1200X1200X600X600X740

Mesa Angular 1 lugar medindo no  minimo

1200x1200x600x600mm

Tampo em formato angular constituido em MDP de no minimo
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior
e superior) em laminado melaminico de baixa pressao (BP).
Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida
em PVC com espessura de no minimo 3mm e raio de 3mm
nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas
da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Estrutura auto-
portante composta por 3 cavaletes laterais e 2 travessas
horizontais. Cavaletes laterais formados por coluna vertical
em forma de “C”, produzida em chapa de a¢o estampada (no
minimo 1,5mm de espessura), onde € encaixado perfil
produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de
flagdo e fechamento constituido por tampa removivel
produzida em ABS encaixada no perfil;, Tampo fixado na
estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e de 4
buchas metélicas M6x13mm embutidas na face inferior do
tampo por 4 parafusos M6x16mm para cada cavalete. Todas
pecas metdlicas usadas no processo de fabricagcdo com
tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacao de pintura eletrostatica epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210°C.

Calha eletrificavel dobrada em forma de “C”, medindo no
minimo 500x162x49mm (LxPxH), produzida em chapa de aco
(minimo 1,2mm de espessura), encaixada na travessa
estrutural da mesa através de suporte produzido em ABS.

Barra de tomadas produzida em chapa de aco pintado na cor
preto, com 3 elétricas e 2 RJ. - Painel frontal produzido em
aglomerado de 25mm de espessura, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo e laterais
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recebem perfil de borda reta produzida em PVC com
espessura de 1mm, coladas pelo processo Hot Melt. O painel
frontal é fixado através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos
M6x12mm no tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos
MF7x11mm no painel.

- Divisor lateral produzido em aglomerado de 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm,
coladas pelo processo Hot Melt. A face superior recebe perfil
em aluminio para encaixe de acessoérios. O divisor lateral é
fixado através de perfil em “L” produzido em aluminio fundido
e acabamento plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no
tampo e 1 parafuso M6x16mm e 1 auto-atarrachante 4x16mm
no divisor.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas
medidas apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

ESTACAO DE TRABALHO ORGANICA
MED.1400X1400X600X600X740

Mesa  Angular 1 lugar medindo no minimo
1400x1400x600x600mm

Tampo em formato angular constituido em MDP de no
minimo 25mm de espessura com acabamento nas duas
faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). Faces laterais dos tampos com fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de no minimo 3mm e
raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt.
Estrutura auto-portante composta por 3 cavaletes laterais e 2
travessas horizontais. Cavaletes laterais formados por
coluna vertical em forma de “C”, produzida em chapa de aco
estampada (no minimo 1,5mm de espessura), onde é
encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais distintos
para passagem de fiacdo e fechamento constituido por
tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil;
Tampo fixado na estrutura através da chapa em “L” do
cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos
M6x16mm para cada cavalete. Todas pecas metalicas
usadas no processo de fabricacdo com tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para
a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com
polimerizagéo em estufa na  temperatura de
aproximadamente 210°C.

Calha eletrificavel dobrada em forma de “C”, medindo no
minimo 500x162x49mm (LxPxH), produzida em chapa de
aco (minimo 1,2mm de espessura), encaixada na travessa
estrutural da mesa através de suporte produzido em ABS.
Barra de tomadas produzida em chapa de aco pintado na cor
preto, com 3 elétricas e 2 RJ.

- Divisor lateral produzido em aglomerado de 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm,
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coladas pelo processo Hot Melt. A face superior recebe perfil
em aluminio para encaixe de acessoérios. O divisor lateral é
fixado através de perfil em “L” produzido em aluminio fundido
e acabamento plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no
tampo e 1 parafuso M6x16mm e 1 auto-atarrachante 4x16mm
no divisor.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas
medidas apresentadas.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13966 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

57.

ESTE ITEM FOI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

ESTACAO DE TRABALHO ORGANICA
MED.1600X1600X600X600X740

Mesa Angular 1 lugar medindo no  minimo
1600x1600x600x600mm

Tampo em formato angular constituido em MDP de no
minimo 25mm de espessura com acabamento nas duas
faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa
pressao (BP). Faces laterais dos tampos com fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de no minimo 3mm e
raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt.
Estrutura auto-portante composta por 3 cavaletes laterais e 2
travessas horizontais. Cavaletes laterais formados por
coluna vertical em forma de “C”, produzida em chapa de aco
estampada (no minimo 1,5mm de espessura), onde é
encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais distintos
para passagem de fiacdo e fechamento constituido por
tampa removivel produzida em ABS encaixada no peffil;
Tampo fixado na estrutura através da chapa em “L” do
cavalete lateral e de 4 buchas metélicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos
M6x16mm para cada cavalete. Todas pegas metélicas
usadas no processo de fabricacho com tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para
a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com
polimerizacéo em estufa na  temperatura de
aproximadamente 210°C.

Calha eletrifichvel dobrada em forma de “C”, medindo no
minimo 500x162x49mm (LxPxH), produzida em chapa de
aco (minimo 1,2mm de espessura), encaixada na travessa
estrutural da mesa através de suporte produzido em ABS.
Barra de tomadas produzida em chapa de aco pintado na cor
preto, com 3 elétricas e 2 RJ.

- Divisor lateral produzido em aglomerado de 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm,
coladas pelo processo Hot Melt. A face superior recebe perfil
em aluminio para encaixe de acessoérios. O divisor lateral é
fixado através de perfil em “L” produzido em aluminio fundido
e acabamento plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no
tampo e 1 parafuso M6x16mm e 1 auto-atarrachante 4x16mm

Unidade

40

BR0197110

70




no divisor.

Admitindo-se uma variagdo de até 5% para mais nas
medidas apresentadas.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13966 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

59.

ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR COM PAINEL
FRONTAL MED.1200x1600x740

Mesa Peninsula medindo no minimo  1200x1600x
600x800x740mm com painel frontal.

Tampo Unico em “L” constituido por MDP de no minimo
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior
e superior) em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na
cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces
frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em
PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas
extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo
Hot Melt. Possui furo para passagem de fiacdo de 60mm de
didmetro com acabamento produzido em poliestireno. Painel
frontal — em MDP de no minimo 18mm com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP) na
cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC com espessura
de no minimo 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt.
Fixacdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa
de aco, fixadas no painel e parafusos AA cabeca chata
3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa.

Estrutura — auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1
cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais
formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de ac¢o (1,5mm de espessura minimo),
dispostas paralelamente uma da outra a uma distancia de
120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de ago (0,75mm de
espessura minima), engatadas nas colunas através de
ganchos metdlicos, formando um leito interno para passagem
de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma
base inferior e a uma base superior (patas), ambas cortadas a
laser (1,9mm de espessura minima) sem ponteiras e com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e
posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
com rosca M8x40 produzidos com base em polipropileno.
Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“L” produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura) com
fechamento constituido por tampa interna removivel,
produzida em chapa de aco (0,75mm de espessura minima),
engatada na coluna através de ganchos metalicos, formando
um leito interno para passagem de cabos, possui na base
inferior uma chapa soldada que recebe 1 nivelador de altura
com rosca M8x40 produzido com base em polipropileno.
Calha estrutural horizontal para passagem da fiacdo dobrada
em forma de “C” e produzida em chapa de aco (1,5mm de
espessura minima), fixada aos cavaletes laterais por 2
parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas
nas extremidades da mesma. Fixacdo — tampo é fixado na
estrutura por 6 buchas metalicas M6x13 embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de
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3mm de espessura, fixada na base superior do cavalete por 2
parafusos M6x45 e 2 parafusos M6x35 e na calha por 2
parafusos M6x12mm.
Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricacédo
com tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo
e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagao de pintura eletrostatica epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210°C.
Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas
medidas apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR COM PAINEL

FRONTAL MED.1200x1800x740

Mesa Peninsula medindo no minimo 1200x1800x
600x800x740mm com painel frontal.

Tampo Unico em “L” constituido por MDP de no minimo
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior
e superior) em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na
cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces
frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em
PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas
extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo
Hot Melt. Possui furo para passagem de fiacdo de 60mm de
didmetro com acabamento produzido em poliestireno. Painel
frontal — em MDP de no minimo 18mm com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na
cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC com espessura
de no minimo 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt.
Fixacdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa
de aco, fixadas no painel e parafusos AA cabeca chata
3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa.

Estrutura — auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1
cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais
formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de aco (1,5mm de espessura minimo),
dispostas paralelamente uma da outra a uma distancia de
120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de aco (0,75mm de
espessura minima), engatadas nas colunas através de
ganchos metalicos, formando um leito interno para passagem
de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma
base inferior e & uma base superior (patas), ambas cortadas a
laser (1,9mm de espessura minima) sem ponteiras e com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e
posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
com rosca M8x40 produzidos com base em polipropileno.
Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“L” produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura) com
fechamento constituido por tampa interna removivel,
produzida em chapa de aco (0,75mm de espessura minima),
engatada na coluna através de ganchos metélicos, formando
um leito interno para passagem de cabos, possui na base
inferior uma chapa soldada que recebe 1 nivelador de altura
com rosca M8x40 produzido com base em polipropileno.
Calha estrutural horizontal para passagem da fiacdo dobrada
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em forma de “C” e produzida em chapa de aco (1,5mm de
espessura minima), fixada aos cavaletes laterais por 2
parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas
nas extremidades da mesma. Fixagdo — tampo € fixado na
estrutura por 6 buchas metalicas M6x13 embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de
3mm de espessura, fixada na base superior do cavalete por 2
parafusos M6x45 e 2 parafusos M6x35 e na calha por 2
parafusos M6x12mm.

Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricacéo
com tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo
e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epéxi-p6é com
polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210°C.

Admitindo-se uma variagcao de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

61.

ESTE ITEM FOlI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

62.

ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR COM PAINEL
FRONTAL MED.1400x1600x740

Mesa Peninsula medindo no minimo  1400x1600x
600x800x740mm com painel frontal.

Tampo Unico em “L” constituido por MDP de no minimo
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior
e superior) em laminado melaminico de baixa presséao (BP) na
cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces
frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em
PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas
extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo
Hot Melt. Possui furo para passagem de fiacdo de 60mm de
didmetro com acabamento produzido em poliestireno. Painel
frontal — em MDP de no minimo 18mm com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP) na
cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC com espessura
de no minimo 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt.
Fixacdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa
de aco, fixadas no painel e parafusos A cabeca chata
3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa.

Estrutura — auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1
cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais
formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de aco (1,5mm de espessura minimo),
dispostas paralelamente uma da outra a uma distancia de
120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de ago (0,75mm de
espessura minima), engatadas nas colunas através de
ganchos metdlicos, formando um leito interno para passagem
de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma
base inferior e & uma base superior (patas), ambas cortadas a
laser (1,9mm de espessura minima) sem ponteiras e com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e
posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
com rosca M8x40 produzidos com base em polipropileno.
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Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“L” produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura) com
fechamento constituido por tampa interna removivel,
produzida em chapa de aco (0,75mm de espessura minima),
engatada na coluna através de ganchos metalicos, formando
um leito interno para passagem de cabos, possui na base
inferior uma chapa soldada que recebe 1 nivelador de altura
com rosca M8x40 produzido com base em polipropileno.
Calha estrutural horizontal para passagem da fiacdo dobrada
em forma de “C” e produzida em chapa de aco (1,5mm de
espessura minima), fixada aos cavaletes laterais por 2
parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas
nas extremidades da mesma. Fixacdo — tampo é fixado na
estrutura por 6 buchas metalicas M6x13 embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de
3mm de espessura, fixada na base superior do cavalete por 2
parafusos M6x45 e 2 parafusos M6x35 e na calha por 2
parafusos M6x12mm. Todas as pecas metdlicas usadas no
processo de fabricagdo com tratamento desengraxante a
guente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso,
pintura eletrostatica epéxi-p6é com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas

medidas apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

63.

ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR COM PAINEL

FRONTAL MED.1400x1800x740

Mesa Peninsula medindo no minimo  1400x1800x
600x800x740mm com painel frontal.

Tampo Unico em “L” constituido por MDP de no minimo
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior
e superior) em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na
cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces
frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em
PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas
extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo
Hot Melt. Possui furo para passagem de fiacdo de 60mm de
didmetro com acabamento produzido em poliestireno. Painel
frontal — em MDP de no minimo 18mm com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na
cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC com espessura
de no minimo 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt.
Fixacdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa
de aco, fixadas no painel e parafusos AA cabeca chata
3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa.

Estrutura — auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1
cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais
formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de aco (1,5mm de espessura minimo),
dispostas paralelamente uma da outra a uma distancia de
120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de aco (0,75mm de
espessura minima), engatadas nas colunas através de
ganchos metalicos, formando um leito interno para passagem
de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma
base inferior e a uma base superior (patas), ambas cortadas a
laser (1,9mm de espessura minima) sem ponteiras e com
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fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e
posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
com rosca M8x40 produzidos com base em polipropileno.
Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“L” produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura) com
fechamento constituido por tampa interna removivel,
produzida em chapa de aco (0,75mm de espessura minima),
engatada na coluna através de ganchos metalicos, formando
um leito interno para passagem de cabos, possui na base
inferior uma chapa soldada que recebe 1 nivelador de altura
com rosca M8x40 produzido com base em polipropileno.
Calha estrutural horizontal para passagem da fiacdo dobrada
em forma de “C” e produzida em chapa de aco (1,5mm de
espessura minima), fixada aos cavaletes laterais por 2
parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas
nas extremidades da mesma. Fixagdo — tampo € fixado na
estrutura por 6 buchas metalicas M6x13 embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de
3mm de espessura, fixada na base superior do cavalete por 2
parafusos M6x45 e 2 parafusos M6x35 e na calha por 2
parafusos M6x12mm.
Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricacéo
com tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo
e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epéxi-p6é com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210°C.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas

medidas apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

ESTE ITEM FOI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

65.

ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR COM PAINEL

FRONTAL MED.1600x1600x740

Mesa Peninsula medindo no minimo 1600x1600x
600x800x740mm com painel frontal.

Tampo Unico em “L” constituido por MDP de no minimo
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior
e superior) em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na
cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces
frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em
PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas
extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo
Hot Melt. Possui furo para passagem de fiacdo de 60mm de
didmetro com acabamento produzido em poliestireno. Painel
frontal — em MDP de no minimo 18mm com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP) na
cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC com espessura
de no minimo 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt.
Fixacdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa
de aco, fixadas no painel e parafusos AA cabeca chata
3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa.

Estrutura — auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1
cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais
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formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de ac¢o (1,5mm de espessura minimo),
dispostas paralelamente uma da outra a uma distancia de
120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de ago (0,75mm de
espessura minima), engatadas nas colunas através de
ganchos metdlicos, formando um leito interno para passagem
de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma
base inferior e a uma base superior (patas), ambas cortadas a
laser (1,9mm de espessura minima) sem ponteiras e com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e
posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
com rosca M8x40 produzidos com base em polipropileno.
Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“L” produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura) com
fechamento constituido por tampa interna removivel,
produzida em chapa de aco (0,75mm de espessura minima),
engatada na coluna através de ganchos metalicos, formando
um leito interno para passagem de cabos, possui na base
inferior uma chapa soldada que recebe 1 nivelador de altura
com rosca M8x40 produzido com base em polipropileno.
Calha estrutural horizontal para passagem da fiacdo dobrada
em forma de “C” e produzida em chapa de aco (1,5mm de
espessura minima), fixada aos cavaletes laterais por 2
parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas
nas extremidades da mesma. Fixagdo — tampo € fixado na
estrutura por 6 buchas metalicas M6x13 embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de
3mm de espessura, fixada na base superior do cavalete por 2
parafusos M6x45 e 2 parafusos M6x35 e na calha por 2
parafusos M6x12mm. Todas as pecas metalicas usadas no
processo de fabricacdo com tratamento desengraxante a
guente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a
fim de constituir um substrato seguro para a aplicacdo de
pintura eletrostatica epéxi-pdé com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas

medidas apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

66.

ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR COM PAINEL

FRONTAL MED.1600x1800x740

Mesa Peninsula medindo no minimo 1600x1800x
600x800x740mm com painel frontal.

Tampo Unico em “L” constituido por MDP de no minimo
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior
e superior) em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na
cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces
frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em
PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas
extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo
Hot Melt. Possui furo para passagem de fiacdo de 60mm de
didmetro com acabamento produzido em poliestireno. Painel
frontal — em MDP de no minimo 18mm com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na
cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC com espessura
de no minimo 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt.
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Fixacdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa
de aco, fixadas no painel e parafusos AA cabeca chata
3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa.
Estrutura — auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1
cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais
formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de aco (1,5mm de espessura minimo),
dispostas paralelamente uma da outra a uma distancia de
120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de aco (0,75mm de
espessura minima), engatadas nas colunas através de
ganchos metalicos, formando um leito interno para passagem
de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma
base inferior e & uma base superior (patas), ambas cortadas a
laser (1,9mm de espessura minima) sem ponteiras e com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e
posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
com rosca M8x40 produzidos com base em polipropileno.
Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“L” produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura) com
fechamento constituido por tampa interna removivel,
produzida em chapa de aco (0,75mm de espessura minima),
engatada na coluna através de ganchos metalicos, formando
um leito interno para passagem de cabos, possui na base
inferior uma chapa soldada que recebe 1 nivelador de altura
com rosca M8x40 produzido com base em polipropileno.
Calha estrutural horizontal para passagem da fiacdo dobrada
em forma de “C” e produzida em chapa de aco (1,5mm de
espessura minima), fixada aos cavaletes laterais por 2
parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas
nas extremidades da mesma. Fixacdo — tampo é fixado na
estrutura por 6 buchas metalicas M6x13 embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de aco de apoio de
3mm de espessura, fixada na base superior do cavalete por 2
parafusos M6x45 e 2 parafusos M6x35 e na calha por 2
parafusos M6x12mm.
Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricacéo
com tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo
e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagao de pintura eletrostatica epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210°C.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas

medidas apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

67.

ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR COM PAINEL

FRONTAL MED.1600x2000x740

Mesa Peninsula medindo no minimo 1600x2000x
600x800x740mm com painel frontal.

Tampo Unico em “L” constituido por MDP de no minimo
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior
e superior) em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na
cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces
frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em
PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas
extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo
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Hot Melt. Possui furo para passagem de fiacdo de 60mm de
didmetro com acabamento produzido em poliestireno. Painel
frontal — em MDP de no minimo 18mm com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP) na
cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC com espessura
de no minimo 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt.
Fixacdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa
de aco, fixadas no painel e parafusos AA cabeca chata
3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa.
Estrutura — auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1
cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais
formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de a¢o (1,5mm de espessura minimo),
dispostas paralelamente uma da outra a uma distancia de
120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de ago (0,75mm de
espessura minima), engatadas nas colunas através de
ganchos metdlicos, formando um leito interno para passagem
de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma
base inferior e a uma base superior (patas), ambas cortadas a
laser (1,9mm de espessura minima) sem ponteiras e com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e
posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
com rosca M8x40 produzidos com base em polipropileno.
Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“L” produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura) com
fechamento constituido por tampa interna removivel,
produzida em chapa de aco (0,75mm de espessura minima),
engatada na coluna através de ganchos metalicos, formando
um leito interno para passagem de cabos, possui na base
inferior uma chapa soldada que recebe 1 nivelador de altura
com rosca M8x40 produzido com base em polipropileno.
Calha estrutural horizontal para passagem da fiacdo dobrada
em forma de “C” e produzida em chapa de aco (1,5mm de
espessura minima), fixada aos cavaletes laterais por 2
parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas
nas extremidades da mesma. Fixagdo — tampo € fixado na
estrutura por 6 buchas metalicas M6x13 embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de
3mm de espessura, fixada na base superior do cavalete por 2
parafusos M6x45 e 2 parafusos M6x35 e na calha por 2
parafusos M6x12mm.
Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricacéo
com tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo
e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epéxi-p6é com
polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210°cC.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas

medidas apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

ESTACAO DE TRABALHO ORGANICA TAMPO UNICO
COM PAINEL FRONTAL E LATERAL MED.1600x1400x740
Mesa  Angular 1 lugar medindo no minimo
1600x1400x600x700mm

Tampo em formato angular constituido em MDP de no
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minimo 25mm de espessura com acabamento nas duas
faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa
pressao (BP). Faces laterais dos tampos com fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de no minimo 3mm e
raio de no minimo 3mm nas extremidades superior e inferior
de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo
Hot Melt. Estrutura auto-portante composta por 3 cavaletes
laterais e 2 travessas horizontais.  Cavaletes laterais
formados por coluna vertical em forma de “C”, produzida em
chapa de aco estampada (1,5mm de espessura), onde é
encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais distintos
para passagem de fiacdo e fechamento constituido por
tampa removivel produzida em ABS encaixada no pefrfil;
Tampo fixado na estrutura através da chapa em “L” do
cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos
M6x16mm para cada cavalete. Todas pegas metélicas
usadas no processo de fabricacho com tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para
a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com
polimerizacéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Fixado através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos
M6x12mm no tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos
MF7x11mm no painel. Calha eletrificavel dobrada em forma
de “C”, medindo no minimo 500x162x49mm (LxPxH),
produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura),
encaixada na travessa estrutural da mesa através de suporte
produzido em ABS. Barra de tomadas produzida em chapa
de ago pintado na cor preto, com 3 elétricas e 2 RJ.
Admitindo-se uma variagdo de até 5% para mais nas
medidas apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

69.

GAVETEIRO FIXO COM 2 GAVETAS MED.400X466X354
Gaveteiro fixo com 02 Gavetas em plastico medindo
400x466x354mm

CORPO - composto por lateral, fundo, base e travessas de
fixacdo produzidos em MDP de 18mm revestidos em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressédo (BP).
Faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em PVC
(Imm de espessura), coladas pelo sistema Hot Melt.

Gavetas injetadas em ABS (2mm de espessura) na cor preto
liso e dobradas em forma de “U” com nervuras estruturais na
face inferior. Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas
laterais do corpo através de corredicas produzidas em chapa
de ac¢o dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de
seguranca. Frente das gavetas produzidas em MDP de 18mm
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem borda reta
produzidas em PVC (1Imm de espessura), coladas pelo
processo hot melt. Gavetas dotadas de puxadores tipo concha
plastico produzido em ABS.

Unido dos componentes do corpo dos gaveteiros feita por
tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo
através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. Gaveteiro fixado nas
mesas através das travessas por parafusos M8x25mm.

Todas pecas metalicas usadas no processo de fabricacéo,
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recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizagcdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Admitindo-se uma variacao de até 5% para mais nas medidas
apresentadas

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

70.

GAVETEIRO FIXO COM 3 GAVETAS MED.400X466X504
Gaveteiro Fixo com 03 Gavetas em plastico -
400x466x504mm.

CORPO composto por lateral, fundo, base e travessas de
fixacdo produzidos em MDP de 18mm revestidos em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces
laterais recebem fita de borda reta produzidas em PVC (1mm
de espessura), coladas pelo sistema Hot Melt.

Gavetas injetadas em ABS (2mm de espessura) na cor preto
liso e dobradas em forma de “U” com nervuras estruturais na
face inferior. Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas
laterais do corpo através de corredicas produzidas em chapa
de aco dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de
seguranca. Frente das gavetas produzidas em MDP de 18mm
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem borda reta
produzidas em PVC (1Imm de espessura), coladas pelo
processo hot melt. Gavetas dotadas de puxadores tipo concha
plastico produzido em ABS.

Unido dos componentes do corpo dos gaveteiros feita por
tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo
através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. Gaveteiro fixado nas
mesas através das travessas por parafusos M8x25mm.

Todas pecas metalicas usadas no processo de fabricacéo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizagcdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Admitindo-se uma variacéo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

Unidade

55
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71.

GAVETEIRO VOLANTE COM 3 GAVETAS
MED.400X500X588
Gaveteiro Volante com 03 gavetas em ABS medindo
400x500x588mm(C x P x H).

Composto por lateral, fundo e base produzidos em MDP de
18mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressao. A base recebe 4 rodizios auto lubrificantes
de duplo giro de @ 35mm fabricado em polipropileno
copolimero na cor preta respeitando as normas da ABNT e
base em aco (2,3mm de espessura).

Unidade
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GAVETAS - injetadas em ABS na cor preto liso e dobradas
em forma de “U” com nervuras estruturais na face inferior,
dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do
corpo através de corredicas produzidas em chapa de aco
dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de
seguranca. Frente das gavetas produzidas em MDP de 18mm
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa presséo (BP).

TAMPO - sobreposto ao corpo produzido em aglomerado de
18mm de espessura com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP)
ACABAMENTO - Todas pecas metalicas usadas no
processo de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a
fim de constituir um substrato seguro para a aplicacdo de
pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizacdo em estufa
na temperatura de aproximadamente 210°C.
Admitindo-se uma variagdo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.
Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

72.

GAVETEIRO MODULAR COM 4 GAVETAS
MED.400X600X740
Gaveteiro Mesa com 04 gavetas em ABS medindo
400x600x740mm(C x P x H)

CORPO composto por lateral, fundo e base produzidos em
MDP de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). A base recebe 4
niveladores de altura produzidos com rosca e base em
polipropileno com regulagem na parte interna do armario,
facilitando o manuseio dos niveladores.

GAVETAS - injetadas em ABS (2mm de espessura) na cor
preto liso e dobradas em forma de “U” com nervuras
estruturais na face inferior. Frente das gavetas produzidas em
MDP de 18mm revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa presséo (BP)

TAMPO —sobreposto ao corpo produzido em MDP de 25mm
de espessura com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa presséo (BP).

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Admitindo-se uma variagcao de até 5% para mais nas medidas
apresentadas

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de

entrega constante do termo de referéncia.

Unidade
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73.

SUPORTE PARA CPU

Suporte volante composto por base e fundo. A base é
constituida por 2 tubos de aco 20x40mm unidos por chapa de
aco (1,2mm de espessura) soldada aos tubos, os quais
possuem acabamentos frontais produzidos em polipropileno
injetado e recebem 4 rodizios de duplo giro produzidos em
nylon fixados através de chapa de aco. Fundo produzido em
chapa de aco perfurada (1,2mm de espessura) dobrada em
forma de “C” soldado nas extremidades dos 2 tubos da base.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacao de pintura
eletrostatica  epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Dimensoes:
230 x 540 x 560mm (C x P x H)

Admitindo-se uma variagéo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

Unidade

240
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74.

SUPORTE PARA TECLADO MODELO

BASE - em formato retangular constituido por bandeja
produzida em chapa de aco dobrada (1,9mm de espessura),
apoio de punho frontal produzido em poliuretano injetado,
suporte da bandeja produzido em chapa de aco dobrada
(1,9mm de espessura).

FIXACAO — o suporte é unido & bandeja através de estrutura
produzida em chapa de aco dobrada (1,9mm de espessura),
sendo esta soldada na bandeja e encaixada no suporte
formando um conjunto retratil que desliza por meio de mancais
plasticos. O conjunto é fixado na face inferior dos tampos das
mesas através do suporte de bandeja por parafusos
autoatarrachantes.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas usadas no
processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a
guente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a
fim de constituir um substrato seguro para a aplicacdo de
pintura eletrostatica epéxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:

Utilizado em todas as linhas de mesas e produzido apenas na
cor preto.

Dimensoes:

Dimensdes gerais: 506 x 658 x 60mm (C x P x H em
relacdo am tampo da mesa)

Dimensdes da bandeja: 506 x 280 (CxP total da bandeja
considerando o apoio de punho).

Unidade
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Admitindo-se uma variacao de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

GRUPO 07 - CREDENZAS E ARMARIOS
ITENS 75a91

07

75.

CREDENZA CONTENDO 3 ARMARIO MED.2400X490X740

CORPO - composto por lateral, fundo e base, produzidos em
aglomerado de 18mm, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP). As
faces laterais recebem borda reta produzidas em PVC de
(Imm de espessura) com 1lmm de espessura no minimo,
coladas pelo processo Hot Melt. A base recebe 4 niveladores
de altura compostos por uma rosca M10 e com base em
polipropileno. A regulagem dos niveladores €& feita
internamente na base do armario. As laterais possuem furagao
a cada 25mm para fixacédo de prateleiras.

PORTAS —produzidas em aglomerado de 18mm de espessura,
com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa presséo (BP). As faces laterais recebem
fita de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura)
coladas pelo processo Hot Melt. Possui dobradicas metéalicas
tipo zamak (liga metdlica) de eixo externo que permitem
abertura das portas de até 270° fechadura embutida tipo
vardo de giro 180° com travamento simultdneo superior (no
tampo) e inferior (na base) e puxadores tipo alga (forma
cOncava) produzidos em zamak (liga metalica).

TAMPO - sobreposto ao corpo produzido em aglomerado de
25mm com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo. As faces laterais do tampo
recebem fita de borda reta produzida em PVC (1mm de
espessura) e as faces frontais e posterior recebem fita de
borda reta produzida em PVC (3mm de espessura, com raios
de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia), sendo as bordas retas
coladas pelo processo Hot Melt.

FIXACAO — A unido dos componentes do corpo dos armarios
é feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”. O tampo é
fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas

ACABAMENTO - Todas pecas metéalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epOxi-p6 com polimerizagcdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Acessorios:

Prateleiras produzidas em aglomerado de 18mm revestidas
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao

Unidade
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(BP), coladas pelo processo Hot melt. A prateleira é fixada na
lateral do armario através de pecas produzidas em zamak (liga
metalica).

Admitindo-se uma variagéo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

76.

CREDENZA CONTENDO 2 ARMARIO MED.1600X490X1100

CORPO - composto por laterais, fundo e base produzidos em
aglomerado de 18mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao
(BP). As faces laterais dos componentes do corpo recebem fita
de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura), coladas
pelo processo Hot Melt.

As faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de
borda reta produzida em PVC (1Imm de espessura) coladas
pelo processo Hot Melt. A base recebe 4 niveladores de altura
com rosca M10 e com base em polipropileno. A regulagem
dos niveladores é feita internamente na base do armério,
facilitando o manuseio. As laterais possuem furacdo a cada
25mm para fixacdo de prateleiras.

PORTAS -—produzidas em aglomerado de 18mm de
espessura, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressao (BP). As faces laterais
recebem fita de borda reta produzida em PVC (1mm de
espessura) coladas pelo processo Hot Melt. Possui dobradicas
metélicas tipo zamak (liga metalica) de eixo externo que
permitem abertura das portas de até 270°, fechadura embutida
tipo vardo de giro 180° com travamento simultaneo superior
(no tampo) e inferior (na base) e puxadores tipo alca (forma
cOncava) produzidos em zamak (liga metalica).

TAMPO - sobreposto ao corpo produzido em aglomerado de
25mm com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais do tampo
recebem fita de borda reta produzida em PVC (1mm de
espessura) e as faces frontais e posterior recebem fita de
borda reta produzida em PVC (3mm de espessura, com raios
de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia), coladas pelo processo Hot
Melt.

FIXACAO — A unido dos componentes do corpo dos armarios
é feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”. O tampo é
fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas usadas no processo
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de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epOxi-p6 com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

PRATELEIRAS em aglomerado de 18mm ou 25mm revestidas
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
presséo, com fitas de borda reta produzidas em PVC de (Imm
de espessura), coladas pelo processo Hot melt. A prateleira é
fixada na lateral do armario através de pecas produzidas em
zamak (liga metalica).

Admitindo-se uma variacao de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

77.

ESTE ITEM FOI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

78.

ARMARIO BAIXO COM PORTAS DE ABRIR MED.
800X490X740

Armario Baixo Fechado 800x490x740mm (C x P x H).
CORPO - composto por laterais, fundo e base produzidos em
MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressédo (BP).
Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de
borda reta produzida em PVC (1 mm de espessura), colada
pelo processo Hot Melt. Base com 4 niveladores de altura com
rosca M10 e com base em polipropileno. Regulagem dos
niveladores feita internamente na base do armario, facilitando
0 manuseio. PORTAS —produzidas em MDP de 18mm de
espessura, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laterais
recebem fita de borda reta produzida em PVC (1mm de
espessura), colada pelo processo Hot Melt. Possui dobradicas
em aco de eixo interior que permitem abertura das portas de
até 90°, fechadura com travamento superior (no tampo) e
puxadores concha plastico injetados em ABS.

TAMPO - produzido em MDP de 25mm com as faces superior
e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1Imm de espessura), coladas pelo
processo Hot Melt. FIXACAO — unido dos componentes do
corpo dos armarios feita por tambores “minifix” e parafusos
“rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4
cavilhas. ACABAMENTO - Todas pec¢as metélicas usadas no
processo de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a
guente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a
fim de constituir um substrato seguro para a aplicacdo de
pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C. 1 Prateleira
produzida em MDP de 18mm revestida nas faces superior e
inferior em laminado melaminico de baixa pressao (BP),
bordas laterais recebem fitas de borda reta produzidas em
PVC (Imm de espessura), coladas pelo processo Hot melt.
Prateleira é fixada na lateral do armario através de pecas
produzidas em zamak (liga metélica).

Unidade
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Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

79.

ESTE ITEM FOI EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO.

ARMARIO EXTRA ALTO COM PORTAS DE ABRIR MED.
800X490X2140

Armario Unico extra alto Fechado com 02 portas medi ndo
800x490x2140mm . Corpo composto por laterais, fundo e base
produzidos em MDP de 18mm de espessura, com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). Faces laterais dos componentes do corpo
recebem fita de borda reta produzida em PVC (1 mm de
espessura), colada pelo processo Hot Melt. Base com 4
niveladores de altura com rosca M10 e com base em
polipropileno.

Portas produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1mm de espessura), colada pelo processo
Hot Melt. Possui dobradicas em aco de eixo interior que
permitem abertura das portas de até 270° fechadura com
travamento superior (no tampo) e puxadores concha plastico
injetados em ABS.

Tampo superior individual produzido em MDP de 25mm com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico
de baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem fita de borda
reta produzida em PVC (Imm de espessura), coladas pelo
processo Hot Melt.

Unido dos componentes do corpo dos armarios feita por
tambores “minifix” e parafusos “rapid’. Tampos fixados no
corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas.

Todas pecas metalicas usadas no processo de fabricacéo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizagcdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Admitindo-se uma variacéo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13961 e Parecer Téchico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.
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ARMARIO ALTO SEMI-ABERTO COM 02 PORTAS 01
PRAT. FIXA 02 REGULAVEIS MED. 800X490X1610

Armario Unico alto % porta 800x490x1610mm. Corpo
composto por laterais, fundo e base produzidos em MDP de
18mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressédo (BP).
Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de
borda reta produzida em PVC (Imm de espessura) coladas
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pelo processo Hot Melt. Faces laterais dos componentes do
corpo com fita de borda reta produzida em PVC (1mm de
espessura), coladas pelo processo Hot Melt. Base com 4
niveladores de altura com rosca M10 e com base em
polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente
na base do armario, facilitando o manuseio. Laterais possuem
furacdo a cada 25mm para fixacdo de prateleiras. Portas
produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressao (BP). Faces laterais com fita de borda reta produzida
em PVC (lmm de espessura), coladas pelo processo Hot Melt.
Com dobradicas metélicas tipo zamak (liga metdlica) de eixo
externo que permitem abertura das portas de até 270°,
fechadura embutida tipo vardo de giro 180° com travamento
simultdneo superior (no tampo) e inferior (na base) e
puxadores tipo algca (forma cbncava) produzidos em zamak
(liga metdlica). Tampo superior individual sobreposto ao corpo
produzido em MDP de 25mm com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em
PVC (Imm de espessura) e faces frontais e posterior com fita
de borda reta produzida em PVC (3mm de espessura, com
raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com as normas da ABNT de ergonomia), coladas pelo
processo Hot Melt.

Unido dos componentes do corpo dos armarios feita por
tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo
através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas.

Todas pecgas metalicas usadas no processo de fabricagao,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13961 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

82.

ABMARIO ALTO TIPO ESCANINHO COM PORTAS P/ 8
VAOS (800X490X1600)

Dimensdes Aproximadas:
Largura: 800 mm
Profundidade: 490 mm
Altura: 1600 mm

Medindo 800mm de largura por 500mm de profundidade por
1630mm de altura.

Composto por sobretampo; base; duas laterais; fundo; duas
portas com giro de 270 graus, com trés dobradi¢cas cada; parte
interna com 06 compartimentos méd. aprox. (400x400x500)
mm; rodapé.
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TAMPO SUPERIOR

Retangular sobreposto as laterais e o fundo, em aglomerado
de madeira com 18mm e revestido em laminado plastico de
baixa presséo texturizado com 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado com 0,3mm de espessura, com acabamento nas
extremidades na parte longitudinal com bordas retas em fita de
poliestireno de 3mm de espessura com parte superior da fita
arredondada com raio de 3mm de acordo com as normas da
ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6 e na
transversal em fita de poliestireno de no minimo 1,0mm de
espessura. Tanto as bordas laterais, posterior e frontal
recebem perfeito acabamento respeitando a tonalidade de cor
do laminado melaminico. O tampo deve conter em sua parte
inferior porcas metalicas para receber os parafusos para
fixacdo do mesmo a estrutura.

ACABAMENTO E FIXAGAO AO TAMPO.

A estrutura metdlica devera receber tratamento antiferruginoso
(desengraxante, decapagem e fosfatizacéo) e acabamento em
pintura epdxi - pd aplicada pelo processo de disposicédo
eletrostatica com polimerizacdo em estufa a 180°C na cor
preta.

A fixacdo dos dois elementos se fara através de parafusos
auto atarrachantes proprio para madeira aglomerada RM
M6x45mm zincado.

06 — Portas com fechadura e chaves
De abrir, em madeira aglomerada com 18mm de espessura;

Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades em fita de poliestireno com no
minimo 1,0 mm de espessura ha mesma cor do laminado;

Dobradicas  metalicas do tipo zamak niquelada
proporcionando abertura minima das portas de 90°.
Puxadores plastico ABS, fechadura de embutir com espelho
reduzido, rotacdo 90° dupla, extracdo da chave, sistema de
travamento vertical simultdneo através de cilindro de 4 pinos
com segredo de comando anico, permitindo
fechamento/abertura simultdnea das gavetas.

LATERAIS

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura no minimo;
revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades em fita de poliestireno com no
minimo 0,5 mm de espessura ha mesma cor do laminado.

FUNDO

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura ho minimo;
revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades com bordas retas em fita de
poliestireno com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma
cor do laminado.

PRATELEIRA

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura ho minimo;
revestimento, em ambas as faces; com laminado melaminico
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baixa pressdo texturizado com 0,5mm de espessura, na cor
imbuia.

Bordas longitudinais e transversais com bordas retas
revestidas em fita poliestireno de no minimo 0,5 mm de
espessura (em toda extremidade); regulavel internamente de
25 a 25mm, aproximadamente, em varias posi¢fes, fixada
através de 4 pinos do tipo zamak niquelado, encaixados nas
laterais e parte inferior da prateleiras oferecendo perfeito
travamento.

BASE

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura ho minimo;
revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades com bordas retas em fita de
poliestireno com no minimo 0,5 mm de espessura; com
sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto
na parte interna como externa do armario. A sapata deve ser
em polipropileno ou poliestireno com no minimo  30mm [ na
parte de contato com piso.

MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo
sistema lack fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13961 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

ABMARIO ALTO TIPO ESCANINHO COM PORTA P/ 10
VAOS (800X490X2100)

Dimensdes Aproximadas:

Largura: 800 mm
Profundidade: 490 mm
Altura: 2100 mm

Medindo 800mm de largura por 500mm de profundidade por
1630mm de altura.

Composto por sobretampo; base; duas laterais; fundo; duas
portas com giro de 270 graus, com trés dobradi¢cas cada; parte
interna com 06 compartimentos méd. aprox. (400x400x500)
mm; rodapé.

TAMPO SUPERIOR

Retangular sobreposto as laterais e o fundo, em aglomerado
de madeira com 18mm e revestido em laminado plastico de
baixa presséo texturizado com 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado com 0,3mm de espessura, com acabamento nas
extremidades na parte longitudinal com bordas retas em fita de
poliestireno de 3mm de espessura com parte superior da fita
arredondada com raio de 3mm de acordo com as normas da
ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6 e na
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transversal em fita de poliestireno de no minimo 1,0mm de
espessura. Tanto as bordas laterais, posterior e frontal
recebem perfeito acabamento respeitando a tonalidade de cor
do laminado melaminico. O tampo deve conter em sua parte
inferior porcas metalicas para receber os parafusos para
fixacdo do mesmo a estrutura.

ACABAMENTO E FIXAGAO AO TAMPO

A estrutura metdlica devera receber tratamento antiferruginoso
(desengraxante, decapagem e fosfatizacéo) e acabamento em
pintura epdxi - pd aplicada pelo processo de disposicédo
eletrostatica com polimerizacdo em estufa a 180°C na cor
preta.

A fixacdo dos dois elementos se fara através de parafusos
auto atarrachantes proprio para madeira aglomerada RM
M6x45mm zincado.

06 — Portas com fechadura e chaves
De abrir, em madeira aglomerada com 18mm de espessura;

Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades em fita de poliestireno com no
minimo 1,0 mm de espessura ha mesma cor do laminado;

Dobradicas  metalicas do tipo zamak niquelada
proporcionando abertura minima das portas de 90°.
Puxadores plastico ABS, fechadura de embutir com espelho
reduzido, rotacdo 90° dupla, extracdo da chave, sistema de
travamento vertical simultdneo através de cilindro de 4 pinos

com segredo de comando anico, permitindo
fechamento/abertura simultdnea das gavetas.
LATERAIS

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura no minimo;
revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades em fita de poliestireno com no
minimo 0,5 mm de espessura ha mesma cor do laminado.

FUNDO

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura ho minimo;
revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades com bordas retas em fita de
poliestireno com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma
cor do laminado.

PRATELEIRA:

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura no minimo;
revestimento, em ambas as faces; com laminado melaminico
baixa pressdo texturizado com 0,5mm de espessura, na cor
imbuia.

Bordas longitudinais e transversais com bordas retas
revestidas em fita poliestireno de no minimo 0,5 mm de
espessura (em toda extremidade); regulavel internamente de
25 a 25mm, aproximadamente, em varias posi¢fes, fixada
através de 4 pinos do tipo zamak niquelado, encaixados nas
laterais e parte inferior da prateleiras oferecendo perfeito
travamento.

BASE

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura ho minimo;
revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
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baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades com bordas retas em fita de
poliestireno com no minimo 0,5 mm de espessura; com
sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto
na parte interna como externa do armario. A sapata deve ser
em polipropileno ou poliestireno com no minimo  30mm [ na
parte de contato com piso.

MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo e base séo ligados entre si pelo
sistema lack fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13961 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

ARMARIO ALTO TIPO ESCANINHO SEM PORTAS P/ 10
VAOS (800X490X1600)

Dimensdes Aproximadas:

Largura: 800 mm
Profundidade: 490 mm
Altura: 160 mm

Medindo 800mm de largura por 500mm de profundidade por
1630mm de altura.

Composto por sobretampo; base; duas laterais; fundo; duas
portas com giro de 270 graus, com trés dobradi¢cas cada; parte
interna com 06 compartimentos méd. aprox. (400x400x500)
mm; rodapé.

TAMPO SUPERIOR

Retangular sobreposto as laterais e o fundo, em aglomerado
de madeira com 18mm e revestido em laminado plastico de
baixa presséo texturizado com 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado com 0,3mm de espessura, com acabamento nas
extremidades na parte longitudinal com bordas retas em fita de
poliestireno de 3mm de espessura com parte superior da fita
arredondada com raio de 3mm de acordo com as normas da
ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6 e na
transversal em fita de poliestireno de no minimo 1,0mm de
espessura. Tanto as bordas laterais, posterior e frontal
recebem perfeito acabamento respeitando a tonalidade de cor
do laminado melaminico. O tampo deve conter em sua parte
inferior porcas metalicas para receber os parafusos para
fixacdo do mesmo a estrutura.

ACABAMENTO E FIXACAO AO TAMPO

A estrutura metdlica devera receber tratamento antiferruginoso
(desengraxante, decapagem e fosfatizacéo) e acabamento em
pintura epéxi - po aplicada pelo processo de disposicao
eletrostatica com polimerizacdo em estufa a 180°C na cor
preta.
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A fixacdo dos dois elementos se fara através de parafusos
auto atarrachantes proprio para madeira aglomerada RM
M6x45mm zincado.

06 — Portas com fechadura e chaves de abrir, em madeira
aglomerada com 18mm de espessura;

Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades em fita de poliestireno com no
minimo 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado;

Dobradicas  metalicas do tipo zamak niquelada
proporcionando abertura minima das portas de 90°.
Puxadores plastico ABS, fechadura de embutir com espelho
reduzido, rotacdo 90° dupla, extracdo da chave, sistema de
travamento vertical simultdneo através de cilindro de 4 pinos

com segredo de comando anico, permitindo
fechamento/abertura simultdnea das gavetas.
LATERAIS

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura no minimo;
revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades em fita de poliestireno com no
minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.

FUNDO

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura ho minimo;
revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades com bordas retas em fita de
poliestireno com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma
cor do laminado.

PRATELEIRA:

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura no minimo;
revestimento, em ambas as faces; com laminado melaminico
baixa pressdo texturizado com 0,5mm de espessura, na cor
imbuia.

Bordas longitudinais e transversais com bordas retas
revestidas em fita poliestireno de no minimo 0,5 mm de
espessura (em toda extremidade); regulavel internamente de
25 a 25mm, aproximadamente, em varias posi¢fes, fixada
através de 4 pinos do tipo zamak niquelado, encaixados nas
laterais e parte inferior da prateleiras oferecendo perfeito
travamento.

BASE

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura no minimo;
revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades com bordas retas em fita de
poliestireno com no minimo 0,5 mm de espessura; com
sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto
na parte interna como externa do armario. A sapata deve ser
em polipropileno ou poliestireno com no minimo  30mm [ na
parte de contato com piso.

MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo e base séo ligados entre si pelo
sistema lack fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
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comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13961 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

85.

ARMARIO ALTO TIPO ESCANINHO SEM PORTAS P/ 12
VAOS (800X490X2100)

Dimensdes Aproximadas:

Largura: 800 mm
Profundidade: 490 mm
Altura: 2100 mm

Medindo 800mm de largura por 500mm de profundidade por
1630mm de altura.

Composto por sobretampo; base; duas laterais; fundo; duas
portas com giro de 270 graus, com trés dobradi¢cas cada; parte
interna com 06 compartimentos méd. aprox. (400x400x500)
mm; rodapé.

TAMPO SUPERIOR

Retangular sobreposto as laterais e o fundo, em aglomerado
de madeira com 18mm e revestido em laminado plastico de
baixa presséo texturizado com 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado com 0,3mm de espessura, com acabamento nas
extremidades na parte longitudinal com bordas retas em fita de
poliestireno de 3mm de espessura com parte superior da fita
arredondada com raio de 3mm de acordo com as normas da
ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6 e na
transversal em fita de poliestireno de no minimo 1,0mm de
espessura. Tanto as bordas laterais, posterior e frontal
recebem perfeito acabamento respeitando a tonalidade de cor
do laminado melaminico. O tampo deve conter em sua parte
inferior porcas metalicas para receber os parafusos para
fixacdo do mesmo a estrutura.

ACABAMENTO E FIXAGAO AO TAMPO

A estrutura metdlica devera receber tratamento antiferruginoso
(desengraxante, decapagem e fosfatizacéo) e acabamento em
pintura epéxi - po aplicada pelo processo de disposicao
eletrostatica com polimerizacdo em estufa a 180°C na cor
preta.

A fixacdo dos dois elementos se fara através de parafusos
auto atarrachantes proprio para madeira aglomerada RM
M6x45mm zincado.

06 — Portas com fechadura e chaves
De abrir, em madeira aglomerada com 18mm de espessura;

Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséao texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades em fita de poliestireno com no
minimo 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado;

Dobradicas metalicas do  tipo zamak niguelada
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proporcionando abertura minima das portas de 90°.
Puxadores plastico ABS, fechadura de embutir com espelho
reduzido, rotacdo 90° dupla, extracdo da chave, sistema de
travamento vertical simultdneo através de cilindro de 4 pinos

com segredo de comando anico, permitindo
fechamento/abertura simultdnea das gavetas.
LATERAIS

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura no minimo;
revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades em fita de poliestireno com no
minimo 0,5 mm de espessura ha mesma cor do laminado.

FUNDO

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura ho minimo;
revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades com bordas retas em fita de
poliestireno com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma
cor do laminado.

PRATELEIRA:

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura ho minimo;
revestimento, em ambas as faces; com laminado melaminico
baixa pressdo texturizado com 0,5mm de espessura, na cor
imbuia.

Bordas longitudinais e transversais com bordas retas
revestidas em fita poliestireno de no minimo 0,5 mm de
espessura (em toda extremidade); regulavel internamente de
25 a 25mm, aproximadamente, em varias posi¢fes, fixada
através de 4 pinos do tipo zamak niquelado, encaixados nas
laterais e parte inferior da prateleiras oferecendo perfeito
travamento.

BASE
Em madeira aglomerada com 18mm de espessura no minimo;

revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa presséo texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades com bordas retas em fita de
poliestireno com no minimo 0,5 mm de espessura; com
sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto
na parte interna como externa do armario. A sapata deve ser
em polipropileno ou poliestireno com no minimo  30mm [ na
parte de contato com piso.

MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo e base séo ligados entre si pelo
sistema lack fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
dentro da NBR 13961 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

86.

ARMARIO ALTO SEMI-ABERTO COM 02 PORTAS 01
PRAT. FIXA 02 SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA
MED.800X490X1610

Unidade

40

BR0197110
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Armario Unico alto % porta 800x490x1610mm. Corpo
composto por laterais, fundo e base produzidos em MDP de
18mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de
borda reta produzida em PVC (Imm de espessura) coladas
pelo processo Hot Melt. Sub-tampo produzido em MDP de
25mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas no mesmo acabamento do corpo. Faces laterais dos
componentes do corpo com fita de borda reta produzida em
PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo Hot Melt.
Base com 4 niveladores de altura com rosca M10 e com base
em polipropileno. Regulagem dos niveladores feita
internamente na base do armario, faciltando o manuseio.
Laterais possuem furacdo a cada 25mm para fixacdo de
prateleiras. Portas produzidas em MDP de 18mm de
espessura, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressao (BP). Faces laterais
com fita de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura),
coladas pelo processo Hot Melt. Com dobradicas metalicas tipo
zamak (liga metélica) de eixo externo que permitem abertura
das portas de até 270°, fechadura embutida tipo varédo de giro
180° com travamento simultdneo superior (no tampo) e inferior
(na base) e puxadores tipo alca (forma cbncava) produzidos
em zamak (liga metdlica). Tampo superior individual
sobreposto ao corpo produzido em MDP de 25mm com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). Faces laterais dos tampos com fita de
borda reta produzida em PVC (Imm de espessura) e faces
frontais e posterior com fita de borda reta produzida em PVC
(3mm de espessura, com raios de 3mm nas extremidades
superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de
ergonomia), coladas pelo processo Hot Melt.

Unido dos componentes do corpo dos armarios feita por
tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo
através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas.

Prateleiras produzidas em aglomerado de 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
(BP), com fitas de borda reta produzidas em PVC (1mm de
espessura), coladas pelo processo Hot melt. A prateleira é
fixada na lateral do armario através de pecas produzidas em
zamak (liga metdlica).

Suporte de pasta suspensa produzido em chapa de aco de
(1,5mm de espessura) dobrada e soldado formando uma
quadro, no qual sdo encaixadas 2 corredicas telescopicas
fixadas nas laterais do armario por 4 parafusos auto-
atarrachantes.

Travessa para suporte para pasta suspensa produzida em
chapa de aco dobrada (1,5mm de espessura) encaixada
lateralmente no suporte para pasta suspensa, resultando em 1
fileira de pastas paralelas a porta e 1 fileira de pastas
perpendiculares a porta.

Admitindo-se uma variacéo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Todas pecas metalicas usadas no processo de fabricacéo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto estd devidamente enquadrado
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dentro da NBR 13961 e Parecer Téchico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

87.

ARMARIO ALTO COM PORTAS 1 PRATELEIRA FIXA 4
SUPORTE DE PASTA SUSPENSA MED. 800X490X1610

Armario Fechado com 02 portas medindo 800x490x1610mm.
Corpo composto por laterais, fundo e base produzidos em MDP
de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressédo (BP).
Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de
borda reta produzida em PVC (1 mm de espessura), colada
pelo processo Hot Melt. Base com 4 niveladores de altura com
rosca M10 e com base em polipropileno.

Portas produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa presséo (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1mm de espessura), colada pelo processo
Hot Melt. Possui dobradicas em aco de eixo interior que
permitem abertura das portas de até 270° fechadura com
travamento superior (no tampo) e puxadores concha plastico
injetados em ABS.

Tampo superior individual produzido em MDP de 25mm com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa presséo (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1lmm de espessura), coladas pelo
processo Hot Melt.

Unido dos componentes do corpo dos armarios feita por
tambores “minifix” e parafusos “rapid’. Tampos fixados no
corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas.

Todas pecas metalicas usadas no processo de fabricacéo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizagcdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Prateleiras produzidas em aglomerado de 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
(BP), com fitas de borda reta produzidas em PVC (1mm de
espessura), coladas pelo processo Hot melt. A prateleira é
fixada na lateral do armario através de pecas produzidas em
zamak (liga metalica).

Suporte de pasta suspensa produzido em chapa de aco de
(1,5mm de espessura) dobrada e soldado formando uma
quadro, no qual sdo encaixadas 2 corredicas telescopicas
fixadas nas laterais do armario por 4 parafusos auto-
atarrachantes.

Travessa para suporte para pasta suspensa produzida em
chapa de aco dobrada (1,5mm de espessura) encaixada
lateralmente no suporte para pasta suspensa, resultando em 1
fileira de pastas paralelas a porta e 1 fileira de pastas
perpendiculares a porta.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13961 e Parecer Téchico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou

Unidade

50

BR0197110
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profissional qualificado para tal responsabilidade.
- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

ARMARIO ALTO COM PORTAS 01 PRAT. FIXA 02
REGULAVEIS, 04 SUPORTES DE PASTA SUSPENSA
MED. 800X490X2140.

Corpo composto por laterais, fundo e base produzidos em MDP
de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressédo (BP).
Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de
borda reta produzida em PVC (1 mm de espessura), colada
pelo processo Hot Melt. Base com 6 niveladores de altura com
rosca M10 e com base em polipropileno.

Portas produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa presséo (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1mm de espessura), colada pelo processo
Hot Melt. Possui dobradicas em aco de eixo interior que
permitem abertura das portas de até 270° fechadura com
travamento superior (no tampo) e puxadores concha plastico
injetados em ABS.

Tampos produzido em MDP de 25mm com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo
(BP). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em
PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo Hot Melt.
Unido dos componentes do corpo dos armarios feita por
tambores “minifix” e parafusos “rapid’. Tampos fixados no
corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas.

Prateleiras produzidas em aglomerado de 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
(BP), com fitas de borda reta produzidas em PVC (1lmm de
espessura), coladas pelo processo Hot melt. A prateleira é
fixada na lateral do armario através de pecas produzidas em
zamak (liga metalica).

Suporte de pasta suspensa produzido em chapa de aco de
(1,5mm de espessura) dobrada e soldado formando uma
quadro, no qual sdo encaixadas 2 corredigas telescépicas
fixadas nas laterais do armario por 4 parafusos auto-
atarrachantes

Travessa para suporte para pasta suspensa produzida em
chapa de aco dobrada (1,5mm de espessura) encaixada
lateralmente no suporte para pasta suspensa, resultando em 1
fileira de pastas paralelas a porta e 1 fileira de pastas
perpendiculares a porta.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13961 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

Unidade

45

BR0197110

89.

ARMARIO EXTRA ALTO SEMI-ABERTO 01 PRAT. FIXA 03

Unidade

40

BR0197110
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SUPORTES P/ PASTA SUSPENSAS MED. 800X490X2140

Corpo composto por laterais, fundo e base produzidos em MDP
de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de
borda reta produzida em PVC (Imm de espessura) coladas
pelo processo Hot Melt. Faces laterais dos componentes do
corpo com fita de borda reta produzida em PVC (1mm de
espessura), coladas pelo processo Hot Melt. Base com 4
niveladores de altura com rosca M10 e com base em
polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente
na base do armario, facilitando o manuseio. Laterais possuem
furacdo a cada 25mm para fixacdo de prateleiras. Portas
produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). Faces laterais com fita de borda reta produzida
em PVC (1lmm de espessura), coladas pelo processo Hot Melt.
Com dobradicas metdlicas tipo zamak (liga metdlica) de eixo
externo que permitem abertura das portas de até 270°,
fechadura embutida tipo vardo de giro 180° com travamento
simultaneo superior (no tampo) e inferior (na base) e
puxadores tipo alca (forma cbncava) produzidos em zamak
(liga metalica). Tampo superior produzido em MDP de 25mm
com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais dos tampos
com fita de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura)
e faces frontais e posterior com fita de borda reta produzida em
PVC (3mm de espessura, com raios de 3mm nas extremidades
superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de
ergonomia), coladas pelo processo Hot Melt.

Unido dos componentes do corpo dos armarios feita por
tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo
através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas.

Todas pecas metalicas usadas no processo de fabricacéo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizagcdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Prateleiras produzidas em aglomerado de 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
(BP), alta pressdo (AP) ou ldmina de madeira com fitas de
borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura), coladas
pelo processo Hot melt. A prateleira é fixada na lateral do
armario através de pecas produzidas em zamak (liga metalica).
Suporte para pasta suspensa produzido em chapa de aco
dobrada (1,9mm de espessura) soldado lateralmente em
corredicas telescépicas produzidas também em aco, as quais
sao fixadas na lateral do arméario através de 2 chapas de aco
por 4 parafusos M6x12mm cada.

Travessa para suporte para pasta suspensa produzida em
chapa de aco dobrada (1,5mm de espessura) encaixada
lateralmente no suporte para pasta suspensa, resultando em 1
fileira de pastas paralelas a porta e 1 fileira de pastas
perpendiculares a porta.

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13961 e Parecer Téchico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.
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- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

ARMARIO ALTO SEM PORTA 01 PRAT. FIXA 02
REGULAVEIS MED. 800X490X1610

Corpo composto por laterais, fundo e base produzidos em MDP
de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de
borda reta produzida em PVC (1 mm de espessura), colada
pelo processo Hot Melt. Base com 4 niveladores de altura com
rosca M10 e com base em polipropileno.

Tampo superior individual produzido em MDP de 25mm com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1lmm de espessura), coladas pelo
processo Hot Melt.

Unido dos componentes do corpo dos armarios feita por
tambores “minifix” e parafusos “rapid’. Tampos fixados no
corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas.

Todas pecgas metalicas usadas no processo de fabricagao,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Prateleiras produzidas em aglomerado de 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
(BP), com fitas de borda reta produzidas em PVC (1mm de
espessura), coladas pelo processo Hot melt. A prateleira é
fixada na lateral do armario através de pecas produzidas em
zamak (liga metdlica).

Admitindo-se uma variacdo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13961 e Parecer Téchico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13961 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

Unidade

35

BR0197110

91.

ARMARIO ALTO SEM PORTA 01 PRAT. FIXA 04
REGULAVEIS MED. 800X490X2140

Corpo composto por laterais, fundo e base produzidos em MDP
de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressédo (BP).
Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de
borda reta produzida em PVC (1mm de espessura) coladas
pelo processo Hot Melt. Faces laterais dos componentes do
corpo com fita de borda reta produzida em PVC (1mm de
espessura), coladas pelo processo Hot Melt. Base com 4
niveladores de altura com rosca M10 e com base em
polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente na
base do armario, faciltando o manuseio. Laterais possuem

Unidade

45

BR0197110

99




furacdo a cada 25mm para fixacdo de prateleiras. Tampo
superior produzido em MDP de 25mm com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressédo

(BP). Faces laterais dos tampos com fita de borda reta

produzida em PVC (Imm de espessura) e faces frontais e
posterior com fita de borda reta produzida em PVC (3mm de
espessura, com raios de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia),
coladas pelo processo Hot Melt.

Unido dos componentes do corpo dos armarios feita por
tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo
através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas.

Todas pecas metdlicas usadas no processo de fabricacéo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Prateleiras produzidas em aglomerado de 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP), alta pressdo (AP) ou lamina de madeira com fitas de
borda reta produzidas em PVC (Imm de espessura), coladas
pelo processo Hot melt. A prateleira é fixada na lateral do
armario através de pecas produzidas em zamak (liga metalica).

Admitindo-se uma variacao de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Certificado de Conformidade emitido pela ABNT,
comprovando que o produto esta devidamente enquadrado
dentro da NBR 13961 e Parecer Técnico comprovando que o
produto atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

GRUPO 08 - MOBILIARIO DE ACO
ITENS 92 e 93

08

92.

ARMARIO DE ACO

Armario de aco com 04(quatro) prateleiras regulaveis,
02(duas) portas de abrir, com macaneta e chaves em
duplicatas, corpo formado por chapéu, laterais, fundo e base,
confeccionados em chapa de aco carbono bitola 22(0,75mm),
portas confeccionadas em chapa de aco carbono bitola
22(0,75mm), com reforcos verticais tipo cartola, 03 pares
dobradicas em cada lado com travas e pinos de seguranca
que evitam a retirada das portas quando o armario estiver
fechado. Dispositivo de travamento em ferrolho vertical em
vergalhdo de ferro, na porta direita, € macaneta tipo “T” com
fechadura de duas chaves. Prateleiras confeccionadas em
chapa de aco carbono bitola 20(0,90mm) com reforgo tipo
cartola central e dois de bordas, capacidade para receber 60
kg uniformemente distribuidos, regulaveis de 100 em 100 mm
e fixadas sobre cremalheiras das laterais do armario. Na cor
cinza.

Dimensoes aproximadas:

Altura......cooeevevenene. 1.950mm
Largura......ccccceeveeeee 900mm
Profundidade........... 450mm

Unidade

100

BR0065030
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- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

93.

ESTANTE DE ACO

Estante aberta, confeccionada em aco, desmontavel,
medindo 2,3 x 0,92 x 0,39 m (altura x largura x profundidade),
com 06 (seis) prateleiras com aco reforcado Omega
longitudinal embaixo de cada prateleira, confeccionada em
chapa 22 e coluna 16, reforco em X (xis) nas laterais e no
fundo permitindo capacidade de ate 80 Kg por prateleira,
pintura hibrida (ep6xi / poliéster) eletrostatica a pd, com
tratamento anti corroséo e anti ferrugem, na cor cinza claro.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de
entrega constante do termo de referéncia.

Unidade

100

BR0301727

GRUPO 09 - BALCOES DE ATENDIMENTO
ITENS 94 a 97

09

BALCAO DE ATENDIMENTO MED.2200X800X1130

Balc&o curvo alto para atendimento 2200x800x1130mm. Tampo
de formato circular de 90° produzido em MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior)
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laterais
dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita
de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio
de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Melt. O
tampo tem 800mm de profundidade.

Painel frontal produzido em chapa de aco (espessura 1,5mm),
dobrada em “C”, com furacbes quadradas medindo 10x10mm,
dispostas a cada 40mm (entre eixos), fixado nos tubos através
de parafusos M6x12mm. Painel tem 565mm de altura.

Estrutura auto-portante composta por pés verticais e travessas
horizontais. Travessas horizontais composta por uma travessa
principal (longitudinal), em tubo de aco de 40x60mm (espessura
1,5mm), soldada a 2 travessas auxiliares (tubo retangular de
40x60mm, (espessura 1,5mm) nas extremidades da travessa
principal, através de chapas de acgo (espessura 1,9mm). Pés
verticais composto de tubo oblongo 40x77mm (espessura
1,5mm), terminando abaixo do tampo. Tubo pé posterior, fixo
para qualquer modelo, composto de tubo oblongo 40x77mm
(espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo. Os pés
verticais recebem na base inferior através de encaixe por
pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, porca M8
sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno.

Pés fixados nas travessas da estrutura por um dispositivo de
chapa de ag¢o com rosca @10mm e 1 porca sextavada,
localizados internamente aos tubos. Na face inferior do tampo
séo fixadas buchas metalicas M6x13mm e unidas a estrutura
por parafusos M6x16mm. Para fixacdo entre tampos (de um
moédulo ao outro), recebe cavilhas e porca roscada para o
travamento. Entre os tubos superiores quando ha médulo fixo a
outro, recebera uma chapa dupla de fixacao entre tubos através
de parafusos de cabeca chata M6X16 e para fixar no tampo
superior através de parafusos de cabeca panela M6X16. Os

tubos oblongos (pés) recebem na base inferior através de
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encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, porca
M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno.
SUPORTE DE TOMADAS inferior ao tampo, produzido em
chapa de aco (espessura 1,2mm) dobrado em forma de “C”,
encaixado na travessa pela chapa de fixacdo, e parafusado no
tampo da mesa através de parafusos autoatarrachantes.
Furagdo para 4 tomadas elétricas e 2 RJ.

Todas pecas metdlicas usadas no processo de fabricagéo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Dimensdes gerais: H do tampo principal = 740mm, raio interno
de curvatura do tampo = 700mm.

Admitindo-se uma variagdo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

95,

BALCAO CURVO DE ATENDIM ENTO MED.1200X800X1130

Balcdo curvo alto para atendimento 1200x800x1130mm.
Tampo de formato circular de 45°produzido em MDP de 25mm
de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e
superior) em laminado melaminico de baixa pressao (BP).
Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida
em PVC com espessura de 1mm e as faces frontal e posterior
recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura
de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo processo
Hot Melt. O tampo tem 800mm de profundidade.

Painel frontal produzido em chapa de aco (espessura 1,5mm),
dobrada em “C”, com furacbes quadradas medindo 10x10mm,
dispostas a cada 40mm (entre eixos), fixado nos tubos através
de parafusos M6x12mm. Painel tem 565mm de altura.

Estrutura auto-portante composta por pés verticais e travessas
horizontais. Travessas horizontais composta por uma travessa
principal (longitudinal), em tubo de aco de 40x60mm (espessura
1,5mm), soldada a 2 travessas auxiliares (tubo retangular de
40x60mm, (espessura 1,5mm) nas extremidades da travessa
principal, através de chapas de aco (espessura 1,9mm). Pés
verticais composto de tubo oblongo 40x77mm (espessura
1,5mm), terminando abaixo do tampo. Tubo pé posterior, fixo
para qualquer modelo, composto de tubo oblongo 40x77mm
(espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo. Os pés
verticais recebem na base inferior através de encaixe por
pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, porca M8
sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno.

Pés fixados nas travessas da estrutura por um dispositivo de
chapa de ago com rosca @10mm e 1 porca sextavada,
localizados internamente aos tubos. Na face inferior do tampo
sdo fixadas buchas metdlicas M6x13mm e unidas a estrutura
por parafusos M6x16mm. Para fixacdo entre tampos (de um
modulo ao outro), recebe cavilhas e porca roscada para o
travamento. Entre os tubos superiores quando ha médulo fixo a
outro, recebera uma chapa dupla de fixacao entre tubos através
de parafusos de cabeca chata M6X16 e para fixar no tampo
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superior através de parafusos de cabeca panela M6X16. Os
tubos oblongos (pés) recebem na base inferior através de
encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, porca
M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno.
ACABAMENTO Todas pecgas metalicas usadas no processo de
fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica  epdxi-p6 com polimerizagcdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

SUPORTE DE TOMADAS - suporte de tomadas inferior ao
tampo, produzido em chapa de aco (espessura 1,2mm)
dobrado em forma de “C”, encaixado na travessa pela chapa de
fixacdo, e parafusado no tampo da mesa através de parafusos
auto-atarrachantes. Furacao para 4 tomadas elétricas e 2 RJ.

Dimensdes gerais: H do tampo principal = 740mm, Raio interno
de curvatura do tampo = 700mm.

Admitindo-se uma variagdo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

96.

BALCAO RETO DE ATENDIMENTO MED.1400X800X1130

Tampo de formato retangular produzido em MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior)
em laminado melaminico de baixa pressao (BP). Faces laterais
dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita
de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio
de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Melt.
Tampo com 800mm de profundidade.

Painel frontal produzido em chapa de ac¢o (espessura 1,5mm),
dobrada em “C”, com furagbes quadradas medindo 10x10mm,
dispostas a cada 40mm (entre eixos), fixado nos tubos através
de parafusos M6x12mm.

Estrutura auto-portante composta por pés verticais e travessas
horizontais. Travessas horizontais composta por uma travessa
principal (longitudinal), em tubo de aco de 40x60mm (espessura
1,5mm), soldada a 2 travessas auxiliares (tubo retangular de
40x60mm, (espessura 1,5mm) nas extremidades da travessa
principal, através de chapas de aco (espessura 1,9mm). Pés
verticais frontal (variavel conforme médulo, direito/esquerdo
com 1 pé frontal ou individual com 2 pés frontais + 1 auxiliar no
centro, modulo central ndo acompanha pé frontal) composto de
tubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo
do tampo. Tubo pé posterior, fixo para qualquer modelo,
composto de tubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm),
terminando abaixo do tampo. Pés verticais recebem na base
inferior através de encaixe por pressdo, sapata oblonga
produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura
com base em polipropileno.

Pés fixados nas travessas da estrutura por um dispositivo de
chapa de ag¢o com rosca @10mm e 1 porca sextavada,
localizados internamente aos tubos. Na face inferior do tampo
sdo fixadas buchas metdlicas M6x13mm e unidas a estrutura
por parafusos M6x16mm. Para fixacdo entre tampos (de um
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modulo ao outro), recebe cavilhas e porca roscada para o
travamento. Entre os tubos superiores quando ha médulo fixo a
outro, recebera uma chapa dupla de fixacao entre tubos através
de parafusos de cabeca chata M6X16 e para fixar no tampo
superior através de parafusos de cabega panela M6X16,
guando ndao ha médulo ao lado a chapa de fixagdo do tampo
superior € simples. Tubos oblongos (pés) recebem na base
inferior através de encaixe por pressdo, sapata oblonga
produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura
com base em polipropileno.

SUPORTE DE TOMADAS - suporte de tomadas inferior ao
tampo, produzido em chapa de aco (espessura 1,2mm)
dobrado em forma de “C”, encaixado na travessa pela chapa de
fixacdo, e parafusado no tampo da mesa através de parafusos
auto-atarrachantes. Furacao para 4 tomadas elétricas e 2 RJ.
Todas pecas metdlicas usadas no processo de fabricacéo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. H do tampo principal = 740mm, raio
interno de curvatura do tampo = 700mm.

Admitindo-se uma variacao de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

97.

BALCAO RETO DE ATENDIMENTO MED.1000X800X1130
Tampo de formato retangular produzido em MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior)
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laterais
dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita
de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio
de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Melt.
Tampo com 800mm de profundidade.

Painel frontal produzido em chapa de aco (espessura 1,5mm),
dobrada em “C”, com fura¢gBes quadradas medindo 10x10mm,
dispostas a cada 40mm (entre eixos), fixado nos tubos através
de parafusos M6x12mm.

Estrutura auto-portante composta por pés verticais e travessas
horizontais. Travessas horizontais composta por uma travessa
principal (longitudinal), em tubo de aco de 40x60mm (espessura
1,5mm), soldada a 2 travessas auxiliares (tubo retangular de
40x60mm, (espessura 1,5mm) nas extremidades da travessa
principal, através de chapas de aco (espessura 1,9mm). Pés
verticais frontal (variavel conforme médulo, direito/esquerdo
com 1 pé frontal ou individual com 2 pés frontais + 1 auxiliar no
centro, modulo central ndo acompanha pé frontal) composto de
tubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo
do tampo. Tubo pé posterior, fixo para qualquer modelo,
composto de tubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm),
terminando abaixo do tampo. Pés verticais recebem na base
inferior através de encaixe por pressao, sapata oblonga
produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura
com base em polipropileno.

Pés fixados nas travessas da estrutura por um dispositivo de
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chapa de ag¢o com rosca @10mm e 1 porca sextavada,
localizados internamente aos tubos. Na face inferior do tampo
séo fixadas buchas metalicas M6x13mm e unidas & estrutura
por parafusos M6x16mm. Para fixacdo entre tampos (de um
moédulo ao outro), recebe cavilhas e porca roscada para o
travamento. Entre os tubos superiores quando ha mdédulo fixo a
outro, recebera uma chapa dupla de fixacdo entre tubos através
de parafusos de cabeca chata M6X16 e para fixar no tampo
superior através de parafusos de cabega panela M6X16,
guando ndo ha médulo ao lado a chapa de fixacdo do tampo
superior é simples. Tubos oblongos (pés) recebem na base
inferior através de encaixe por pressao, sapata oblonga
produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura
com base em polipropileno.

SUPORTE DE TOMADAS - suporte de tomadas inferior ao
tampo, produzido em chapa de aco (espessura 1,2mm)
dobrado em forma de “C”, encaixado na travessa pela chapa de
fixacdo, e parafusado no tampo da mesa através de parafusos
auto-atarrachantes. Furacdo para 4 tomadas elétricas e 2 RJ.
Todas pecas metdlicas usadas no processo de fabricacéo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-p6 com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. H do tampo principal = 740mm, raio
interno de curvatura do tampo = 700mm.

Admitindo-se uma variagdo de até 5% para mais nas medidas
apresentadas.

Apresentar Parecer Técnico comprovando que o produto
atende a NR-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal responsabilidade.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacéo.

- Montagem a cargo da contratada e conforme local de entrega
constante do termo de referéncia.

GRUPO 10 - MESA — CADEIRA — RESINA — POLIPROPILENO

ITENS 98 e 99

10

98.

CADEIRA PLASTICA - Cadeira confeccionada em resina de
polipropileno + aditivos que permite maior resisténcia e
durabilidade. Aprovacdo pelo INMETRO, conforme norma
NBR 14776, garantindo um padrdo de qualidade. Deve estar
apta a suportar o peso de até 120kg.

Produto resistente e empilhavel, Cor branca.

- Garantia minima de 5 anos contra defeito de fabricacao;

Unidade

680
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99.

MESA QUADRADA - Mesa quadrada produzida com matéria-
prima 100% virgem, tendo dessa forma, garantia de qualidade
do material. Produto aditivado com anti-UV, o que proporciona
resisténcia aos raios solares e de facil limpeza. Valoriza o
espaco pelo estilo e convida ao lazer pela praticidade.
CARACTERISTICAS

Material: Polipropileno + Aditivos; Quantidade de Lugares: 4;
Cor: Branca Contelildo da Embalagem:- 1 Mesa Fixa.

Medidas aproximadas: 72 x 72 x 72cm.

Produto resistente e empilhavel, Cor branca.

- Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao;

Unidade

170
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GRUPO 11 - QUADROS E CAVALETE FLIP -CHART

ITENS 100 a 104

11

100.

Quadro Branco Aluminio - Quadro Branco Aluminio
90x120cm — Chapa de fibra de madeira revestida em pintura
branca vitrificada brilhante, moldura em aluminio natural
frisado reforcado, suporte de apagador em 25cm. Dimensdes
aproximadas do produto: 90x120x2cm (AXLXP).

[J0Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao;

Unidade
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[Local de Entrega e Montagem conforme termo de
referéncia.

[0Os quadros serdo fixados contrapostos a parede ou no
perfil da diviséria, por meio de buchas, parafusos e ganchos,
em local e posicdo a ser definido pela administraco.

101.

Quadro Bra nco confeccionado em laminado melaminico
(férmica) branco quadriculado brilhante, com espessura total
de 17 mm. Moldura em aluminio anodizado fosco com suporte
para apagador arredondado, removivel e deslizante com 40
cm, sistema de fixacdo invisivel, podendo ser instalado na
vertical ou horizontal. Acompanha manual e conjunto de
acessorios para instalacdo. Medida 3,0 X 1,20.

- Garantia minima de 02 anos contra defeito de fabricacéo;

- [Local de Entrega e Montagem conforme termo de
referéncia.

- [1Os quadros serdo fixados contrapostos a parede ou no
perfil da diviséria, por meio de buchas, parafusos e ganchos,
em local e posicdo a ser definido pela administraco.

Unidade

65
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102.

Quadro de Aviso - Quadro de aviso em feltro com moldura de
aluminio. Espessura total de 17mm, revestido de Feltro
Acrilico (cores: verde, azul, azul marinho, vermelho, vinho,
grafite e preto), com molduras arredondadas em aluminio
anodizado fosco, sistema de fixacao invisivel, podendo ser
instalado na vertical ou horizontal. Acompanhado de
acessorios para instalacdo. Dimens&es: 120cm x 150 cm (Alt x
Com).

[JOGarantia minima de 02 anos contra defeito de fabricacao;
[lLocal de Entrega e Montagem conforme termo de
referéncia.

[110s quadros serdo fixados contrapostos a parede ou no
perfil da diviséria, por meio de buchas, parafusos e ganchos,
em local e posicdo a ser definido pela administraco;

Unidade

73
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103.

Quadro de aviso de 2,00m x 1,50m (CXA), estruturado em
aluminio anodizado cor natural fosco, frisado, com fundo em
cortica (1/4") aplicada sobre compensado de 8mm e
revestida com feltro azul (ou verde); ideal para fixar
documentos com alfinetes, frente em vidro com sistema de
abrir/fechar, com v8o minimo de 7 cm entre o fundo e o vidro,
com fechadura para o vidro.

[JOGarantia minima de 02 anos contra defeito de fabricacao;
[000Local de Entrega e Montagem conforme termo de
referéncia.

[110s quadros serdo fixados contrapostos a parede ou no
perfil da diviséria, por meio de buchas, parafusos e ganchos,
em local e posicdo a ser definido pela administracéo;

Unidade

65
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104.

Cavalete Flip -Chart - Cavalete Flip-Chart em alumino, lousa
branca,base redonda com rodinhas fixas Composto de um
quadro branco medindo 100x70m confeccionado com
laminado melaminico (férmica) branco brilhante Molduras
arredondadas em aluminio.

[JOGarantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao;
[Local de Entrega e Montagem conforme termo de
referéncia.

[110s quadros serdo fixados contrapostos a parede ou no
perfil da diviséria, por meio de buchas, parafusos e ganchos,
em local e posicdo a ser definido pela administracao;

Unidade

53
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GRUPO

12 - MOBILIARIOS A SEREM UTILIZADOS EM AREA DESTINADA A ALIMENTACAO

ITENS 105 a 107

12

105.

Mesa retangular (120cm x 80cm) - Estrutura: Em tubo de
aluminio com 02 colunas em tubo @ 2 1/2 " com 2 hastes
cada em tubo @ 1 1/4". Suporte do tampo em tubo @ 1 1/4".
Apoio no piso por sapatas regulaveis. Tampo: de MDF com
revestimento em Formica pelo processo "post-forming” nos
lados maiores e nos lados menores revestidos em Férmica do

Unidade
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mesmo padrdo. Cor do tampo “Cinza Claro”. Espessura do
tampo: 18mm.

[J0Garantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao;
[00Local de Entrega e Montagem por conta do fornecedor e
conforme termo de referéncia.

106.

Mesa redonda (& 79 cm) - Estrutura: Em tubo de aluminio
com 01 coluna em tubo @2 1/2" com 4 hastes em tubo @1
1/4". Suporte do tampo em tubo & 1 1/4". Apoio no piso por
sapatas regulaveis. Tampo: de MDF com revestimento em
Formica pelo processo "post-forming". Cor do tampo “Cinza
Claro”. Espessura do tampo: 18mm.

[JOGarantia minima de 05 anos contra defeito de fabricacao;
[JLocal de Entrega e Montagem por conta do fornecedor e
conforme termo de referéncia.

Unidade

70
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107.

Cadeira — Estrutura: Tubo oblongo de a¢o 1020 bitola
16x30mm com sapatas de nylon. Acabamento: CROMADO.
Assento e Encosto: Injetados em Polipropileno. Cor do
assento e encosto: VERMELHA. Caracteristica: Empilhavel.
[00Local de Entrega e Montagem por conta do fornecedor e
conforme termo de referéncia.

Unidade

340
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GRUPO 13 — PERSIANAS
ITENS 108 a 110

108.

PERSIANA vertical em PVC com laminas de 09 cm de largura
e no minimo 0,6 mm de espessura, trilho de aluminio
anodizado e carrinhos em PVC transparentes auto-alinhaveis
com movimento giratério de 180°, suporte de ferro zincado,
controle giratério com correntes de comando em PVC, cor a
definir durante o momento da contratacdo. Montagem e
instalacdo por conta do fornecedor.

- Garantia minima de 02 anos contra defeito de fabricacéo.

- Local de Entrega e Montagem conforme termo de referéncia.

1826

BR0150223
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109.

PERSIANA VERTICAL, TECIDO BLACK -OUT, COR A
DEFINIR DE ACORDO COM OPCOES DO FABRICANTE,
composicao 100% poliéster, lavavel, lamina de 9 cm, dividida
ao meio com puxadores na esquerda ou na direita em
polipropileno 2,5 mm, comando e ponta oposta quadrados,
com corrente em fio de polipropileno com bola n°10 (dispostas
de 1 x 1 cm), trilho Unico em aluminio quadrado reforcado 4cm
X 4,5cm, - Ancoramento: suporte de ancoramento 80 x1,50
mm/1/2" x 1/4"em ferro galvanizado C/fixacdo em alvenaria c/
6mm e bucha, em nylon e presilha inoxidavel de presséo
p/sustentacdo de todo e sistema e facil remogcdo. CUSTO
POR m? instalado. Montagem e instalagdo por conta do
fornecedor.

- Garantia minima de 02 anos contra defeito de fabricacao.

- Local de Entrega e Montagem conforme termo de referéncia.

1757
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110.

PERSIANA VERTICAL, TECIDO CONVENCIONAL, cor a
definir, composicdo 100% poliéster, lavavel, lamina de 9 cm,
atoxica, dividida ao meio com puxadores na esquerda ou na
direita em polipropileno 2,5 mm, comando e ponta oposta
guadrados, com corrente em fio de polipropileno com bola n°
10 (dispostas de 1 x 1 cm), trilho Gnico em aluminio quadrado
reforcado 4cm x 4,5cm, - Ancoramento: suporte de
ancoramento 80 x1,50 mm/1/2” x 1/4"em ferro galvanizado
Clfixagdo em alvenaria ¢/ 6mm e bucha, em nylon e presilha
inoxidavel de pressao p/ sustentacdo de todo e sistema e facil
remo¢do. CUSTO POR m?2 instalado. Montagem e instalacdo
por conta do fornecedor.

- Garantia minima de 02 anos contra defeito de fabricacao.

- Local de Entrega e Montagem conforme termo de referéncia.
OBS: Com trespasso de 38 % sobre area da abertura.

1720
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GRUPO 14 — DIVISORIAS
ITENS 11 a 114

111.| Fornecimento e instalagdo de ferragem para divisoria (vao | Unidade | 299

| BR0158482
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porta - dimensdes de 0,60/ 0,70/ 0,80 m x 2,10 m - completa
com ferragem) composta de 3 dobradicas palmela e 1
fechadura (Pado, linha Capri, ref. 321-05, ou similar)
acabamento aluminio.

Montagem e instalacdo por conta do fornecedor.

- Garantia minima de 02 anos contra defeito de fabricacao.

- Local de Entrega e Montagem conforme termo de referéncia.

Fornecimento e instalacdo de Diviséria Naval (painel cego)
e=40mm, com perfis em aco.

112.| Montagem e instalagdo por conta do fornecedor. m? 1422
- Garantia minima de 02 anos contra defeito de fabricacéo.

- Local de Entrega e Montagem conforme termo de referéncia.

BR0158482

Fornecimento e instalacdo de Divisoria Naval (painel com
vidro), e=40mm, com perfis de aco.

113.| Montagem e instalagdo por conta do fornecedor. m? 300
- Garantia minima de 02 anos contra defeito de fabricacéo.

- Local de Entrega e Montagem conforme termo de referéncia.

BR0158482

Fornecimento e instalacdo de vidro, transparente, liso,
temperado, fumé, incolor e=4mm.

114.| Montagem e instalagdo por conta do fornecedor. m 330
- Garantia minima de 02 anos contra defeito de fabricacao.

- Local de Entrega e Montagem conforme termo de referéncia.

BR0354090

1.2.JUSTIFICATIVA: O Instituto Federal de Educacdo Ciéncia e Tecnologia de Sergipe —
REITORIA é uma instituicdo de educacdo superior, pluricurricular e descentralizada,
especializada na oferta de educacao superior profissional e tecnoldgica nas diferentes
modalidades de ensino, com base na conjugacdo de conhecimentos técnicos e tecnolégicos, e
uma de suas obrigacdes é a oferta de um quadro de docentes e de servidores técnicos
adminstrativos qualificados e, em permanente processo de atualizacéo e producdo cientifica. A
aquisicdo de mobiliario e equipamentos para o ano letivo de 2011/2012 se faz necesséria
levando em consideragdo o quantitativo de professores, servidores e estagiarios existentes no
Instituto Federal de Sergipe, que necessitam de mobiliario e equipamentos para desenvolverem
efetivamente suas atividades didaticas e administrativas, igualmente para fazer frente a
expansédo da rede federal de ensino profissional.

2. - CLASSIFICAGAO DOS BENS COMUNS

2.1. O objeto deste termo de referéncia apresenta padrdes de desempenho e qualidade que
estdo aqui descritos objetivamente por meio de suas especificacbes, sendo, pois
considerados bens comuns nos termos do Art. 1° da Lei 10.520 de 2002.

3. DA AMOSTRA.

3.1. Podera ser exigido do licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar que
apresente amostra(s) do(s) item(ns) que a Administracao entender necessario, para a
verificacdo da compatibilidade com as especificacoes deste Termo de Referéncia e
consequente aceitacao da proposta, a ser entregue na Av. Eng® Gentil Tavares da
Motta, 1166, Bairro Getllio Vargas, CEP. 49055-260, Aracaju-SE, num prazo maximo
de 10 (dez) dias corridos.

3.1.1. A amostra devera estar devidamente identificada com o nome do licitante,
conter os respectivos prospectos e manuais, se for o caso, e dispor na
embalagem de informacdes quanto as suas caracteristicas, tais como data de
fabricacdo, prazo de validade, quantidade do produto, sua marca, nimero de
referéncia, codigo do produto e modelo.

3.1.2. Os exemplares colocados a disposicdo da Administracao serdo tratados como
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prototipos, podendo ser manuseados, desmontados ou instalados pela equipe
técnica responsavel pela analise, bem como conectados a equipamentos e
submetidos aos testes necessarios.

3.1.3. Os licitantes deverao colocar a disposicao da Administracao todas as condicdes
indispensaveis a realizacdo de testes e fornecer, sem 0nus, os manuais
impressos em lingua portuguesa, necessarios ao seu perfeito manuseio, quando

for o caso.

3.1.4. Sera considerada aprovada a amostra que atender aos critérios técnicos
estabelecidos no instrumento convocatdrio e neste anexo, mormente as normas
técnicas emitidas pela ABNT, a exemplo NBR 13962, NR17 e outras aplicaveis:

4. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO.

4.1. O prazo de entrega dos bens é de 30 (trinta) dias, contados do recebimento da nota de
empenho, em remessa Unica, nos seguintes enderecos, a depender de quem seja o

solicitante:

ORGAO SOLICITANTE

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO DE
SERGIPE - REITORIA. (Orgdo Gerenciador da
Ata de registro de precos).

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO DE
SERGIPE - CAMPUS ARACAJU (Orgao
participante da IRP 005/2011).

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO DE
SERGIPE - CAMPUS LAGARTO. (Orgdo
participante da IRP 005/2011).

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO DE
SERGIPE - SAO CRISTOVAO. (Orgao
participante da IRP 005/2011).

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO DE
SERGIPE - CAMPUS ESTANCIA. (Campus sob a
responsabilidade da Reitoria)

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO DE
SERGIPE - CAMPUS ITABAIANA. (Campus sob a
responsabilidade da Reitoria)

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO DE
SERGIPE - CAMPUS NOSSA SENHORA DA
GLORIA. (Campus sob a responsabilidade da
Reitoria)

ENDERECO
Av. Eng® Gentil Tavares da Motta, 1166, Bairro
Getulio Vargas, CEP. 49055-260, Aracaju-SE.
CNPJ: 10.728.444/0001-00.
Av. Eng® Gentil Tavares da Motta, 1166, Bairro
Getulio Vargas, CEP. 49055-260, Aracaju-SE.
10.728.444/0003-63.
Rodovia Lourival Batista, s/n, Povoado Carro
Quebrado - Lagarto / Sergipe, CEP.: 49400-
000 - CNPJ: 10.728.444/0004-44.
Rodovia BR-101, Km 96, Povoado Quissama -
Sao Cristovao / Sergipe, Caixa Postal 11 -

Aracaju/SE - CEP: 49.002-970. CNPJ:
10.728.444/0002-82.
Praca Jackson de Figueiredo, 49, Bairro

Centro - Estancia / Sergipe, CEP.: 49200-000 -
CNPJ: 10.728.444/0001-00.

Rua Quintino Bocailva, 659, Bairro Centro,
anexo ao Colégio Murilo Braga - Itabaiana /
Sergipe, CNPJ: 10.728.444/0001-00.

Rodovia Rota do Sertao, s/n, Nossa Senhora
da Gléria / SE, CEP.: 49680-000 - CNPJ:
10.728.444/0001-00.

4.2. Os bens serao recebidos provisoriamente no ato da entrega e montagem dos materiais,
pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo do contrato, para efeito de
posterior verificacao de sua conformidade com as especificacdes constantes neste Termo

de Referéncia e na proposta.

4.3.

Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as

especificacdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser
substituidos no prazo de 05(cinco) dias, a contar da notificacdo da contratada, as suas
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custas, sem prejuizo da aplicacao das penalidades.

4.3.1. Neste caso, o recebimento do(s) produto(s) escoimado(s) dos vicios que deram
causa a sua troca sera considerado recebimento provisorio, ensejando nova
contagem de prazo para o recebimento definitivo.

4.4. Os bens serao recebidos definitivamente no prazo de 15 (quinze) dias, contados do
recebimento provisorio, apds a verificacdo da qualidade e quantidade do material e
consequente aceitacao mediante termo circunstanciado.

4.4.1. Na hipotese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior nao ser
procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se
o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

4.5. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto nao exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execucao do contrato.

4.6. As empresas deverdo disponibilizar as seguintes cores para os MOVEIS DE MADEIRA,
POLTRONAS CADEIRAS, AUDITORIOS, LONGARINAS E SOFAS.

4.6.1. LAMINA DE MADEIRA: WENGUE, NOCE, FREIJO, IMBUIA.
4.6.2. LAMINA DE BP- BEGE, CINZA, CRISTAL, ARGILA, BRANCO.
4.6.3. PARA AS POLTRONAS, CADEIRAS, SOFAS E AUDITORIOS:

4.6.3.1.  TECIDO CREPE: PRETO, VERDE MUSGO, VINHO, LARANJA, OCRE, AZUL
ESCURO, CINZA, VERMELHO, MARRON, BEGE, AZUL CLARO, VERDE CLARO,
AMARELO.

4.6.3.2.  VINIL: PRETO, CINZA, LARANJA, VERDE, AZUL PETROLEO, MARRON,
CAQUI, VERMELHO.

4.6.4. PARA AS POLTRONAS EM TELA: PRETA, CINZA, BRANCA.
4.6.5. PARA AS POLTRONAS EM COURO NATURAL: COR PRETA;
4.6.5.1.  CORES DA ESTRUTURA: PRETA, BEGE, BRANCA, CINZA, ALUMINIO.

5. INFORMAGOES RELEVANTES AO DIMENSIONAMENTO DA PROPOSTA

5.1. Para possibilitar uma maior ampliacdo da competitividade para todos os itens sera
permitida uma variacao de 10% (dez por cento) tanto para medida quanto para espuma.

5.2. Para os grupos 01 a 04 sera permitida estrutura de madeira ou polipropileno, desde que
permanecam atendidas as normas de ergonomia.

5.3. Para os grupos 01 a 04 sera permitida a utilizacdo de estrutura continua para cadeiras
fixas com certificacao ABNT.

5.4. Para o grupo 05 sera permitido o fechamento de passagem de fiacdo das estruturas em
polipropileno ou aco, desde que permanecam atendidas as normas de ergonomia.

5.5. Para o Grupo 06, especificamente pertinente a estrutura dos gaveteiros, sera permitida a
utilizacdao de aco ou polipropileno, desde que permanecam atendidas as normas de
ergonomia.

5.6. Para o grupo 07 sera permitida a variacao de 10% nas medidas estabelecidas.
6. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

6.1. Sao obrigacdes da Contratante:
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6.1.1. Receber o objeto no prazo e condicdes estabelecidas no Edital e seus anexos;

6.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens
recebidos provisoriamente com as especificacdes constantes do Edital e da
proposta, para fins de aceitacao e recebimento definitivo;

6.1.3. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicées, falhas ou
irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido,
reparado ou corrigido;

6.1.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacées da Contratada, através
de comissao/servidor especialmente designado;

6.1.5. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento
do objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

6.2. A Administracao ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada
com terceiros, ainda que vinculados a execucao do presente Termo de Contrato, bem
como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de
seus empregados, prepostos ou subordinados.

7. OBRIGAGOES DA CONTRATADA

7.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigacdes constantes no Edital, seus anexos e sua
proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da
boa e perfeita execucao do objeto e, ainda:

7.1.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condicdes, conforme especificacoes,
prazo e local constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva
nota fiscal, na qual constarao as indicacoes referentes a: marca, fabricante,
modelo, procedéncia e prazo de garantia;

7.1.2. Sendo o licitante fabricante dos materiais cotados, devera apresentar declaracéo
expressa registrada em cartdrio de que durante o periodo de garantia de cinco anos,
obriga-se a prestar servicos de manutencdo e assisténcia técnica em Aracaju, em
estrutura propria ou terceirizada e devidamente identificada , exigidos neste edital. No
caso de terceirizacao do servico de assisténcia técnica, a empresa credenciada devera
estar legalmente sediada no Estado de Sergipe, devendo comprovar sua aptidao
mediante apresentacdo de seu contrato social e de atestados de capacidade técnica
fornecidos por pessoa juridica de direito publico ou privado, comprovando ter realizado
servico de montagem e assisténcia técnica em equipamentos de mesma natureza dos

itens desta licitacao

7.1.2.1. Caso a proponente nao seja a fabricante dos materiais, devera apresentar
carta(s) de solidariedade emitida (s) pelo (s) fabricante (s), com firma reconhecida
dos signatarios, dirigida ao Instituto Federal de educacao, Ciéncia e Tecnologia de

Sergipe, mencionando o objeto e o nimero deste pregao, atestando:
a. Sua fidedignidade em relacdo as caracteristicas dos produtos cotados;

B. Sua solidariedade para com a proponente quanto aos compromissos que

esta venha a assumir perante o Instituto Federal de educacéo, Ciéncia e
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Tecnologia de Sergipe, no ambito desta contratacao;

X. Que a proponente esta apta a prestar assisténcia técnica em Aracaju, em
estrutura propria ou terceirizada e devidamente identificada, com uso de
pecas e componentes originais, bem como suporte aos produtos e

equipamentos cotados;

0. Sua responsabilidade solidaria para com o proponente, pelo perfeito
cumprimento das exigéncias de garantias dos bens cotados durante todo o

seu prazo de vigéncia;

€. Garantia: Minima de cinco anos, quanto a defeitos de fabricacao.

7.1.3. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os
artigos 12, 13 e 17 a 27, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n°® 8.078, de 1990);

7.1.4. Os Licitantes deverao apresentar para todos os itens que lhes forem adjudicados,
parecer técnico de analise ergonomica, segundo NR 17. Item 17.3 e subitem 17.3.1 do
Ministério do Trabalho e Emprego, assegurando que o mobiliario esta de acordo com os
requisitos da norma, garantido ao usuario um produto de qualidade ergonomica. O
parecer devera estar assinado por um profissional credenciado pela ABERGO (

Associacao Brasileira de Ergonomia).

7.1.5. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de

Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

7.1.6. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo

previsto, com a devida comprovacao;

7.1.7. Manter, durante toda a execucao do contrato, em compatibilidade com as
obrigacoes assumidas, todas as condicoes de habilitacao e qualificacao exigidas na

licitacao;

7.1.8. Indicar preposto para representa-la durante a execucao do contrato.
8. DA SUBCONTRATACAO
8.1. Ndo serd admitida a subcontratacdo do objeto licitatério.
9. CONTROLE DA EXECUGCAO

9.1. Nos termos do art. 67 Lei n° 8.666, de 1993, sera designado representante para
acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro proprio todas as
ocorréncias relacionadas com a execucdo e determinando o que for necessario a
regularizacao de falhas ou defeitos observados.

9.1.1. O recebimento de material de valor superior a R$ 80.000,00 (oitenta mil reais)
sera confiado a uma comissao de, no minimo, 3 (trés) membros, designados pela
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autoridade competente.

9.2. A fiscalizacao de que trata este item nao exclui nem reduz a responsabilidade
da Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante
de imperfei¢des técnicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréncia desta, nao implica em co-
responsabilidade da Administracdo ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o
art. 70 da Lei n°® 8.666, de 1993.

9.3. O representante da Administracdo anotara em registro proprio todas as
ocorréncias relacionadas com a execucao do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o
nome dos funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a
regularizacdo das falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a
autoridade competente para as providéncias cabiveis.

10. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

10.1. Comete infracao administrativa nos termos da Lei n° 8.666, de 1993 e da Lei n°
10.520, de 2002, a Contratada que:

10.1.1. Inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em

decorréncia da contratacao;
10.1.2. Ensejar o retardamento da execucao do objeto;
10.1.3. Fraudar na execucao do contrato;
10.1.4. Comportar-se de modo inidoneo;
10.1.5. Cometer fraude fiscal;
10.1.6. Nao mantiver a proposta.

10.2. A Contratada que cometer qualquer das infracées discriminadas no subitem acima
ficara sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, garantida a defesa

prévia e sem prejuizos das demais cominacdes aplicaveis as seguintes sancoes:

Ocorréncia Penalidades que poderao ser aplicadas

1. Impedimento de licitar com o Instituto
Federal de Sergipe pelo periodo de 2 (dois)
N&o retirar a nota de empenho. anos.
2. Multa de 10% (dez por cento) do valor do
contrato/nota de empenho.

3. Multa de 1% (um por cento) por dia de
atraso, aplicada sobre o valor do material ndo
Entregar o objeto fora do prazo | fornecido, limitada a 20 (vinte) dias. Apos o

estabelecido. vigésimo dia e a critério da Administracao,
podera ser considerada inexecucao total ou
parcial do objeto.
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N&o efetuar a troca do objeto,
guando notificado.

4. Impedimento de licitar com o Instituto
Federal de Sergipe pelo periodo de 1 (um)
ano.

5. Multa de 10% (dez por cento) do valor do
contrato/nota de empenho.

Substituir o objeto fora do prazo
estabelecido.

6. Multa de 1% (um por cento) por dia de
atraso, aplicada sobre o valor do material ndo
substituido, limitada a 20 (vinte) dias. Apos o
vigésimo dia e a critério da Administracao,
podera ser considerada inexecucao total ou
parcial do objeto.

Deixar de entregar
documentacgéo exigida neste
Edital.

7. Impedimento de licitar com o Instituo
Federal de Sergipe pelo periodo de 1 (ano)
ano.

8. Multa de 10% (dez por cento) do valor do
contrato/nota  de  empenho/valor total
estimado para o item ou lote.

N&o mantiver a proposta ou
desistir do lance.

9. Impedimento de licitar com o Instituo
Federal de Sergipe pelo periodo de 1 (um)
ano.

10. Multa de 10% (dez por cento) do valor do
contrato/nota de empenho.

Comportar-se de modo
inidoneo.

11. Impedimento de licitar com o Instituo
Federal de Sergipe pelo periodo de 2 (dois)
anos.

12. Multa de 10% (dez por cento) do valor do
contrato/nota de empenho.

Fizer declaracao falsa.

13. Impedimento de licitar com a o Instituo
Federal de Sergipe pelo periodo de 2 (dois)
anos.

14. Multa de 10% (dez por cento) do valor do
contrato/nota de empenho.

Apresentar documentacéo
falsa.

15. Impedimento de licitar com a
Administracdo Publica pelo periodo de 5
(cinco) anos.

16. Multa de 30% (trinta por cento) do valor
do contrato/nota de empenho.

17. Comunicar ao Ministério Publico Federal.
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18. Impedimento de licitar com a
Administracdo Publica pelo periodo de 5
(cinco) anos.

Cometer fraude fiscal. 19. Multa de 30% (trinta por cento) do valor
do contrato/nota de empenho.

20. Comunicar ao Ministério Publico Federal.

Deixar de executar qualquer | 21. Multa de 0,5% (meio por cento) por dia de
obrigacao pactuada ou prevista | atraso, aplicada sobre o valor do
em lei e no edital do presente | contrato/nota de empenho, limitada a 20
pregao eletrénico, em que ndao | (vinte) dias. Apds o vigésimo dia e a critério

se comine outra penalidade. da Administracdo, podera ser considerada
inexecucao total ou parcial do objeto.

22. Impedimento de licitar com o Instituo
Federal de Sergipe pelo periodo de 05
(cinco) anos.

Inexecucéo total.
23. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o
valor do contrato/nota de empenho.

24. Impedimento de licitar com o Instituo
Federal de Sergipe pelo periodo de 02 (dois)
~ . . ano.

Inexecucao parcial do objeto.
25. Multa de 10% (dez por cento) sobre o
valor correspondente a parte ndo executada.

10.3. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, lll e IV da Lei n° 8.666, de 1993, a

Contratada que:

10.3.1. Tenha sofrido condenacao definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude

fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;
10.3.2. Tenha praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacao;

10.3.3. Demonstre nao possuir idoneidade para contratar com a Administracao em

virtude de atos ilicitos praticados.

10.4. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-& em processo
administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa a Contratada,
observando-se o procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993, e subsidiariamente a
Lei n®9.784, de 1999.

10.5. A autoridade competente, na aplicacdo das sancbes, levara em consideracao a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano

causado a Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.
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10.6. As penalidades serao obrigatoriamente registradas no SICAF.

Aracaju - SE, 24 de fevereiro de 2012.

ALEX SANDRO BARBOSA DE CARVALHO
Pro-Reitor de Administragao
Requisitante

APROVACAO DO TERMO DE REFERENCIA

() Aprovado () N&o Aprovado

Data: / /

AILTON RIBEIRO DE OLIVEIRA
Reitol
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INSTITUTO FEDERAL DE
EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA

SERGIPE

MINISTERIO DA EDUCACAO
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO CIENCIA E TECNOLOGIA DE
SERGIPE

ANEXO Il — QUANTIDADE MINIMA A SER COTADA E VALOR U NITARIO

MAXIMO A SER PAGO PELA ADMINISTRACAO

PREGAO N° 01/2012

o
C ~
CLRE E DIESERIGAD) Quant. Solicitada
Valor
Q,u Al unitario
Minima -
wn maximo
2| ol C a ser a ser
m 9 5 % = cotada pago
GRUPO 01 - POLTRONAS S| o | 8|0 o
O = 5] > ;
X (<3 — E —
>| 5| O
o
EXCLUIDO POR INTERESSE DA
1. | ADMINISTRACAO - - - - - - -
POLTRONA PRESIDENTE COM ENCOSTO
2. | LOMBAR TELADO APOIO DE CABECA | 10 | 00 | 05 | 07 22 10 1.997,19
POLIURETANO.
3. | POLTRONA FIXA ENCOSTO TELADO 40 | 00 | 20 | 05 65 40 729,62
POLTRONA GIRATORIA DIRETOR
4. |ENCOSTO TELADO COM BRACOS | 40 | 12 | 65 | 10 127 40 1.500,00
REGULAVEIS
POLTRONA FIXA TIPO DIRETOR COM
5. BRACOS FIXOS 20 | 00 | 20 | 05 45 20 795,89
6. | POLTRONA DIRETOR COM BRAGOS E | ,0 | oo | 20 | 30 90 40 1.445.03
RELAX
POLTRONA PRESIDENTE COM
- | REGULAGENS E BRACOS REGULAVEIS 20 | 00 | 10 1 03 ) 33 20 | 2.162,00
01 EXCLUDO _ POR INTERESSE DA | ] ] ] ] ] ]
ADMINISTRACAO
9. | POLTRONA EXECUTIVA COM PRANCHETA | 60 | 00 | 20 | 140 | 220 60 854,15
POLTRONA PARA AUDITORIO DE
10. | ESPALDAR MEDIO COM PRANCHETA 80 | 410 | 450 | 250 | 1190 80 1.345,00
EXCLUIDO POR INTERESSE DA
11. | ADMINISTRACAO - - - - - - -
12, gng%ONA DIRETOR  GIRATORIA SEM | 5 | o0 | 20 | 05 | 45 20 | 1.130,20
POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO
13. | com BRACO 20 | 00 | 20 | 04 44 20 1.651,24
EXCLUIDO POR INTERESSE DA
14. | ADMINISTRACAO - - - - - - -
15. | POLTRONA FIXA COM BRACO 40 | 00 | 40 | 30 | 110 40 728,55
16. | POLTRONA INDIVIDUAL COM BRACO 40 | 00 | 40 | 20 100 40 844,82
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Quant. Solicitada

0 Quant \/_a!o_r
T e C o unitario
GRUPO 02 - CADEIRAS ml2 | g3 | 3 |MMm | maximo
32| >|Q 3 a ser a ser
ol 4| 3| 2 > cotada
2| o5& = pago
> | S | O
poi
o
17. | CADEIRA  INTERLOCUTOR ENCOSTO
TELADO COM BRACOS FIXOS 40 | 10 | 40 | 10 | 100 40 700,50
18. | EXCLUIDO POR INTERESSE DA | _ ] ] ] ] ] ]
ADMINISTRACAO
19. | EXCLUIDO POR INTERESSE DA | _ ] ] ] ] ] ]
ADMINISTRACAO
20. | CADEIRA FIXA 4 PES 60 | 170 [ 200 | 20 | 450 60 434,82
21. géicE;loRéA INTERLOCUTOR  FIXA COM | o | o9 | 40 | 10 9% 40 72937
02 22 | CADEIRA  GIRATORIA COM BRACO
REGULAVEL 40 | 00 | 20 | 50 | 110 40 1.115,87
23. | CADEIRA GIRATORIA SEM BRACO 40 | 00 | 20 | 30 90 40 897,73
24. | CADEIRA CAIXA COM BRACO
REGULAVEL 20 | 00 | 20 | 10 50 20 1.215,23
25. | CADEIRA CAIXA SEM BRACO 20 | 00 | 20 | 10 50 20 1.007,11
26. | CADEIRA FIXA SEM BRACO 40 | 00 | 40 [ 100 | 180 40 425,42
27. | CADEIRA EXECUTIVACOM  ENCOSTO
TELADO E PRANCHETA 40 00 10 25 75 40 908,70
Quant. Solicitada
0 Quant V_a!o_r
T ®) C o unitario
GRUPO 03 - LONGARINAS ml2 (3| %] 3 |MMM ] maimo
3|12 »|9Q 3 a ser a ser
o |l 4| 3| 2 > cotada
2|2 3¢ = pago
>| s | O
o
28. [ LONGARINA DO TIPO POLTRONAS COM 3
LUGARES COM BRACOS 10 03 10 30 53 10 2.300,50
29. | LONGARINA DO TIPO POLTRONAS COM 3
LUGARES COM BRACOS E PRANCHETA | 40 | 00 | 80 | 25 | 145 40 2.540,00
ESCAMOTEAVEL
30. | LONGARINA DE 03 LUGARES COM
03 BRAGOS TELADA 10 | 00 | 10 | 30 50 10 1.861,17
31. | EXCLUIDO POR INTERESSE DA | _ ] ] ] ] ] ]
ADMINISTRACAO
32. LONGARINA COM 02 LUGARES 10 00 10 15 35 10 1.584,91
33. | LONGARINA POLTRONA 3 LUGARES COM
ENCOSTO TELADO COM PRANCHETA 101 00 1 101 20 | 40 10| 247222
Quant. Solicitada
2 Quant v
i o e} — L. unitario
GRUPO 04 - SOFAS ml 2| g3 | 3 | MMM maximo
3|l e > 9 3 a ser a ser
o | 4| 3| 2 > cotada
Py O 4 e — pago
> S | O
pogi
o
o 34. | SOFA EXECUTIVO DE 02 LUGARES 10 | 05 |10 | 20 45 10 2.320,00
35. | SOFA EXECUTIVO DE 3 LUGARES 101 09 | 10! 25 54 10 3.053,06
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Quant. Solicitada

2 Quant V'a!o'r
T 9] g P unitario
GRUPO 05 - MESAS m| x| 3|3 d Minima |- aximo
3l2 =9 e a ser a ser
ol 4| 3| 2 > cotada
| o|5|¢&t = pago
> | < | O
poi
o)
36.| MESA EM LAMINADO MELAMINICO
MED.800X600X740 20 03 20 | 120 163 20 757,00
37.| MESA EM LAMINADO MELAMINICO
1000X700X740 20 00 80 50 150 20 1.137,18
38.| MESA EM LAMINADO MELAMINICO
1200X700X740 20 03 80 | 100 203 20 1.273,48
39. | MESA EM LAMINADO MELAMINICO
1400X700X740 20 00 20 25 65 20 1.363,09
40. | EXCLUIDO POR INTERESSE DA | i ] ] ] ] ]
ADMINISTRACAO
41. | EXCLUIDO POR INTERESSE DA | ] ] ] ] ] ]
ADMINISTRACAO
42. | MESA EM LAMINADO MELAMINICO
1000X600X740 20 | 00 | 20 | 25 65 20 1.089,75
43. | EXCLUIDO POR INTERESSE DA | ] ] ] ] ] ]
ADMINISTRACAO
44. | MESA PARA REUNAO MED. 12 00X740 20 | 00 | 20 | 15 55 20 1.072,86
45. | MESA DE REUNIAO OVAL MED.
05 2000X1000X740 20 | 08 | 00 | 15 | 43 20 | 1.751.86
46. | MESA DE REUNIAO MODULAR MED
2400X1200X740 20 | 00 | 05 | 15 | 40 20 | 196662
47. | MESA DE REUNIAO MODULAR
MED.3200X1200X740 20 | 03 [ 00 | 16 | 39 20 | 2:372,00
48. | EXCLUIDO POR INTERESSE DA | ] ] ] ] ] ]
ADMINISTRACAO
50. | MESA DE CENTRO MED.100X600X365 20 | oo | 00| 10 30 20 390,11
51. | EXCLUIDO POR INTERESSE DA | i ] ] ] ] ]
ADMINISTRACAO
52. | MESA RETA AUTO PORTANTE PARA
GABINETE MED.2000X900 20 | 00 | 05 | 03 | 28 20 1.986,49
53. [ MESA RETA AUXILIAR AUTO PORTANTE
PARA GABINETE MED.900X600 20 | 03 | 05 | 05 33 20 933,88
Quant. Solicitada
%) Quant Valor
. T 0 g > Ml'nim:;\ unitario
GRUPO 06 - ESTACOES DE TRABALHO E GAVETEIROS m| 3| 8| = a maximo
32| >|Q 3 aser a ser
ol g4 3| 2 > cotada
| o5 |¢& = pago
> | < | O
pogi
o)
54. [ EXCLUIDO POR INTERESSE DA | i ] ] ] ] ]
ADMINISTRACAO
55. | ESTACAO DE TRABALHO ORGANICA
o6 MED.1200X1200X600X600X740 20 | 411 10 120 | 9l 20| 1.768,10
56. | ESTACAO DE TRABALHO ORGANICA
MED.1400X1400X600X600X740 20 | 00 | 10 | 15 ) 42 20 | 1.961,72
57. | EXCLUIDO POR INTERESSE DA | ] ] ] ] ] ]
ADMINISTRACAO
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58. | ESTACAO DE TRABALHO ORGANICA
MED.1600X1600X600X600X740 20 00 10 10 40 20 2.430,59
59. | ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR
COM PAINEL FRONTAL 20 00 10 30 60 20 1.736,83
MED.1200x1600x740
60. | ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR
COM PAINEL FRONTAL 20 00 10 20 50 20 1.838,66
MED.1200x1800x740
61. | EXCLUDO _ POR INTERESSE DA | _ ] ] ] ] ] ]
ADMINISTRACAO
62. | ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR
COM PAINEL FRONTAL 20 00 10 05 35 20 1.802,10
MED.1400x1600x740
63. | ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR
COM PAINEL FRONTAL 20 00 10 05 35 20 1.908,00
MED.1400x1800x740
64. | EXCLUDO _ POR INTERESSE DA | _ ] ] ] ] ] ]
ADMINISTRACAO
65. | ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR
COM PAINEL FRONTAL 20 00 10 05 35 20 1.905,00
MED.1600x1600x740
66. | ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR
COM PAINEL FRONTAL 20 00 10 05 35 20 2.045,00
MED.1600x1800x740
67. | ESTACAO DE TRABALHO PENINSULAR
COM PAINEL FRONTAL 20 00 10 05 35 20 2.185,00
MED.1600x2000x740
68. | ESTACAO DE TRABALHO ORGANICA
TAMPO UNICO COM PAINEL FRONTAL E 20 00 10 05 35 20 2.077,92
LATERAL MED.1600x1400x740
69. | GAVETEIRO FIXO COM 2 GAVETAS
MED.400X466X354 30 00 00 10 40 30 453,35
70. | GAVETEIRO FIXO COM 3 GAVETAS
MED.400X466 X504 30 00 00 25 55 30 519,05
71. | GAVETEIRO VOLANTE COM 3 GAVETAS
MED.400X500X588 30 15 30 30 105 30 647,92
72. | GAVETEIRO MODULAR COM 4 GAVETAS
MED.400X600X740 30 00 30 40 100 30 792,50
73. | SUPORTE PARA CPU 80 00 | 120 | 40 240 80 294,10
74. | SUPORTE PARA TECLADO MODELO 80 00 | 120 | 30 230 80 206,21
Quant. Solicitada
2 Quant. e
< o | 5> Minima | unitario
GRUPO 07 - CREDENZAS E ARMARIOS m X B Py 6' maximo
12| > Q 3 a ser a ser
Sl1al =] 2 > cotada
P g | & = pago
> )<>, O
(@]
75. | CREDENZA CONTENDO 3 ARMARIO
MED.2400X490X740 10 00 10 15 35 10 2.182,24
76. | CREDENZA CONTENDO 2 ARMARIO
MED.1600X490X1100 10 00 10 10 30 10 1.851,88
77. [EXCLUDO _ POR INTERESSE DA | _ ] ] ] ] ] ]
07 78 QIIDQI\I\A/IIR:?SlTORAB?A?)?O COM PORTAS DE ABRIR
MED. 800X490X740 20 33 10 20 83 20 1.048,94
79. | EXCLUIDO POR INTERESSE DA
ADMINISTRACAO ) ) ) ) ) ) )
80. | ARMARIO EXTRA ALTO COM PORTAS DE
ABRIR MED. 800X490X2140 20 | 38 | 10 ) 60 | 128 20 | 248189
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81. | ARMARIO ALTO SEMI-ABERTO COM 02
PORTAS 01 PRAT. FIXA 02 REGULAVEIS 20 10 10 15 55 20 1.856,08
MED. 800X490X1610
82. | ARMARIO ALTO TIPO ESCANINHO COM
PORTAS P/ 8 VAOS (800X490X1600) 20 | 00 | 10 | 15 | 45 20 2.699,52
83. | ARMARIO ALTO TIPO ESCANINHO COM
PORTA P/ 10 VAOS (800X490X2100) 20 43 10 60 133 20 3.377,22
84. | ARMARIO ALTO TIPO ESCANINHO SEM
PORTAS P/ 10 VAOS (800X490X1600) 20 00 10 25 55 20 1.693,07
85. | ARMARIO ALTO TIPO ESCANINHO SEM
PORTAS P/ 12 VAOS (800X490X2100) 20 | 10 110 | 10 | 50 20| 2.072,00
86. | ARMARIO ALTO SEMI-ABERTO COM 02
PORTAS 01 PRAT. FIXA 02 SUPORTES
PARA PASTA SUSPENSA 20 00 10 10 40 20 2.069,78
MED.800X490X1610
87. | ARMARIO ALTO COM PORTAS 1
PRATELEIRA FIXA 4 SUPORTE DE PASTA 20 10 10 10 50 20 2.632,37
SUSPENSA MED. 800X490X1610
88. | ARMARIO ALTO 'COM PORTAS 01 PRAT.
FIXA 02 REGULAVEIS, 04 SUPORTES DE | 29 | 00 | 10 | 15 | 45 20 | 317751
PASTA SUSPENSA MED. 800X490X2140.
89. | ARMARIO EXTRA ALTO SEMI -ABERTO 01
PRAT. FIXA 03 SUPORTES P/ PASTA | 20 00 10 10 40 20 2.479,00
SUSPENSAS MED. 800X490X2140
90. | ARMARIO ALTO SEM PORTA 01 PRAT.
FIXA 02 REGULAVEIS MED. 800X490X1610 20 00 10 05 35 20 1.347,93
91.
ARMARIO ALTO SEM PORTA 01 PRAT.
FIXA 04 REGULAVEIS MED. 800X490X2140 20 00 10 15 45 20 1.734,18
Quant. Solicitada
2 Quant. Valor
. 00| 5] > Minima | unitario
GRUPO 08 - MOBILIARIO DE ACO m Y o) BY) 6' maximo
3l |29 - a ser a ser
o | 4| 3| 2 > cotada
P g‘ 5 = — pago
> | S| ©
(@)
08 92. | ARMARIO DE ACO 40 00 40 20 100 40 764,65
93. | ESTANTE DE ACO 40 00 40 20 100 40 310,80
Quant. Solicitada
2 Quant. Va!o_r
X oo L Minima | Uiano
GRUPO 09 - BALCOES DE ATENDIMENTO m Y o) PY) 6' maximo
312 | =9 3 a ser a ser
ol g4 3| 2 > cotada
2|2 |3|¢& = pago
> | S| O
(@)
94. | BALCAO DE ATENDIMENTO
MED.2200X800X1130 10 00 05 15 30 10 3.395,23
95. | BALCAO CURVO DE ATENDIMENTO
MED.1200X800X1130 10 00 05 20 35 10 2.175,88
09 -
96. | BALCAO RETO DE ATENDIMENTO
97. | BALCAO RETO DE ATENDIMENTO
MED.1400X800X1130 10 00 05 15 30 10 1.424,99
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Quant. Solicitada
¢ Quan. | e
GRUPO 10 - MESA — CADEIRA — RESINA - R S > - Minima | . 00
POLIPROPILENO S5 | 9 a o a ser o ser
o |l 4| 3| 2 > cotada
2|23 ¢c = pago
> | 5| ©
o)
10 | 98- | CADEIRA PLASTICA 200 | 200 | 200 | 80 680 200 116,78
99. | MESA QUADRADA 50 | 50 | 50 | 20 170 50 277,52
Quant. Solicitada
2 Quant. \/_a!o_r
o) @) — > Minima unitario
GRUPO 11 - QUADROS E CAVALETE FLIP-CHART m| 3| 8| = a a ser maximo
5' (f| ;:‘E Q d a ser
& > cotada
N e = pago
> S | O
b~
o)
100{ QUADRO BRANCO ALUMINIO 0,90x1,20m | »5 | 10 | 20 | 20 70 20 531.30
11 QUADRO DE AVISO, 120CM X 150 CM (ALT
102{ X com). 20 | 03 | 20 | 30 73 20 650,20
103/ QUADRO DE AVISO, 2,00M X 1,50M (CXA) 20 | 05 | 20 | 20 65 20 673,14
104 CAVALETE FLIP -CHART 20 | 03 | 20 | 10 53 20 495,89
Quant. Solicitada
, v Quan. | e
GRUPO 12 - MOBILIARIOS A SEREM UTILIZADOS EM 232 - Minima | . .00
AREA DESTINADA A ALIMENTACAO =Y a o a ser o ser
o |l 4| 3| 2 > cotada
2|23 ¢c = pago
> | 5| ©
o)
105, MESA RETANGULAR (120CM X 80CM) 20 | 00 |20 | 20 60 20 788,98
1o | 1% MESA REDONDA (& 79 CM) 20 | 00 |20 | 30 | 70 20 503,20
107/ CADEIRA — ESTRUTURA: TUBO OBLONGO | . | o5 | g0 | 240 | 340 20 288.00
DE ACO
Quant. Solicitada
2. Quan | o
X 0O ni
GRUPO 13 - PERSIANAS m| x| 2| 3% 3 M;”S'g:a maximo
ol a1 2|9 - a ser
X b > cotada
N e = pago
> S | O
b~
o)
108] PERSIANA VERTICAL EM PVC 800 | 76 | 800 | 150 | 1826 m* | 80OOM? | 158.00
109/ PERSIANA VERTICAL, TECIDO BLAC K- 5
13 ouT 800 | 27 | 800 | 130 | 1757m> | 800 m 217,00
110/ PERSIANA VERTICAL, TECIDO , 5
CONVENCIONAL 800 | 00 | 800 | 120 | 1720 m* | 800 m 109,00
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Quant. Solicitada

2 Quant Valor
) T 0 g < | unitario
GRUPO 14 - DIVISORIAS ml 2| g3 | 3 |M"Mm | maximo
alal=|9Q 3 aser a ser
Py Z > cotada
Py O | e — pago
>| s |©
O
111{ FORNECIMENTO E INSTALACAO DE 50 19 | 30 | 200 299 50 342,56

FERRAGEM PARA DIVISORIA, VAO PORTA

112/ FORNECIMENTO E INSTALACAO DE

, 2
DIVISORIA, PAINEL CEGO 250 | 322 | 500 | 350 | 1422 m* | 250 m 106,00

113/ FORNECIMENTO E INSTALACAO DE

) 2
DIVISORIA, PAINEL COM VIDRO 50 | 00 | 100 | 150 | 300m® | 50m 134,26

114/ FORNECIMENTO E INSTALACAO DE
VIDRO INCOLOR 04 mm

10 | 00 | 20 | 300 | 330m* | 50m? 124,21

Observacao:

- Conforme IRP n° 005/2011 manifestaram interesse em serem
participantes as seguintes UASG:

REITORIA - UASG 158134 (gerenciador)

CAMPUS SAO CRISTOVAO - UASG 158392 (participante)

CAMPUS ARACAJU - UASG 158393 (participante)

CAMPUS LAGARTO - UASG 158394 (participante)

- Os quantitativos solicitados por cada 6rgao estao expressos acima e foram
extraidos da IRP n° 0005/2011.
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MINISTERIO DA EDUCAGCAO
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO CIENCIA E TECNOLOGIA DE SERGIPE

ANEXO Il — ATA DE REGISTRO DE PRECOS
PREGAO N° 01/2012
(Processo Administrativo n® 23290.001763/2011-16)

O Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e Tecnologia de Sergipe, com sede na Av. Gentil
Tavares da Motta, 1166, Getulio Vargas, Aracaju-SE, inscrito(@) no CNPJ/MF sob o n°
10.728.444/0001-00, neste ato representado pelo seu Reitor, Prof°® Ailton Ribeiro de Oliveira,
inscrito(@) no CPF sob o n° 077.847.755-04, considerando o julgamento da licitacdao na
modalidade de pregdo, na forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n° ....... /2012,
publicado no D.O.U. de ..... /..., /2012, processo administrativo n.° 23290.001763/2011-16,
RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de
acordo com a classificacao por ela(s) alcancada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s),
atendendo as condicdes previstas no edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na
Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteracdes, no Decreto n.° 3.931, de 19 de
setembro de 2001, alterado pelo do Decreto n° 4.342, de 23 de agosto de 2002, e em
conformidade com as disposicoes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de precos para a eventual
aquisicdo de Mobiliario em geral, persianas e divisorias, especificado(s) no(s)
item(ns).......... do .......... Termo de Referéncia, ANEXO | do edital de Pregdo n° 01/2012,

gue é parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de
transcricao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O preco registrado, as especificacdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es)
e as demais condicdes ofertadas na(s) proposta(s) sao as que seguem:

Itdec;n Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)
TR
Valor Prazo
XXX Especificacao Unidade Quantidade |, ... . | garantia ou
Unitario .
validade

3. ORGAO(S) PARTICIPANTE(S)

3.1. Sao orgaos e entidades pUblicas participantes do registro de precos, conforme
manifestacao de interesse a IRP 05/2011:

Iltem n° Orgaos Participantes Unidade Quantidade

4. VALIDADE DA ATA
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4.1. A validade da Ata de Registro de Precos sera de 12 meses, a partir da data de
assinatura da ATA, nao podendo ser prorrogada.

5. ACRESCIMOS OU SUPRESSOES

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

A empresa FORNECEDORA fica obrigada a aceitar, nas mesmas condicoes
estabelecidas na Ata de Registro de Precos, os acréscimos ou supressdes que se
fizerem necessarios, em até 25% (vinte e cinco por cento) do valor da Ata de Registro
de Precos.

Os fornecedores registrados na Ata de Registro de Precos estardao obrigados a
fornecer quantitativos superiores ou inferiores aqueles registrados, em funcdo do
direito de acréscimo ou supressao de até 25% (vinte e cinco por cento) de que trata o
§ 1° do art. 65, da Lei n° 8.666/93.

Na hipotese prevista na subclausula anterior, a contratacdo se dara pela ordem de
registro e na razao dos respectivos limites de fornecimento registrados na Ata.

A supressao dos itens registrados na Ata podera ser total ou parcial, a critério da
Administracdo, considerando-se o disposto no paragrafo 4° do artigo 15 da Lei
8.666/93 e no artigo 7° do Decreto 3.931/01.

6. CONDICOES GERAIS

6.1. As condicoes gerais do fornecimento do produto, tais como os prazos para
entrega e recebimento do objeto, as obrigacées da Administracao e do fornecedor registrado,
penalidades e demais condicdes do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em .... (....) vias de igual
teor, que, depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada cépia
aos demais orgdos participantes (se houver).

Local e data
Assinaturas

Representante legal do 6rgao gerenciador e representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(s)

registrado(s)
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ANEXO IV — MODELOS DE DECLARACOES
PREGAO N° 01/2012

DECLARACAO
Declaramos para os devidos fins de direito, que aceitamos todas as
condi¢des do Edital do Pregéo Eletrdnico SRP n° 01/2012, sendo veridicas e fiéis todas as informacgdes e

documentos apresentados.

Aracaju, de de 2012.

Nome e niimero da identidade/CPF do declarante

DECLARACAO

(nome da empresa) , C.IN.PJ. n° . (endereco
completo), declara, sob as penas da lei, que até a presente data inexistem fatos
impeditivos para a sua habilitacdo no processo Licitatério do Pregao Eletrénico SRP n°® __ /2011, ciente
da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

Aracaju, de de 2012.

Nome e nimero da identidade do declarante

DECLARACAO

Ref.: Pregéo Eletrébnico SRP n° ___ /2012.

........................................................... , inscrito no CNPJ n°® ........cccoeeeeiivieeneen, POI
intermédio de seu representante legal 0(Q) SI(@).......ccccvvrireeeiiiiiiiiiee e , portador(a) da
Carteira de Identidade n°..........cccocevviiiinnieennnnnn. € do CPF N i , DECLARA,

para fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido pela Lei n®
9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso
ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢édo de aprendiz ( ).

(representante legal)
(Observacdo: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)
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DECLARACAO DE ELABORACAO INDEPENDENTE DE PROPOSTA

Pregédo 01/2012

(Identificacdo completa do representante da licitant e — nome completo,
CPF, RG e endereco completo ), como representante devidamente constituido
de (Identificacdo completa da licitante ou do Consorcio ) doravante
denominado “licitante”, para fins do disposto no Edital do Pregdo 01/2012 ,
declara, sob as penas da lei, em especial o art. 299 do Cddigo Penal Brasileiro,
que:

a) a proposta apresentada para participar do Pregao 01/2012foi elaborada de
maneira independente pelo Licitante , e o conteudo da proposta ndo foi, no
todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado, discutido ou recebido de
gualquer outro participante potencial ou de fato da do Pregdo 01/2012 do
Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia de Sergipe, por
gualguer meio ou por qualguer pessoa;

b) a intencdo de apresentar a proposta elaborada para participar do Pregéo
01/2012 do Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia de
Sergipe, nao foi informada, discutida ou recebida de qualquer outro
participante potencial ou de fato do Pregao 01/2012, por qualquer meio ou por
qualquer pessoa;

C) que nédo tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na deciséo
de qualquer outro participante potencial ou de fato do Pregédo 01/2012 quanto a
participar ou nao da referida licitacéo;

d) que o contetdo da proposta apresentada para participar do Pregao 01/2012
nao sera, no todo ou em parte, direta ou indiretamente, comunicado ou
discutido com qualquer outro participante potencial ou de fato do Pregéao
01/2012 antes da adjudicacéo do objeto da referida licitacao;

e) gue o conteudo da proposta apresentada para participar do Pregao 01/2012
nao foi, no todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado, discutido ou
recebido de qualquer integrante do Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e
Tecnologia de Sergipe antes da abertura oficial das propostas; e

f) que estd plenamente ciente do teor e da extensdo desta declaragdo e que
detém plenos poderes e informacdes para firma-la.

, em de de

(representante legal do licitante, no ambito da licitagéo, com identificacao
completa)
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ANEXO V - DECLARACAO DE AUSENCIA DOS IMPEDIMENTOS D ESCRITOS NOS 8§ 3° e
9° DO ART. 3° DA LEI COMPLEMENTAR N° 123/2006

PREGAO N° 01/2012

(NOME DA EMPRESA) . . .o e e e e e e

........... yinscritanoCNPJno.... ....................,porinter médio de seu
representante legal, o(a) Sr.(a.) . . . . . . .. ,
portador(a) da Carteira de Identidaden®..... .......... edoCPFno................

....... , DECLARA, para fins de cumprimento do  disposto no item 8.12 do EDITAL DE
PREGAO ELETRONICO SRP N° 01/2012, que n&o possui ne nhum dos impedimentos
previstos nos 88 3° e 9° do art. 3° da Lei Compleme  ntar n® 123/2006.

(representante legal)
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ANEXO VI — AUTORIZAGAO DE FORNECIMENTO DE MATERIAL

AUTORIZACAO DE FORNECIMENTO
Aracaju, XX de XXXX de 2012
Processo N°. 23290.001763/2011-16

Ref: PE SRP N®.01/2012
Assunto: Aquisicdo de MOBILIARIO EM GERAL

A Empresa: XXXXXXX

Prezado(a) Senhor(a),

Em decorréncia do processo Licitatério P.E. n° 01/2012 Modalidade Pregdo
Eletrénico para Registro de Preco em Ata, para aqui  sicdo de MOBILIARIO EM GERAL,
PERSIANAS E DIVISORIA, tipo Menor Preco , no qual essa empresa foi adjudicada como
vencedora, remetemos, em anexo, a(s) Nota(s) de Empenho n°. XXXXXXX , e, na forma do
art. 62, da Lei n. 8.666/93, que faculta a substituicdo do Contrato por outro instrumento habil,
estamos encaminhando o presente documento, relativo a aquisicdo em epigrafe.

Consoante Edital Convocatério, e detalhado na proposta de V.Sa., a entrega
do(s) materiais(s) devera ser efetuada no prazo de  até 30 (TRINTA) dias a partir da data
do recebimento desta e da Nota de Empenho

No que se refere a garantia, esta devera cobrir int  egralmente o objeto da
contratacdo, do estipulado no termo de referéncia, a contar da efetiva entrega e aceite
por esta Instituicdo.

Cumpre-nos informar que antes da efetivacdo do pagamento e, na forma
prevista na legislacdo e no Edital convocatério, o aludido pagamento sO sera efetuado
mediante atestado comprobatério da entrega do(s) material(s), bem como, consulta "on line",
da situacdo cadastral dessa Empresa, ficando o referido pagamento suspenso, no caso de
haver alguma pendéncia no SICAF.

Para controle de V.Sa., informamos ainda que, pela legislacdo vigente, caso
ocorra atraso na entrega de qualquer dos itens de f  ornecimento, a CONTRATADA estara
sujeita, independentemente de notificagdo judicial ou extrajudicial, ao pagamento de
multa de mora de 1% (um por cento) ao dia , por atraso injustificado na execucdo do
contelido da Autorizacdo de Fornecimento, calculada sobre o valor do material ndo fornecido,
até o limite de 20%, a ser recolhida no prazo de 15 (quinze) dias corridos contados da
comunicacao oficial.

Na hip6tese da multa atingir o percentual de 10% (dez por cento) sobre o valor
do fornecimento, o IFS podera proceder a rescisao unilateral deste instrumento, hipétese em
que o FORNECEDOR também se sujeitara as sanc¢des administrativas previstas no Edital e no
Estatuto das Licitacdes.

Informamos ainda a V.Sa., que a inobservancia aos prazos e obrigacdes
estipulados no Edital do Pregdo Eletrénico 01/2012 implicard as sang¢8es previstas no art. 81
da Lei n. 8.666/93 e Art. 28 do Decreto n°. 5450/05. Finalmente, informamos que a contratacéo
devera ser cumprida em estrita observancia a Lei n. 8.666/93 e suas altera¢cbes, devendo V.Sa.
apor o "De acordo" , na coépia deste expediente, o qual devera ser devolvido a este
INSTITUTO, no Departamento de Licitaces e Contratos, por meio de fax n® (79) 3711-
3137/3180 ou pelo endereco eletrénico delc@ifs.edu.br, para ulteriores providéncias.

Atenciosamente,
Autoridade Competente

De acordo
Em /......... [oveuennn.

Representante legal da Empresa
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ANEXO VIl - MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS

Ao

Instituto Federal de Educacéo, Ciéncia e Tecnologia  de Sergipe
Pregéo Eletrénico para RP: 01/2012 — Pregoeiro Elbe r Ribeiro Gama
Processo: 23290.001763/2011-16

Raz&o social da empresa : XXXXXXXX
CNPJ: XXXX
Endereco : XXXXX

Telefone : (XX) xxxx-xxxx [Ramal: xxxx] — Fax: (XX) xxxx-xxxx — Celular : (XX) Xxxx-

XXXX
Email : XXXX@XXXX.com.br
Banco : XXXX; Agéncia : XXXX; C/C: XXXX
Representante da empresa : Nome ; Telefone : xxxx-xxxx; Email :

XXXX@XXXX.com.br

Lote Ox
ITEM DESCRI(}AO DETALHADA (MARCA, MODELO, ETC.) UND QTD VALOR UNT | VALOR TOTAL
G P PP PT P XXX XX R$ XXX, XX | R$ XXXX,XX
D 2 P PP TP XXX XX R$ XXX, XX | R$ XXXX,XX
VALIDADE DA PROPOSTA: 90 dias . 02 anos, 05 anos,
PRAZO DE ENTREGA: 30 dias GARANTIA/VALIDADE: etc.

DECLARAMOS QUE NOS NOSSOS PRECOS COTADOS ESTAO INCLUIDAS TODAS AS DESPESAS
DIRETAS E INDIRETAS, FRETE, TRIBUTOS, TAXA DE ADMINISTRAGCAO, ENCARGOS SOCIAIS,
TRABALHISTAS, TRANSPORTE E SEGURO ATE O DESTINO, LUCRO E DEMAIS ENCARGOS DE
QUALQUER NATUREZA NECESSARIOS AO CUMPRIMENTO INTEGRAL DO OBJETO DESTE

EDITAL E SEUS ANEXOS, NADA MAIS SENDO VALIDO PLEITEAR A ESSE TITULO.

Assinatura
CPF
IDT
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ANEXO VIIl - MODELO DE DECLARAGAO DE SUSTENTABILIDA DE AMBIENTAL

INSERIR O TIMBRE DA EMPRESA CONTENDO SEU CNPJ E DADOS CADASTRAIS

Declaramos, sob as penas da lei, na qualidade de proponente do
procedimento licitatorio, sob a modalidade Pregdo Eletrénico - SRP n.°
01/2012, cujo objeto é a aquisi¢cao por registro de preco de mobiliario em geral,
persianas e divisorias, instaurado pelo Instituto Federal de Sergipe - IFS, de
que atendemos aos critérios de sustentabilidade ambiental, respeitando as
normas de protecdo do meio ambiente, conforme estabelece a Instrucdo
Normativa n° 01, de 19 de janeiro de 2010, nos casos em que a referida

instrucéo se aplica ao objeto.

Por ser a expressao da verdade, firmamos a presente.

Aracaju, de de 2012.

Nome:
RG/CPF:
Cargo:
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