ARCOS 01 a 07 (ARWAR 14 ARCOS)
CONTRAVENTAMENTOS CX1 a CX4 o 5 sem escala 008

731.83
sem escala X/ﬂ
ESTICADOE FORJIADO N
9 1/2" CONFERIR £ ) _CARRA__ PESO TOTAL
VERG. 0 3/8" — CA — 25 VIRAR MA MOMAGEM\‘ sem escala = —
T I (O AY N § Pos Qtd Descrigdo x peso Ago
@ = i = L@ 5 14 PEL 35%35x3,00mm ASTI A36
0 X/ 4300 (08 PC) 5 448 PEL 35%35x3,00mm ASTI A36
4 28 PEL 150x35%3,35mm ASTM A36
g 6400 (40 £¢) 3 14 PEL 150x35%3, 35mm ASTH A36
X3 6200 (08 FPC) 2 14 PEL 150x35x3,35mm ASTM AS6
/ 14 PEL 150x35%3,35mm ASTM A36
Cx4 6250 (16 FC) E 126 Varao 12,5 ASTM A36
D 14 CHF12.5¢150x1970 ASTM A36
Gr 144 Varao 10,0 ASTM A6
c 172 Chi2,66x70x70 ASTM A36
£8 32 PEL U 50 ASTM A36
£6 8 PEL U 50 ASTM A36
ESPAGADOR DIAGONAL (ED) (24%) ESPAGADOR DIAGONAL (EDT) (04X) N R ST
sem escala sem escala £4 3% Varao 12,5 ASTH A36
£3 36 Vorao 12,5 ASTM A36
L 1600 100 £ 108 Varao 12,5 ASTM A36
[ £l Jb Varao 12,5 ASTM AS6
75 224 PEL 35x35x2,00 mm ASTM A36
SMF 112 PEL 35x35x2,00 mm ASTM A36
3 o ; 112 Ch1,/8%%95x195 ASTM A36
- VARAO ¢ 12.5 — CA-05 = A 112 [ 200x100f1/8" ASTM A36
£ 24 Varao 12,5 ASTM A36
VARAO @ 12.5 — CA=25 — ED1 4 Varao 12,5 ASTM A36
(2 y P@) SUPORTE MF (SMF) Cx4 16 Varao 10,0 ASTM A36
Cx3 8 Varao 10,0 ASTM A36
MAO FRANCESA sem escala oX2 40 VZ:ZZ 10,0 ASTM A6
~sem escala L 20 1 X1 8 Varao 10,0 ASTH A36
T W 7 64 UL150x75x25472,66 ASTM A36
o o| = 71 30 UL150x75x2542,66 ASTM A36
CORTE_1-1 - =
799.95 10 799,95 F5x35x2.00m
MAO FRANCESA (MF)
- } 1250 J
JOx35x2 00mm
i i
150
lercas T1 e 12
NOTAS:
% 5980 (64 P¢) 1~ MEDIDAS EM MILIMETROS,
1090 825 75 1000 1000 75 825 1090 2— CONFERIR COTAS NO LOCAL DA EXECUCAO ANTES DA FABRICACAO
£ MONTAGEM DAS PECAS METALICAS,
s = = = = = = = = = =t = = = = J— PARA SOLDAR USAR ELETRODO REVESTIDO £ 7018 / MIG-MAG ER 7056
8 S ? o 6 © ® 6 & o ° 4— PARAFUSOS £ PORCAS ASIM A 325 — TIPO 1
5 - ° @ ° @ ° . 173 5- AS COTAS FORAM TIRADAS EM CAMPO DEVENDO SER CONFERIDADA ANTES ,
50| 75 UE 150 1 75 x 25 4 266" 75 50 DA FAB%?/CA@ANO E MONTAGEM. 01 EMISSAO INICIAL MARCIO LIMA 23.04.20
X X i
6— TRELICAVENTO DOS PILARES, DIAGONAIS £ MONTANTES POR DENTRO e AL TERACAO/REVISOES REVISADO POR | DATA
/= IRELICAMENTO DOS ARCOS, DIAGONAIS £ MONTANTES POR FORA. :
5= UNILIZAR O CONTRAVENTAMENTO DOS FILARES VX SO NAS EXTREMIDADES. A UTOR DO PROJETG -
. . % RO 9~ CASO DE DUVIDA CONSULTAR O ENGENHEIRO CALCULISTA LRI PADRAG - FNDE - FUNDO NACIONAL DE
DESENVOLVIMENTO DA EDUCACAO
1090 825 75 1000 1000 75 825 1095 1000
COAUTOR DO PROJETO:
o — - - — — — =T — - T — — — — - - - PREPARO DA SUPERFICIE METALICA
3 S] h—e o ] © © ® & ® o ele ] o ° ENDERECO:
] - ° ° i T— LIMPE/A MECANICA NOFRMA SIS — St5 Av. Desembargador Maynard, 549 - Suissa - Aracaju/SE
50| 75 — - - — — — — - - - - — — 75 |30[30] 75 - - 75 | 50] dipop@ifs.edu.br
UE 150 x 75 % 25 f 266 2— APLICAR DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI MASTIC CURADO COM POLIAMIDA

SENDO A 1° DEMAD PIGMENTADA COM ALUMINIO £ A 2° DEMAO NA COR
DO ACABAMENTO FINAL (TIPO OXIBAR £/0U SUMASTIC), COM ESPESSURA QUADRA POLIESPORTIYA COB,EBTA
| AV. PADRE AIRTON GONCALVES LIMA, 1140, SAO CRISTOVAO - ITABAIANA/SE
o w ® DA PELICULA SECA TOTAL APLICADA DE 240MC.
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CLIENTE:
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INSTITUTO FEDERAL DE SERGIPE - CAMPUS ITABAIANA

200
195

) DESENHO: pROJETO DE ESTRUTURA METALICA BCALA 11100
” — e | DETALHES PECAS L
Li 200X700X 7/8 ARC(}#IU\S/O: OBRA ESPECIALIDADE REVISAO FOLHA
Mm@ e Mt eie [Slozy/GoE o 02/02
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